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Стиральные машины АЗКО 





3.14. Стиральные машины 
АЗКО 


Бытовая техника марки АЗКО известна в на- 
шей стране с 60—70-х гг., когда в СССР в ограни- 
ченном количестве завозились надежные и вы- 
сококачественные холодильники и электроплиты 
Бозешем и УРО, произведенные на заводах 
финского концерна АЗКО. Многие эти изделия 
исправно служат до сих пор. 

АЗКО — образец финской предприимчивости, 
уходящий корнями в далекое прошлое. Основа- 
телем фирмы был плотник Аско Август Авониус, 
открывший в 1918 г. небольшое предприятие в 
г. Лахти. Сегодня АЗКО Аррйапсез а — это кон- 
церн, выпускающий бытовую технику, которая со- 
ответствует самым жестким в мире скандинав- 
ским стандартам. АЗКО экспортирует свою про- 
дукцию в десятки стран мира, основными рынка- 
ми сбыта являются США, Австралия, страны 
Европы. Вся продукция АЗКО производится 
только в Финляндии и Швеции и рассчитана ми- 
нимум на 15 лет ежедневного использования. 

Для обеспечения такого срока службы каж- 
дый узел изделия проходит тщательное тести- 
рование. Сборка каждого прибора производится 
вручную, причем одним рабочим, который пол- 
ностью отвечает за качество изделия. Другая 
причина долголетия техники АЗКО — использо- 
вание самых лучших комплектующих от веду- 
щих производителей. Например, в стиральных 
машинах АЗКО используются подшипники зна- 
менитой шведской компании ЗКЕ, позволяющие 
увеличить время работы на максимальных обо- 
ротах вращения барабана (1000 — 1600 об/мин) 
до 3—4 мин (обычно это время на превышает 
40— 50 с). Шланг залива воды стиральных ма- 
шин АЗКО сделан из материала РЕХ, выдержи- 
вающего давление в 10 атмосфер и температу- 
ру +90 °С в течение 50 лет. 

Стиральные машины АЗКО удостоены много- 
численных наград. В США они получали звание 
«Лучшая покупка года» с 1994 по 1999 г. В Шве- 
ции Совет потребителей оценил их как лучшие 
стиральные машины всех времен. В 1997 г. сти- 
ральные машины АЗКО получили приз Эдисона 
и звание «самой экологически чистой стираль- 
ной машины». 

В табл. 3.14.1 приведены технические харак- 
теристики некоторых моделей стиральных ма- 
шин АЗКО. 

Конструкция стиральных машин АЗКО всегда 
отличается новаторскими техническими решени- 
ями. Так, для уменьшения вибрации бак стираль- 
ных машин с фронтальной загрузкой крепится к 
массивной платформе, которая опирается на че- 


тыре амортизатора, прикрепленных к основанию 
машины. Конструкция позволила отказаться от 
резиновой уплотняющей манжеты — наиболее 
распространенной причины протечек при эксплу- 
атации машины. 

В стиральных машинах АЗКО последнего по- 
коления применяется электронная система 
управления Еа$у Соп{го!, основанная на принци- 
пах Ригу 1одс'. Набор программ включает в се- 
бя четыре предустановленные программы для 
различных типов ткани, при этом у пользователя 
имеется возможность программирования инди- 
видуального режима (около 2500 вариантов). На 
панели управления стиральных машин нового 
поколения имеется жидкокристаллический дисп- 
лей, на который выводится информация о режи- 
ме работы машины. Датчики системы Ечг2у 1о- 
91с регистрируют параметры поступающей в бак 
воды и состояние моющего раствора, по этим 
данным происходит автоматическая коррекция 
режима стирки. Так, датчик ЗС определяет рас- 
ход поступающей воды, обеспечивая экономное 
ее потребление. Система контроля моющего 
раствора Зепзипзе определяет наличие в воде 
остатков стирального порошка и при их наличии 
назначает дополнительный цикл полоскания. 
При выборе режима «Суперполоскание» (Зирег- 
Еп5е) стиральная машина выполняет до семи 
полосканий вместо стандартных трех, что позво- 
ляет достичь высокой степени удаления остат- 
ков моющих средств (так называемое «антиал- 
лергенное» полоскание). 


Стиральные машины АЗКО с верхней 
загрузкой серии 500 


Познакомимся с устройством стиральных ма- 
шин АЗКО с верхней загрузкой белья, рассмот- 
рев близкие по конструкции модели \\/509, \/510 
и \/530, входящие в серию машин 500. На 
рис. 3.14.1 показаны панели управления этих 
трех машин. 

Как видно из этого рисунка, в стиральной ма- 
шине \/\/509 {максимальная скорость вращения 
барабана при отжиме 900 об/мин) имеются кноп- 
ки понижения скорости вращения до 600 об/мин, 
кнопки «Отмена отжима» и «Дополнительное 
полоскание» (рис. 3.14.1, а). Модель \\/510 
(1100 об/мин) дополнительно имеет рукоятку вы- 
бора скорости вращения барабана и кнопку за- 
держки начала работы на 5 ч (рис. 3.14.1, 6). На- 
конец, модель \/\/530 (1300 об/мин) имеет кнопку 
понижения скорости вращения до 600 об/мин и 
рукоятку таймера задержки начала работы 


1 См. раздел 1.10 книги | настоящего справочника. 
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(рис. 3.14.1, в). Эта модель также снабжена сис- 
темой Огит-ир парковки барабана после оконча- 
ния стирки загрузочным люком кверху. 

Все указанные модели стиральных машин 
имеют кнопку «Е?», при нажатии которой продол- 
жительность стирки увеличивается приблизи- 
тельно на 20 мин. При низкотемпературных ре- 


жимах стирки экономия электроэнергии за счет 
этого составляет 30—40 %. 

Устройство стиральных машин показано на 
рис. 3.14.2—3.14.5, а перечни соответствующих 
комплектующих даны в табл. 3.14.2—3.14.5. Опи- 
сание устройства машин дается по конструктив- 
ному варианту СО1А, выпускавшемуся до 2000 г. 





Рис. 3.14.1. Панели управления стиральных машин АЗКО с верхней загрузкой серии 500: а — модель И/509; 6 — модель 


И/510; в — модель И/530 





Рис. 3.14.2. Конструктивные элементы стиральных машин АЗКО с верхней загрузкой серии 500 (корпус и панель 


управления) 
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Рис. 3.14.3. Конструктивные элементы стиральных 
машин АЗКО с верхней загрузкой серии 500 
(бак и барабан) 
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Рис. 3.14.4. Конструктивные элементы стиральных 
машин АЗКО с верхней загрузкой серии 500 
(гидравлическая система) 





Рис. 3.14.5. Конструктивные элементы стиральных машин АЗКО с верхней загрузкой серии 500 (основание) 
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Таблица 3.14.2. Конструктивные элементы стиральных машин АЗКО с верхней загрузкой серии 500 
(корпус и панель управления) 





















































































































































































































































3, од _Копичество на модель писание 
| №509-СОТА | \/510-СО1А \/530-СОТА 
1 2150061 2 2 2 Рукоятка 
2 2157423 - 1 1 Рукоятка малая 
3 Г 2150050 5 4 5 | Кнопка 
| 2168738 1 - - Панель управления АЗКО \/509 
4 2163899 - 1 - Панель управления АЗКО \/510 
2167575 - - 1 Панель управления АЗКО \/530 
5 2157600 |_ 1 1 1 | Основание панели управления 
ь 6 | _ 2157611 1 1 1 "Несущая панель 
р 7 2162184 1 1 1 Гибридный КА Зебе 
8 2048890 1 1 1 | Термостат 
9 2157434 - 1 - | | Селектор выбора скорости вращения 
1900089 - - 1 Таймер задержки начала работы 
10 2163534 1 1 1 Брызгозащитная накладка 
11 2155917 4 3 4 [| Кнопочный переключатель 
12 2157490 1 1 1 Кнопочный переключатель 
13 1890479 АИК 1 - Индикаторная лампа 
14 | 2042457 1 1 _| 1 Светорассеиватель лампы 
| 15 2152940 1 1 1 Трубка 
16 2157290 1 1 1 Противопомеховый фильтр 
17 | 2168538 1 1 1 Реле уровня 
18 1065326 1 1 1 Трубка 
19 2157356 1 1 1 У-образный переходник 
20 1065326 1 1 1 Трубка 
21 2157345 1 1 1 Датчик уровня 
22 2157589 1 1 1 Кожух 
23 1916929 1 1 1 Верхняя крышка 
НЫ 
24 1903499 1 ИЕ ®Защелка 
25 9153924 2 2 2 __ | Винт 4х10 
26 2153194 1 1 1 Рамка 
27 2163501 2 2 2 Втулка 
28 | 9018199. 2 2 2 Винт 4213 
29 1903577 1 1 1 Замок 
30 1903466 1 1 1 Защитная скоба замка 
31 1903488 1 1 1 Язычок замка 
32 1657315 1 | 1 | 1 Пружина 
33 2162936 1 1 1 Кнопка 
34 2162925 | 1 1 1 Рамка кнопки 
37 1914992 2 2 2 Петля навески 
38 1903754 1 1 1 Защитный короб 
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Количество на модель 
Поз, Код - Описание 
\/509-СОЛА | \510-СОТА \/530-СО1А 
1— 
40 | 1456070 2 —| 2 2 | Фиксатор жгута проводов 
41 0669057 16 16 16 Шайба 
— 
2157590 1 1 _| 1 Задняя крышка 
42 915385 | 7 7 7 Винт 4,2х9,5 | 
| 1514759 | 4 4 4 _| Шайба | 
43 1449715 2 |_ 2 2 Пружина 
Е 44 2157501 1 1 | 1 Шнур питания 
| 
45 |. 1759538 1 1 1 Колодка 
м 
| 46 1447434 |_ 1 Г 1 1 Фиксатор 
47а | 2163556 2 | 2 | 2 Заглушка большая 
|- 
47 Г 1449582 2 2 [_ 2 Заглушка 
а 2157534 ] 1 1 1 .| Задняя панель 
| | 
9153846 |_ 12 | 12 12 _|Винт 4,2х13 
| 
49 _| 1487602 | 1 | _ 1 | 1 Брызгозащитная накладка 
50 1917029 2 2 2 Заглушка 
| -— + — 
51 1903622 | 1 1 1 Корпус 
52 1901872 1 1 1 Лючок | 
= = Е 
Таблица 3.14.3. Конструктивные элементы стиральных машин АЗКО с верхней загрузкой серии 500 
{баки барабан) 
| Количество на модель 
Поз. Код Описание 
\/509-С01А | \510-СО1А \/530-СОТА 
Г 1 ] 1833927 || 1 № 1 1 | Рамка загрузочного окна 
2 1916930 |. 1 1 | 1 | Ручка 
| 
| 3 | 1901042 | 1 1 1 Ось | 
4 | 9142100 2 2 2 Шайба 
5 1902371 | 1 Г. 1 1 _| Пружина 
| 6 __| 9118351 _ 4 |_ 4 4 Шайба 
7 9153957 | 3 3 _ 3 Винт 4х10 1 
12 - 1427462 1 | 1 1 -| Пружина 
] 13 91552 |4 4 | 4 Винт М4х16 
14 | 1870307 1 1 _| 1 Петля 
| 15 1870318 Г 2 | 2 2 Заглушка 
16 9018885 4 |_ 4 | 4 Гайка М4 
18 9031517 2 2 2 Гайка М5 
| — | 
- Ш 
19 1863665 — 2 |_ 2 | 2 | Прокладка 
] 20 1833894 1 1 - 1 Корпус загрузочного окна 
21 2154910 Ро 1 1 1 | Прокладка 
| ] — 
22 1439441 Г 2 2 2 Фиксатор корпуса загрузочного 
2 |- —- Т- 
3 9004138 5 5 | 5 Гайка М5 
и === 
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Количество на модель 


\/510-СОТА 
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Описание 





\/530-СО1А 



















Винт М8х 16 





Шайба 





Шкив 


Ремень 

























31 9026735 12 12 

Зга 2048856 1 Шайба 

325 1557484 1 1 Шайба 

33 9079612 2 2 Уплотнительное кольцо 





ТЭН 











Брызгозащитный кожух 

















































Бак 





Фланец бака 







































































39 .| 1421926 Хомут фланца 
40 9103338 1 1 1 Винт М8х70 
41 1430838 2 Шайба 
42 9077818 1 Гайка М8 ] 
43 2152994 1 1 1 Прокладка | 
44 1689201 1 1 1 Подшипниковый узел 
45 1522421 1 1 1 Подшипниковый узел 
46 2163811 1 1 1 Барабан в сборе 
47а 1428557 1 1 1 Накладка барабана 
476 2162028 2 2 2 Накладка барабана 
48 2041970 1 1 1 Нижняя створка люка 
49 1901628 1 1 1 Верхняя створка люка 
50 2151312 4 4 4 Пружина | 
51 1410577 2 2 2 Ось 

53 1431126 1 1 1 Кольцо 
54 1431115 1 1 1 Патрубок - 
55 9144934 1 1 1 Хомут 
56 1560108 1 1 1 Промежуточный патрубок 
57 9153757 1 1 1 омут —_ 
58 1562390 1 1 1 Нижний патрубок 1 
59 9149905 18 18 Винт М5х8 
60 9077741 Шайба 















1410544 
9149894 

















62 

63 | 1428568 
65 9146030 
66 1638040 





















































Петля 












































18 18 18 Гайка М5 
2 2 Брызгозащитная накладка 
16 16 16 Винт 








1 Несущая скоба 


























12 Автоматические стиральные машины зарубежного производства 


Таблица 3.14.4. Конструктивные элементы стиральных машин АЗКО с верхней загрузкой серии 500 
(гидравлическая система) 








































































































































































































|" — = 
Количество на модель 
Поз. Код т Описание 
| \509-СО1А | №510-С0ЗА | \530-СОЛА 
1902603 | 1 1 1 _| Электродвигатель АЕС АСИ112650 | 
1 8079520 | 2 2 Г 2 _|Угольные щетки 
| 
| 8064296 1 1 1 | Тахогенератор 
2 | 9033035 3 | 3 |_ 3 Винт М8х40 __\| 
За 1445408 | 3 3 3 | Шайба | 
ЗЬ 1795697 10 10 10 Шайба 
т Г 7 
| 4 9077818 [_ 9 9 | 9 Гайка М8 _ 
5 1833949 1 1 1 Брызгозащитный кожух 
т г Г 
6 2048889 1 | 1 1 Сливной насос 
т | 
7 9152430 1 1 1 Хомут 
— т р =— 
12 1562390 1 1 _| 1 Нижний патрубок 
13 | 1400470 1 1 1 Крепежная скоба 
14 1884070 1 1 1 Сливной шланг 
т 
15 9153746 | омут 
19 2155773 1 1 1 Шланг залива воды 
- — . 
20 1436639 1 1 | 1 Скоба 
21 1901938 1 1 1 Электромагнитный клапан 
22 1615554 1 1 1 | Брызгозащитный экран 
—- —4 
| 23, 25, 26 1916896 | 1 1 1 Трубка* 
| - - — | 
27 | 9153735 6 | 6 6 Хомут 
28 | 1902094 1 1 1 Бункер моющих средств 
|- _ 
| 29 Г 19310 |1 1 1 | Сифон 
| 30 1913221 1 1 | 1 | Вставка — 
| 31 | 2163756 1 1 1 Вставка 
32 | 1912999 1 1 1 Патрубок | 
33 9144934 | 1 1 1 | Хомут | 
— _ 
34 1689057 1 | 1 1 | Крепежное кольцо 
- 38 1781216 | 1 1 1 Трубка 
т | | 
39 | 1615465 1 1 1 Трубка отбора давления 
40 1065326 1 1 Г 1 Трубка* 
т т т 
41 1487446 2 2 2 Защитная шайба 
42 1447412 1 1 1 Насадок 
- ии | 
| 43 1847378 2 2 2 Опора бака | 
44 1460244 2 2 2 Шайба 
45 _| 1847389 1 1 | 1 Левый противовес 
46 1847390 1 1 [_ 1 Правый противовес 
| | | 
47 | 2163745 2 2 2 Защитная подушка 
в - нь 
50 1847345 В 1 1 1 Передний фланец 
51 1847356 1 1 1 Задний фланец 





































































































































































































































































































































Стиральные машины АЗКО 13 
— = ——- 
о. од Количество на модель писание | 
\/509-СОТА | \510-СО1А \/530-СО1А 
52 9058411 Гайка М8 
53 9091071 Винт М8х16 
54 1847367 1 1 1 ото электродвигателя 
55 2152618 1 1 1 Основание 
56 1904574 4 4 4 Ножка 
58 1912822 1 2 2 2 [Втулка 
59 1414685 | 1 1 | 1 Задний амортизатор (синий) | 
60 1414696 | 2 2 2 Передний амортизатор (красный) 
61а 1066256 3 3 3 Верхняя резиновая втулка (красная) 
616 1066245 3 3 3 ^ [Нижняя резиновая втулка (красная) 
| 62 ] 1066267 3 3 3 Шайба 
63 1456158 3 3 3 Верхняя резиновая втулка (черная) 
1456169 3 3 3 Нижняя резиновая втулка (черная) 
1066278 6 6 6 Шайба 
1568833 | 1 а скоба 
1445386 1 Скоба 
1913198 Отсек для смягчителя тканей 
1870330 Сопло подачи воды 
1527458 1 1 Крышечка 
046220 20 20 | Нейлоновый хомут (не показан) 
9136796 5 5 Нейлоновый хомут (не показан} 
9148808 5 5 Нейлоновый хомут (не показан) 
2157655 - 1 Переключатель системы Огит-ир 














* Трубки гидравлической системы заказываются на метры. 
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Таблица 3.14.5. Конструктивные элементы стиральных машин АЗКО с верхней загрузкой серии 500 































































































(основание) 
А - _ — 
| Количество на модель 
| Поз. | Код Описание 
| | №509-С01А | \510-С01А | №530-СОЛА 
| 1 1912623 2 2 2 Опора | 
2 1912800 6 6 6 Шайба | 
3 1912667 4 |4 | 4 Колесо | 
5 2042003 2 |2 | 2 Пружина 
б 9118373 | | 1 Шайба 
7 9152396 2 |2 | 2 Винт Мбх40 
8 Г 1912644 1 о | 1 Накладка рычага 
| 9 | 1912645 о | 1 Рычаг 
С О О О О ОИ 


| 
11 


Шайба 
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В стиральных машинах выпуска после 2000 г. Новая конструкция показана на рис. 3.14.6, а пе- 
(\/509-С02А, \/510-СОЭА, \/530-СО8А), пришед- речень конструктивных элементов дан в 
ших на смену машинам конструктивного вариан- табл. 3.14.6. 


та СО1А, модифицирован подшипниковый узел. 





Рис. 3.14.6. Модифицированные конструктивные элементы стиральных машин АЗКО с верхней загрузкой И/509- 
С02А, И/510-СОЭЗА, И/530-СОЗА (бак и барабан) 


Таблица 3.14.6. Модифицированные конструктивные элементы стиральных машин АЗКО с верхней 
загрузкой \/509-СО2А, \/510-СОЭА, \/530-СОВА (бак и барабан) 





| Количество на модель 
\/509-С02А \/510-С09А \/530-С08А 


= 












021833927 И ВВ О ВИА Рамка загрузочного окна 
ОИ ОВ КИН 



















021901042 


021427462 





Стиральные машины АЗКО 


Продолжение таблицы 3.14.6 



























































































































































































































































































































































































































































































































] оз, Количество на модель описание 
\/509-С02А | \510-СО9А \/530-СО8А 
| 6 021870307 1 1 1 Петля 
| 7 ] 029155042 4 4 4 Винт М4х16 
в | 029118351 4 4 4 Шайба 
9 029018885 4 4 4 Гайка М4 
029153957 3 3 3 Винт 4х10 
11 021439441 2 2 2 Фиксатор корпуса загрузочного окна 
021870318 2 2 2 Заглушка 
029142100 2 2 2 Шайба 
029031617 2 2 2 Гайка М5 
021863665 2 2 | 2 Прокладка 
021833894 1 1 | 1 Корпус загрузочного окна 
022154910 1 1 1 Прокладка 
029004138 5 5 5 Гайка М5 
029049199 5 |5 5 Шайба 
029155651 1 1 1 Винт М8х25 
022162040 1+1 1+1 1+1 Шайба 
022048856 1+1 1+1 1+1 Шайба 
021689223 1 1 1 Ремень 
24 028138840 1 Шкив в сборе (поз. 20, 21, 22, 24, 25} 
25 021557484 1 Шайба 
26 029155120 6+6 Винт 5х18 
27 029155341 4+4 Винт М 6х10 
28 022048823 1+1 Подшипник + корпус узла 
29 022048768 1+1 Шпиндель 
295 029155142 1+1 1+1 1+1 Уплотнительное кольцо (не показано) 
30 022048779 1+1 1+1 1+1 Уплотнительная прокладка 
Зоь 029155153 1+1 1+1 1+1 Прокладка (не показана) 
3 [ 022168750 ! ! Бак 
32 022162593 1 1 1 тэн 
33 021400436 1 1 1 Брызгозащитный кожух 
34 029058411 1 1 1 Гайка М8 
021638040 1 1 | 1 Несущая скоба 
| 1 1 | 1 Крепежное кольцо 
1 1 1 Патрубок 
38 | 029144934 1 1 1 Хомут 
39 021562390 1 1 1 Промежуточный патрубок 
40 029153757 1 1 1 Хомут 
41 021562390 1 1 | 1 Нижний патрубок 
42 021901628 1 1 | 1 Верхняя створка люка 
43 022151312 4 4 | 4 Пружина 
44 021410577 2 2 2 Ось 
021410544 2 2 2 Петля 
029149894 18 18 18 Гайка М5 
47 _ 029077741 18 18 18 Шайба 
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Окончание таблицы 3.14.6 
































































































































Количество на модель 
Поз. Код | Описание 
_| .| \1509-С02А \/510-СО9А \1530-СОЗА 
48 029149905 18 18 18 | Винт М5х8 
49 - 022041970 № 1 Г 1 1 | Нижняя створка люка 
50 022048878 2 2 2 Накладка 
[о | 0291534 |2 2 |2 "Винт 410 
52 _| 022162028 2 2 2 Накладка барабана 
3 | 022615 | | 1 | 1 Барабан 
54 022162992 1 Ви 1 1 | Накладка барабана 
55 [02215294 | 1 1 | 1 Прокладка | 
56 029103338 1 1 1 | Винт М8х70 
м | 02143088 | 2 2 | 2 Шайба 
58 029077818 | 1 1 1 | Гайка М8 
59 _| 021421926 | 1 1 в 1 Хомут фланца 
| 60 022162128 |. 1 1 |_ 1 Фланец бака 
[ 61 1 029110136 | 1 1 | 1 | Винт М8х20 
- 028138839 [__ 1 —[. 1 Г 1 Подшипниковый узел в сборе (поз. 61, 28, 305) 
Стиральные машины серии 500 имеют гиб- РК — реле уровня; 
ридную систему управления {КА Еаюп 1160401 с СРь — индикаторная лампа; 
микропроцессорным управлением). На 0$ — блокировка люка; 
рис. 3.14.7 приведена принципиальная электри- НЕ — ТЭН; 
ческая схема стиральных машин \/\/509 и \/510, а МТС — датчик температуры; 
на рис. 3.14.8 — принципиальная электрическая ВЕЕО — реле системы Огит-чр; 
схема машины \/530 (конструктивный. вариант $$ — селектор выбора скорости вращения 
СОА). при отжиме; 
Условные обозначения на электрических схе- Т$ — селектор выбора температуры стирки; 
мах стиральных машин АЗКО: РВ$ — датчик давления; 
|Е — противопомеховый фильтр; М/Л/ — электромагнитный клапан; 
М$ — сетевой выключатель; ОРМ — сливной насос; 


$1 "Допопнитепьное попоскание" 

$2 “Экономичная программа” Перемычка только 
$3 "Отмена режима" в моделях без системы Огип-ир 
$4 "Отжим 600 об/мин" 





1 _Р8$ 

19| оз Выкод | 
ыход 

2 2 0-3.58 | 

3 1 +58 | 





Й | Сервисный 


И = ИЯ в м 
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Е —-.--— Е О 
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. | в и | 
7 З | || 
| | 1! еремычка только 
СК 9 | 
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в моделях \/500 
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Рис. 3.14.7. Принципиальная электрическая схема стиральных машин АЗКО И/509-СОЛА и И/510-СО1А 


Стиральные машины АЗКО 





Е т О 
| | + м 
= —555— ны © 


$1 “Дополнительное полоскание" 
$32 "Экономичная программа” 
53 “Отмена режима" 

$34 "Отжим 600 об/мин" 


ки нач: 


ВЕЕБ 


Перемычка только 
в моделях без системы Огит-ир 





Рис. 3.14.8. Принципиальная электрическая схема стиральной машины АЗКО И/530-С01А 


[С — разъем: 

$ — кнопочный переключатель; 

ТМ — шаговый электродвигатель КА; 
М — электродвигатель; 

ТС — тахогенератор; 

ТН — защитное термореле; 

Т — таймер отсрочки начала работы. 


Модели стиральных машин с селектором 
выбора скорости вращения барабана при отжи- 
ме не имеют кнопки «Отжим при 600 об/мин» 
(54), а вместо кнопки «Отмена отжима» ($3) 
имеется кнопка «Задержка времени начала ра- 
боты на 5 ч». 

В табл. 3.14.7 приведены сочетания кодов на 
выходе селектора температуры стирки. 

В табл. 3.14.8 приведены значения сопротив- 
ления потенциометра выбора скорости враще- 
ния барабана при отжиме для различных поло- 
жений рукоятки регулятора скорости. 

Набор фиксированных параметров каждой 
модели стиральной машины определяется на- 
бором выломанных и оставленных язычков 
ЧА, УВ, УС, УО гибридного командоаппарата. 
В табл. 3.14.9 и 3.14.10 приведены эти соче- 
тания (1 — язычок выломан, О — язычок 
оставлен) для параметров «количество циклов 
полоскания» и «максимальная скорость вра- 
щения барабана при отжиме». 

В табл. 3.14.14 приведены значения сопро- 
тивлений для электродвигателя стиральных ма- 
шин серии 500. 

На рис. 3.14.9, 3.14.10 и 3.14.11 приведены 
схемы электрических соединений для стираль- 
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в моделях \/500 


17 


ных машин АЗКО моделей \/509, М/510 и \/530 


соответственнно. 


Таблица 3.14.7. Сочетания кодов на выходе 
селектора температуры стирки 
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2 + 
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3 + + 
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4 + | | 
1 
5 + + 
6 + + 
—— 
Положение рукоятки се- 7 + + + 
лектора 8 
9 + 
———- 
10 + + 
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13 + + 
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14 + + 
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Таблица 3.14.8. Значения сопротивления 

потенциометра выбора скорости вращения 
барабана при отжиме для различных положений 
рукоятки регулятора скорости 





























Таблица 3.14.9. Сочетание язычков УА и УВ 
для параметра «количество циклов полоскания» 
(1 — язычок выломан, 0 — язычок оставлен) 
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МА УВ Количество циклов полоскания 
Сопротивле- Положение рукоятки регулятора скорости 1 1 5 полосканий 
ние, кОм 1 2 3 4 5 6 7 8 Г 9 0 1 | 4 полоскания 
1/0 0 3 полоскания 
47,4 + 
25,4 + | | Таблица 3.14.10. Сочетание язычков /С и О 
154 т. + для параметра «максимальная скорость враще- 
| ния барабана при отжиме» (1 — язычок выло- 
9,2 + | ман, 0 — язычок оставлен) 
6,2 + | Максимальная скорость враще- 
— и и ие А ния барабана при отжиме, 
4,0 | + об/мин 
| 1 
22 | + 0 1 1300 
т 1 1 1200 
1,0 + —1 
— 1 0 1100 
0 + 
й | | 0 0 | 1000 
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Рис. 3.14.9. Схема электрических соединений для стиральной машины АЗКО модели И/509-СОТА 
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Таблица 3.14.11. Значения сопротивлений для электродвигателя стиральных машин серии 500 
















































































| Точка замера Сопротивление, Ом 
Статор 1,4 
Ротор 2,0 
Тахогенератор 134 
| Шунтированная обмотка 0,7 
КА Еаюп 11-60401 
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Рис. 3.14.10. Схема электрических соединений для стиральной машины АЗКО модели И/510-СОТА 
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Рис. 3.14.11. Схема электрических соединений для стиральной машины АЗКО модели И/530-СО1А 


Программа тестирования 
стиральных машин 
АЗКО серии 500 


Для выполнения программы тестирования не- 
обходимо закоротить клеммы сервисного разъе- 
маЕЛО (см. принципиальную электрическую схе- 
му) с помощью специальной перемычки (постав- 
ляется отдельно от машины). 

Устанавливают рукоятку селектора программ 
в положение между отметками «Проверка/Стоп» 
(Спеск-Зюр, черная точка) и «Предварительная 
стирка в холодной воде» (Со!4 Рге-мазН). Дол- 
жна быть четко различима засечка. 

Нажимают четвертую слева функциональную 
кнопку. 


Устанавливают рукоятку селектора темпера- 
туры стирки на нужную температуру. 

В моделях с регулируемой скоростью враще- 
ния барабана устанавливают нужную скорость 
вращения при отжиме. 

Включают сетевое питание машины. Машина 
должна быть подключена к магистрали подачи 
воды. 

Отжимают четвертую слева функциональную 
кнопку. Машина «думает» в течение примерно 
5 с. 

Происходит залив воды через ЭК № 1 до ниж- 
него уровня. 

Нажимают третью слева функциональную 
кнопку. 

Происходит залив воды через ЭК № 2 до вто- 
рого уровня. 
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Отжимают третью слева функциональную 
кнопку. Машина «думает» в течение примерно 
15 с. 

Рукоятка селектора программ поворачивает- 
ся, барабан вращается в режиме стирки, включа- 
ется ТЭН. По достижении заданной температуры 
либо при повороте рукоятки селектора темпера- 
туры на ноль выполнение программы продолжа- 
ется еще около 2 мин, после чего ТЭН отключа- 
ется. 

Нажимают вторую слева функциональную 
кнопку. 

Происходит залив воды через ЭК № 3 до тре- 
тьего уровня. 

Отжимают вторую слева функциональную 
кнопку. 

Машина сливает воду. 

После слива воды начинается отжим на ско- 
рости 500 об/мин, затем на скорости 1000 или 
1200 об/мин. На этом этапе можно проверить, 
выполняется ли сброс оборотов до 600 об/мин 
при нажатии кнопки «Отжим при 600 об/мин» ли- 
бо при повороте рукоятки регулятора оборотов 
при отжиме. 

Нажимают кнопку «Отмена отжима» либо пе- 
реводят рукоятку регулятора оборотов при отжи- 
ме на ноль. КА переходит в нулевое положение. 


Стиральные машины АЗКО 
с фронтальной загрузкой 
серии 600 


Перейдем к машинам АЗКО с фронтальной 
загрузкой и рассмотрим наиболее современ- 
ную серию этих машин 600. Машины этой се- 
рии обладают наилучшими эксплуатационны- 
ми показателями (класс А по всем трем харак- 
теристикам — уровню энергопотребления, ка- 
честву стирки и отжима). Модели \/\/б00 и \/620 
имеют гибридную систему управления (КА с 
микропроцессорным управлением), модели 
\/640, \/650 и \/660 — электронную систему 
управления. 


Сенсор полоскания (модель \\! 660) 


Машина оснащена сенсором полоскания, ко- 
торый при первом ее включении определяет 
свойства поступающей из водопровода воды. 
Поспе перевозки стиральной машины в другое 
место, где вода имеет иную жесткость, сенсор 
необходимо переустановить. Для этого: 

— выключатель «ВКЛ/ВЫКЛ» (ОМ/ОЕЕ) пере- 
водят в положение «ВЫКЛ», а затем снова в по- 


ложение «ВКЛ», чтобы подготовить машину к ре- 
жиму «Старт»; 

— пять раз нажимают на кнопку «Р1». Все 
пять нажатий должны произойти в течение 
15 с; 

—щ один раз нажимают на кнопку «Ключ» (с 
изображением ключа). Сенсор переустановлен. 
Сообщениям на экране не следует придавать 
значения. Для возврата в исходное положение 
один раз нажимают на кнопку «Старт/Стоп». 


Защита от перелива 


При повышении уровня воды в баке выше 
нормального значения подача воды в машину 
прекращается и начинается слив воды. Если 
уровень воды не приходит в норму в течение 
60 с, выполнение программы стирки прекраща- 
ется. 


Язык дисплея 


Сообщения на дисплее машины могут высве- 
чиваться на шести языках: английском, француз- 
ском, немецком, итальянском, португальском и 
испанском. Для смены языка сообщения: 

— выключатель «ВКЛ/ВЫКЛ» (ОМ/ОЕРГ) пере- 
водят в положение «ВЫКЛ», а затем снова в по- 
ложение «ВКЛ»; 

— пять раз нажимают на кнопку «Ввод» (Еп- 
{ег), после чего пять раз нажимают на кнопку 
«Р1». Все эти десять нажатий должны произойти 
в течение 15 с; 

— в течение 3 с после последнего нажатия 
кнопки «Р1» с помощью кнопок шаговой установ- 
ки «<» и «>» выбирают нужный язык. 


Прерывание программы 


Для прерывания программы стирки нажимают 
кнопку «Ключ» и держат ее нажатой в течение 
3 с, либо нажимают кнопку «ВКЛ/ВЫКЛ». Маши- 
на будет «помнить», на каком месте прервана 
программа. Для продолжения программы стирки 
закрывают дверцу и нажимают на кнопку 
«Старт/Стоп». Машина продолжит выполнение 
программы с того шага, на котором она была 
прервана. 

Прерывание выполнения программы проис- 
ходит и при нажатии в течение 3 с на кнопку 
«Старт/Стоп», однако при этом не запоминается 
шаг прерывания программы, и при повторном 
пуске программу стирки нужно устанавливать за- 
ново. 
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Блокировка кнопок «Старт» 
и «Меню» от детей 


Для установки блокировки кнопок: 

— выключатель «ВКЛ/ВЫКЛ» (ОМ/ОЕЕ) пере- 
водят в положение «ВЫКЛ», а затем снова в по- 
ложение «ВКЛ»; 

— пять раз нажимают на кнопку «Ввод» (Еп- 
{ег), а затем пять раз на кнопку «РЗ». Все эти де- 
сять нажатий должны произойти в течение 15 с; 

— в течение 3 с после последнего нажатия на 
кнопку «РЗ», пользуясь кнопками «<» и «>», уста- 
навливают функцию «Блокировка от детей» в по- 
ложение «Включена» (СПИЯ !оск ОМ), при этом 
справа на дисплее появляется символ 3, или в 
попожение «Выключена» (СИА 1оск ОЕ), при 
этом справа внизу на дисплее появляется сим- 
вол 0. 

Для пуска программы стирки с блокированной 
кнопкой «Старт/Стоп» нажимают эту кнопку и 
держат нажатой в течение 3 с. Машина начнет 
выполнять программу. 

Для внесения изменений в программу стирки 
при блокированной кнопке «Меню» нажимают на 
кнопку «Меню» и держат ее нажатой в течение 
3 с. После этого кнопка «Меню» начинает 
нормально работать. Если в течение 2 мин не 
нажимается никакие кнопки, кнопка «Меню» 
вновь блокируется. 

Для внесения изменений в программу работы 
после пуска машины также нажимают на кнопку 
«Меню» и держат ее нажатой в течение 3 с. 

На рис. 3.14.12 показана панель управления 
стиральной машины АЗКО \\/660. Здесь 1 — руч- 
ка бункера для моющих средств; 2 — сигнальная 
лампа «ВКЛ/ИВЫКЛ»; 3 — выключатель питания 
машины «ВКЛ/ВЫКЛ»; 4 — кнопка выбора про- 
грамм Р1; 5 — кнопка выбора программ Р2; 6 — 
кнопка выбора программ Р3; 7 — кнопка выбора 
программ Р4; 8 — жидкокристаллический дисп- 
лей; 9 — кнопка «Старт/Стоп»; 10 — кнопка 
«Ключ» (открывание дверцы люка); 11 — кнопка 
«Меню»; 12 — кнопка «<» («шаг назад» / измене- 
ние температурного режима); 13 — кнопка «>» 
(«шаг вперед / изменение скорости отжима); 
14 — кнопка «Ввод». 

На рис. 3.14.13 показан жидкокристалличе- 
ский дисплей стиральной машины АЗКО \М/ 660. 





Рис. 3.14.12. Панель управления стиральной машины 
АЗКО И/бб0 


Здесь 1 — поле текстовых сообщений; 2 — инди- 
катор выбранной скорости вращения барабана 
при отжиме; 3 — индикатор «об/мин» (грт); 4 — 
индикатор выбора программы Р1; 5 — индикатор 
выбора программы Р2; 6 — индикатор выбора 
программы РЗ; 7 — индикатор выбора програм- 
мы Р4; 8 — индикатор начала выполнения про- 
граммы; 9 — индикатор разблокировки дверцы 
люка; 10 — индикатор окончания или прерыва- 
ния выполнения программы; 11 — индикатор вы- 
бранной температуры стирки; 12 — индикатор 
«градусы» (о); 13 — в сочетании с индикатором 
14 — указание на время задержки начала рабо- 
ты машины, а в сочетании с индикатором 15 — 
указание на время, оставшееся до конца выпол- 
нения программы; 14 — индикатор режима «за- 
держка начала работы машины»; 15 — индика- 
тор остающегося времени; 16 — индикатор тем- 
пературного режима. 





Рис. 3.14.13. Жидкокристаллический дисплей стираль- 
ной машины АЗКО У/бб0 


Стиральная машина имеет четыре предвари- 
тельно установленные программы: Р\1, Р2, РЗи 
Р4. 

Р14 — нормальная стирка при 60 °С, отжим 
при 1600 об/мин. Программа включает в себя 
основную стирку, три полоскания, краткий отжим 
после основной стирки и после первых двух по- 
лосканий и продолжительный отжим после по- 
следнего полоскания. 

Р2 — нормальная стирка при 40 °С, отжим 
при 1600 об/мин. Программа включает в себя 
основную стирку, три полоскания, краткий отжим 
после основной стирки и после первых двух по- 
лосканий и продолжительный отжим после по- 
следнего полоскания. 

РЗ — экспресс-стирка при 40 °С, отжим при 
800 об/мин. Программа включает в себя основ- 
ную стирку, два полоскания и краткий отжим. 

Р4 — стирка «Шерсть / ручная стирка» при 
30 °С, отжим при 800 об/мин. Программа включа- 
ет в себя основную стирку, два полоскания и 
краткий отжим. 

После выбора одной из предварительно уста- 
новленных программ стирки можно внести в про- 
грамму необходимые изменения. После оконча- 
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ния стирки эти изменения отменяются и машина 
возвращается к исходным запрограммирован- 
ным значениям. Для внесения постоянных изме- 
нений в программу необходимо воспользоваться 
функцией «Составление индивидуальных про- 
грамм стирки» (см. ниже). 


Изменение температуры 


Могут быть выбраны следующие температур- 
ные режимы стирки: стирка в холодной воде «С» 
(Соа) или при температуре воды от 30 до 95 °С. 
При выборе режима стирки в холодной воде «С» 
стирка выполняется при температуре поступаю- 
щей в машину воды. 

Для программы «Шерсты/ручная стирка» нель- 
зя установить температуру стирки выше 40 °С. 

Значение выбранной температуры высвечи- 
вается на дисплее. 


Изменение скорости вращения барабана 
при отжиме 


Скорость вращения барабана при отжиме мо- 
жет быть выбрана в пределах от 600 до 1600 
об/мин. Для программ «Экспресс-стирка» и 
«Шерстыручная стирка» максимальная скорость 
вращения барабана 800 об/мин. 

Значение выбранной скорости высвечивается 
на дисплее. 


Пуск программы стирки 


После установки режимов стирки запускают 
программу, нажав на кнопку «Старт/Стоп». В по- 
ле 8 дисплея высвечивается слово «З{ай», что 
означает начало выполнения программы. На тек- 
стовом поле дисплея высвечивается текст с обо- 
значением текущей стадии программы стирки. 
Время, оставшееся до окончания программы 
стирки, высвечивается в поле 13 дисплея в тече- 
ние первых 10 мин после начала выполнения 
программы. Расчетная продолжительность стир- 
ки может меняться в зависимости от температу- 
ры поступающей в машину воды. Перед послед- 
ним полосканием оставшееся до окончания про- 
граммы время пересчитывается и автоматически 
корректируется. 


Добавление белья в барабан 
во время стирки 


Для добавления белья в барабан во время 
стирки нажимают кнопку “Ключ” и держат ее на- 
жатой в течение 3 с. Из машины сливается часть 
воды и разблокируется дверца люка. После до- 
бавления в барабан белья закрывают дверцу. 


23 


Выполнение программы стирки продолжается с 
той стадии, на которой она была остановлена. 


Изменение параметров после пуска 
программы 


Существует возможность внесения некоторых 
изменений в программу работы после пуска ма- 
шины. Однако необходимо, чтобы та стадия про- 
граммы, в которую вносятся изменения, не нахо- 
дилась в процессе выполнения. 

Допустимы следующие изменения: 

Режим «Эко» — изменения можно внести пе- 
ред охлаждением или сливом воды во время 
основной стирки. 

Режим «Суперполоскание»› — изменения 
можно внести до начала последнего отжима. 

Режим «Краткий отжим» — изменения можно 
внести до начала последнего отжима. 

Режим «Отжим» — изменения можно внести 
до начала отжима. 

Изменения температуры можно внести до на- 
чала нагрева воды. 

Изменения скорости вращения барабана при 
отжиме можно внести до начала последней ста- 
дии отжима. 

В табл. 3.14.12 приведен набор режимов 
стирки для предварительно установленных про- 
грамм РУ, Р2, РЗ и Р4. «Да» — режим включен в 
программу, «нет» — исключен из программы. 

В табл. 3.14.13 приведены значения расхода 
воды и электроэнергии для предварительно уста- 
новленных программ РУ, Р2, РЗи Р4. Температу- 
ра поступающей воды 15 °С, мощность ТЭНа — 
2000 Вт. 


Составление индивидуальной 
программы стирки 


Меню ввода индивидуальной 
предлагает следующие заголовки: 

— Программы / Ргодгатз; 

— Температура / Тетрега{иге; 

— Скорость вращения барабана при отжи- 
ме / Зрт зрееа; 

— Задержка начала работы / Ве!ауеа зап; 

— Режимы / ОрНоп$; 

— Сенсор / Зепзог. 

В свою очередь, заголовок Режимы / ОрНоп$ 
имеет подзаголовки: 

— Замачивание / Рге-зоаКтд; 

— Ускоренная стирка / Ошск \ммазй; 

— Эко / Есо; 

— Суперполоскание / Зирег ипзе; 

— Краткий отжим / ЗНой эрт; 

— Отжим / Зрт; 

— Слив / Огат. 


программы 
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Таблица 3.14.12. Набор режимов стирки для предварительно установленных программ 







































































РТ, Р2, РЗиР4 
| ии Режимы 
Про- | Температура, | Скорость при |Задержка нача- т = | 
грамма С отжиме, об/мин | ла работы, ч | Замачива- | Экспресс- Эко Суперпо- | Краткий Отжим лив 
ние стирка лоскание | отжим 
Р1 60 1600 0 Нет Нет Нет Нет Нет Да Да | Да 
и НН ОИ 
Р2 40 1600 0 Нет Нет Нет Нет Нет Да Да | Да 
РЗ 40 800 0 Нет Нет Нет Нет Да Да Да | Нет 
т 
Р4 30 800 0 Нет Нет Нет Нет Да Да Да | Да 
| . 1 



























































Таблица 3.14.13. Значения расхода воды и электроэнергии для предварительно установленных 





программ Р1, Р2, РЗиР4 (из расчета 3 полосканий) 















































Программа | Загрузка белья, кг Расход воды, л Расход электроэнергии, кВт-ч Продолжительность программы, мин 
Р1 5 49 0,95 120 
} р2 5 49 0,40 100 
РЗ 2,5 (1/2) 22 0,30 35 
24 Г 10) 53 0,25 39 
| И } 




















Используя кнопки «<» и «>», можно передви- 
гаться по соответствующим заголовкам до нуж- 
ного режима. Для подтверждения выбранного 
режима нажимают один раз на кнопку «Ввод». 


Выбор программы стирки 


Программирование начинают с любой из 
предварительно выбранных программ (РУ, Р2, 
РЗ или Р4). После этого переходят к программам 
по выбору, среди которых предлагаются: 

Интенсивная стирка (Неауу ммазН): предва- 
рительная стирка — основная стирка — три по- 
лоскания — краткий отжим после основной стир- 
ки и после первых двух полосканий — продолжи- 
тельный отжим после последнего полоскания. 

Нормальная стирка (Могта! ма$П): основ- 
ная стирка — три полоскания — краткий отжим 
после основной стирки и после первых двух по- 
лосканий — продолжительный отжим после по- 
следнего полоскания. 

Легкая стирка (М9В{ мазН): короткая основ- 
ная стирка — три полоскания — краткий отжим 
после основной стирки и после первых двух по- 
лосканий — продолжительный отжим после по- 
следнего полоскания. 

Экспресс-стирка (Зирег ашсК мгазН): корот- 
кая основная стирка — два полоскания — крат- 
КИЙ ОТЖИМ. 


Стирка синтетики (ЗупПейс ма$Н): короткая 
основная стирка — три полоскания — краткий от- 
Жим. 

Шерсть / ручная стирка (У/оо/Напа \мгазН): 
щадящая основная стирка при высоком уровне 
воды — три полоскания — краткий отжим. 

Полоскание (Е тзе Ргодгат): одно полоска- 
ние и продолжительный отжим. 

Слив (Огат): слив воды из машины. 

Для ввода выбранной программы: 

— один раз нажимают на кнопку «Меню»; 

— используя кнопки «<» и «>», выбирают нуж- 
ную программу; 

— нажимают на кнопку «Ввод» для под- 
тверждения выбора и внесения его в память 
машины. 


Выбор температуры 


При вводе индивидуальной программы могут 
быть выбраны следующие температурные режи- 
мы стирки: стирка в холодной воде «С» (Соч) 
или при температуре воды от 30 до 95 °С. При 
выборе режима стирки в холодной воде «С» 
стирка выполняется при температуре поступаю- 
щей в машину воды. 

Для программы «Шерстыручная стирка» 
нельзя установить температуру стирки выше 
40 °С. 
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Для выбора температуры: 

О один раз нажимают на кнопку «Меню»; 

О используя кнопки «<» и «>», устанавлива- 
ют необходимую температуру; 

О нажимают на клавишу «Ввод» для подтвер- 
ждения выбора и внесения его в память машины. 


Выбор скорости вращения 
барабана при отжиме 


Скорость вращения барабана при отжиме мо- 
жет быть выбрана в пределах от 600 до 1600 
об/мин. Для программ «Экспресс-стирка» и 
«Шерстыручная стирка» максимальная скорость 
вращения барабана 800 об/мин. 

Для выбора скорости вращения: 

О один раз нажимают на кнопку «Меню»; 

О используя кнопки «<» и «>», устанавлива- 
ют необходимую скорость; 

О нажимают на клавишу «Ввод» для под- 
тверждения выбора и внесения его в память ма- 
шины. 


Выбор времени задержки 
начала работы 


Машина может начать работу с задержкой до 
12 ч. Значение времени задержки высвечивается 
на дисплее в правом нижнем углу. 

Для выбора времени задержки начала ра- 
боты: 

О один раз нажимают на кнопку «Меню»; 

О используя кнопки «<» и «>», устанавлива- 
ют необходимое время задержки; 

О нажимают на клавишу «Ввод» для подтвер- 
ждения выбора и внесения его в память машины. 


При составлении индивидуальной программы 
стирки к ней могут быть добавлены дополните- 
льные режимы, набор которых раскрывается под 
заголовком Режимы / Орйоп$. 

Замачивание / Рге-зоаКта. Этот режим при- 
меняется при стирке сильно загрязненного бе- 
лья, нуждающегося в предварительном замачи- 
вании. Белье замачивается в течение 2 ч до на- 
чала выполнения программы стирки. Для выбора 
режима: 

О один раз нажимают на кнопку «Меню»; 

О используя кнопки «<» и «>», выбирают ОМ 
для установки режима замачивания или ОЕЁ для 
его отмены; 

О нажимают на клавишу «Ввод» для подтвер- 
ждения выбора и внесения его в память машины. 
После этого автоматически предлагается следу- 
ющий режим: 

Ускоренная стирка /@шсК мгазН. В этом ре- 
жиме продолжительность стирки сокращается до 


27 мин. Режим применяется для слабозагрязнен- 
ного белья. Для выбора режима: 

О используя кнопки «<» и «>», выбирают ОМ 
для установки режима ускоренной стирки или 
ОЕЕ для его отмены; 

О нажимают на клавишу «Ввод» для подтвер- 
ждения выбора и внесения его в память машины. 
После этого автоматически предлагается следу- 
ющий режим: 

Эко / Есо. В этом режиме продолжительность 
основной стирки увеличивается примерно на 22 
мин. Можно выбрать вариант экономии электро- 
энергии (1), при котором не ухудшаются резуль- 
таты стирки, либо вариант (И), при котором вы- 
полняется стирка сильно загрязненного белья 
при более высокой температуре воды. Режим (1) 
может быть установлен только для программ ин- 
тенсивной, нормальной и легкой стирки. Для вы- 
бора режима: 

О используя кнопки «<» и «>», выбирают ОМ 
для установки режима «Эко» или ОЕРЁ для его от- 
мены; 

О нажимают на клавишу «Ввод» для подтвер- 
ждения выбора и внесения его в память машины. 
После этого автоматически предлагается следу- 
ющий режим: 

Суперполоскание / Зирег ип$е. Этим режи- 
мом в программу вносится несколько дополните- 
льных полосканий. В программы интенсивной, 
нормальной и легкой стирки добавляется четыре 
полоскания, в другие программы — два полоска- 
ния. Для выбора режима: 

О используя кнопки «<» и «>», выбирают ОМ 
для установки режима суперполоскания или ОЕЕ 
для его отмены; 

О нажимают на клавишу «Ввод» для подтвер- 
ждения выбора и внесения его в память машины. 
После этого автоматически предлагается следу- 
ющий режим: 

Краткий отжим / ЗЛом рт. В этом режиме 
уменьшена продолжительность отжима. Краткий 
отжим постоянно установлен для программ стир- 
ки синтетики и «Шерсты/ручная стирка». Для вы- 
бора режима: 

О используя кнопки «<» и «>», выбирают ОМ 
для установки режима краткого отжима или ОЕЕ 
для его отмены; 

О нажимают на клавишу «Ввод» для подтвер- 
ждения выбора и внесения его в память машины. 
После этого автоматически предлагается следу- 
ющий режим: 

Отжим / Зрт. С помощью этого режима пол- 
ностью исключается стадия отжима белья. Для 
выбора режима: 

О используя кнопки «<» и «>», выбирают ОМ 
для установки режима отжима или ОЕЁ для его 
отмены; 
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О нажимают на клавишу «Ввод» для подтвер- 
ждения выбора и внесения его в память машины. 
После этого автоматически предлагается следу- 
ющий режим: 

Слив / Огат. Применяется в комбинации с 
режимом, исключающим из программы отжим. 
По окончании программы в машине остается во- 
да после последнего полоскания. Белье продол- 
жает оставаться в воде и не сминается. Для опо- 
рожнения машины запускают программу «Слив» 
или нажимают на кнопку «Ключ». Если после 
этого нужно отжать белье, запускают программу 
«Отжим». Для выбора режима: 

О используя кнопки «<» и «>», выбирают ОМ 
для установки режима слива воды или ОЕЕ для 
его отмены; 

О нажимают на клавишу «Ввод» для подтвер- 
ждения выбора и внесения его в память машины. 


Функция «Сенсор» 


Эта функция снижает до минимума расход во- 
ды и оптимизирует результаты полоскания. Ее 
нельзя установить для программ легкой стирки и 
экспресс-стирки. Для выбора режима: 

О один раз нажимают на кнопку «Меню»; 

О используя кнопки «<» и «>», выбирают ОМ 
для установки функции «Сенсор» или ОЕЁЕ для 
ее отмены; 
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подтвержденив изменений в прграмме 


перемещение по раздепам меню 


Выбор времени 


О нажимают на клавишу «Ввод» для подтвер- 
ждения выбора и внесения его в память машины. 

Если нет необходимости вносить изменения в 
каждый режим, можно переходить от одного за- 
головка к другому без внесения изменений, на- 
жимая один раз на кнопку «Меню». 

Составленная таким образом ’индивиду- 
альная программа стирки записана в памяти ма- 
шины. Для запуска этой программы нажимают на 
кнопку той предварительно установленной ис- 
ходной программы, в которую вносились измене- 
НИЯ. 


Восстановление предварительно 
установленной программы 


Для восстановления предварительно уста- 
новленной программы: 

— нажимают на кнопку той программы, кото- 
рую нужно восстановить, и держат ее нажатой; 

— одновременно, не отпуская нажатую кнопку 
программы, нажимают на кнопку «Ввод»; 

— отпускают обе кнопки. Теперь предварите- 
льно установленная программа восстановлена в 
первоначальном виде. 

Последовательность шагов при составлении 
индивидуальной программы стирки приведена 
на рис. 3.14.14. 


Выбор сенсора 









задержки 
начапа работы 






















Установленные новые 
параметры выводятся 











на дисппей 









Рис. 3.14.14. Последоватвльность шагов при составлении индивидуальной программы стирки 
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Уход за стиральной машиной 


На рис. 3.14.15 показана последовательность 
операций по очистке фильтра сливного насоса. 
Для очистки фильтра: 

О открывают лючок (рис. 3.14.15, а); 

О сливают воду в небольшую емкость, испо- 
льзуя сливной шланг, находящийся за лючком 
(рис. 3.14.15, 6, в); 

О открывают насос, поворачивая его крышку 
против часовой стрелки. Снимают крышку и 
фильтр-ловушку; 

О удаляют все посторонние предметы из кор- 
пуса насоса, убедившись, что крыльчатка насоса 
может вращаться (рис. 3.14.15, г); 

О устанавливают фильтр и крышку насоса на 
место, вставляют сливной шланг за выступ на 
тыльной стороне лючка и закрывают дверцу. 

На рис. 3.14.16 показаны операции, выполня- 
емые при удалении мелких предметов, которые 
могут попасть в бак стиральной машины через 
отверстия перфорации в стенках барабана. С 
зтой целью снимают одну из имеющихся на внут- 
ренней стенке барабана накладок для захвата 
белья. Для демонтажа накладки используют от- 
вертку или подобный инструмент: 

О вставляют отвертку в середину отверстия 
на накладке и слегка нажимают на ручку отверт- 
ки влево (рис. 3.14.16, а); 

О придерживая одной рукой попасть, припод- 
нимают ее на себя (рис. 3.14.16, 6); 

О снимают лопасть; 

О удаляют посторонние предметы из бака; 

О устанавливают накладку в фиксирующее 
отверстие значком Е, направленным на себя. 


= 


в) 





Рис, 3.14.15. Очистка фильтра сливного насоса 


Проверяют, чтобы все крепежные выступы сов- 
падали с пазами в барабане. Проталкивают на- 
кладку от себя до упора. 

В случае, если дверца загрузочного люка не 
открывается обычным образом, прибегают к ее 
аварийному открытию (рис. 3.14.17). Вначале не- 
обходимо убедиться, что в баке машины нет во- 
ды. Для слива воды запускают программу 
«Слив» и используют маленький сливной шланг, 
закрепленный на тыльной стороне лючка на цо- 
кольной панели машины (рис. 3.14.15, в). Отклю- 
чают машину от сети. Для аварийного открытия 
дверцы люка: 

О отворачивают винт, удерживая на месте 
красное пластиковое кольцо (рис. 3.14.17, а); 

О потянув за кольцо, открывают дверцу люка 
(рис. 3.14.17, 6); 

О устанавливают кольцо в предназначенный 
для него паз и, завинчивая винт, фиксируют ко- 
льцо. Закрывают лючок. 


а) 


5) 





Рис. 3.14.16. Демонтаж накладки барабана для очистки 
бака стиральной машины 


а) 





Рис. 3.14.17. Аварийнов открытие дверцы люка 


28 Автоматические стиральные машины зарубежного производства 





Индикация неисправностей 
стиральных машин АЗКО \\/660, 
\/650, \/640 


При возникновении неисправности во время 
выполнения программы на дисплее после завер- 
шения или прерывания программы появляется 
одно из следующих сообщений: 


М/а{ег п!е{ (проблемы с заливом воды) 

Проверяют, не засорен ли фильтр в тракте 
подачи воды. Сообщение появляется, если за- 
данный уровень воды в баке не достигается в те- 
чение 5 мин. 


Оуег пд / Оуег! Ном (переполнение) 

Слишком много воды в баке из-за неисп- 
равности системы контроля уровня или залив- 
ного ЭК. 


Оганипа Рац / М/аег оуШей (проблемы со 
сливом воды) 

Слив выполняется слишком долго (свыше 3 
мин). Проверяют сливной шланг и насос: 

1. Не застрял ли в шланге посторонний пред- 
мет. Прочищают шланг. 

2. Не заблокирован ли насос посторонним 
предметом. Прочищают сливной насос. 

3. Не перегнут ли шланг. Устраняют перегиб. 

4. После устранения проблемы запускают 
программу 10 («Слив»). 


ТКегту {ог (неисправность термостата) 

Термостат неисправен или произошло корот- 
кое замыкание в его цепи. Программа стирки за- 
вершается без нагрева. 


Тетрегафиге з1ор (проблемы с нагревом) 

Сообщение появляется, если заданная тем- 
пература не достигается в течение 25 мин для 
программы стирки шерсти и 80 мин для осталь- 
ных программ. Проверяют предохранители и 
термоэлемент. Программа стирки завершается 
без нагрева. 


М/азН тофюг (неисправность электродвига- 
теля) 

Сообщение появляется при перегрузке тахо- 
генератора или отсутствии сигнала тахогенера- 
тора, что может означать разрыв цепи или неис- 
правность электродвигателя. Программа стирки 
останавливается. 


Ргеззиге зепзог (неисправность датчика дав- 
ления) 

При первом полоскании выявлено падение 
уровня воды в течение 15 с. Это может произой- 
ти из-за протечки датчика уровня или соединен- 
ного сним шланга. Программа стирки останавли- 
вается. 


Роат сНеск / Роаттод (избыточное пенооб- 
разование) 

Сообщение появляется после первого сли- 
ва воды при завершении этапа основной стир- 
ки. Через датчик уровня машина «почувство- 
вала», что после основной стирки осталось 
много пены. Запускают программу полоскания 
еще раз. 


Зепзог (сенсор полоскания) 
Сообщение появляется, если отсутствует сиг- 
нал с сенсора. 


Боог[осКк (блокировка люка) 

Сообщение появляется при неисправности 
одного или обоих транзисторов цепи блокировки 
люка. 


0000 (дисбаланс) 

Сообщение появляется при избыточном дис- 
балансе загрузки в барабане. Цикл отжима вы- 
полняется в сокращенном виде. 


Программа тестирования стиральных 
машин АЗКО \/660, \М/650, \/640 


Нажимают кнопку «Р1» пять раз в течение 
15 с. 

При нажатии следующих кнопок выполняется 
тестирование: 

Р2 — заливной ЭК 1 (отделение для предва- 
рительной стирки); 

РЗ — заливной ЭК 2 (отделение для основ- 
ной стирки); 

Р4 — заливной ЭК 3 (горячая вода); 

Мепи — заливной ЭК 4 (отделение для опо- 
ласкивателя); 

«<» — устройство блокировки люка; 

«>» — реле ТЭНа. 

Нажимают кнопку «Ввод» (Ег{ег) для перехо- 
да на уровень 2 тестирования, повторно нажима- 
ют «Ввод» (Ег(ег) для возврата к уровню 1. 

При нажатии следующих кнопок выполняется 


тестирование: 

Р2 — сливной насос; 

РЗ — электродвигатель, режим нормальной 
стирки; 

Р4 — электродвигатель, режим деликатной 
стирки; 

Мепи — длинный отжим; 

«<» — сенсор полоскания (машина \\/660). 


При выполнении тестирования бак машины 
заполняется водой до предварительно установ- 
ленного уровня. Каждые 10 с проверяется про- 
зрачность раствора и его электрическая прово- 
димость. 

При нажатии кнопки За“ / $З%ор выполнение 
тестовой программы заканчивается. 
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Программа тестирования сенсора 
полоскания (машина \\/660) 


1. Нажимают кнопку «Р1» пять раз в течение 
15 с. 

2. Нажимают кнопку «Ввод» (Ет\ег), а затем 
кнопку «<». Сообщение на дисплее стабилизиру- 
ется примерно через 30 с. 

3. Насыпают около десертной ложки стираль- 
ного порошка в отсек для основной стирки рас- 
пределителя моющих средств и заполняют ма- 
шину водой до нормального уровня через залив- 
ной ЭК 2. 

4. Нажимают кнопку «Ввод» (Еп\ег), а затем 
кнопку «РЗ» (нормальный режим), чтобы раство- 
рить порошок. 

5. Дать машине поработать около 2 мин, за- 
тем нажать кнопку «<» для нового измерения. 
Если высвечивается новое значение по сравне- 
нию с тем, что было измерено в первый раз, сен- 
сор полоскания работает нормально. 


Устройство стиральной машины 
АЗКО №\М/6 60 


Как многие другие модели стиральных машин 
АЗКО с фронтальной загрузкой, машина \/660 
построена по оригинальной конструктивной схе- 
ме: внешний корпус и бак «развязаны» в области 
загрузочного люка (рис. 3.14.18). Дверца корпуса 
откидывается вперед, образуя полку, на которую 
можно ставить корзину или таз для белья, бак же 
имеет собственный загрузочный люк. 





Рис. 3.14.18. Стиральная машина АЗКО И/б6б0 с откину- 
той передней панелью 
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На рис. 3.14.19—3.14 24 приведены основные 
конструктивные элементы стиральной машины 
АЗКО \/\/660, а в табл. 3.14.14—3.14.19 даны их 
перечни. На рисунках не показан ряд крепежных 
элементов (винтов, шайб ит. д.), также входящих 
в спецификацию изделия. 








Рис. 3.14.19. Конструктивные элементы стиральной 
машины АЗКО И/ббО (корпус) 
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Рис. 3.14.20. Конструктивные элементы стиральной 
машины АЗКО И/бб0 (гидравлические и элект- 
рические компоненты 1) 
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Рис. 3.14.21. Конструктивные элементы стиральной 
машины АЗКО И/ббО (бак и барабан) 


Рис. 3.14.22. Конструктивные элементы стиральной 
машины АЗКО И/ббО (панель управления) 





Рис. 3.14.23. Конструктивные элементы стиральной 
машины АЗКО И/ббО (гидравлические и элект- 
рические компоненты !!) 


Таблица 3.14.14. Конструктивные элементы 
стиральной машины АЗКО \/660 (корпус) 














Описание 


Верхняя крышка (для корпуса «нерж. 
сталь») 
Верхняя крышка белая 






8061817-95 
8061817-0 




















Окантовка верхней крышки 


Опорная планка 


Боковая панель белая 
Боковая панель (для корпуса «нерж. 
сталь») 


Гб 8801174-0 
| 8801174-95 


| 
ь 








Рис. 3.14.24. Конструктивные элементы стиральной 
машины АЗКО И/бб0 (дверца корпуса) 


Продолжение таблицы 3.14.14 








Поз. Код Кол-во Описание 
7 8061763 2 |Направляющая 
8061916 3 | Держатель сетевого шнура 





8061713 1 


[9 
8061986 2 


8061732-95 1 Передняя панель корпуса (для кор- 
12 пуса «нерж. сталь») 
8061732-0 1 Передняя панель корпуса белая 


Держатель шланга 


Звукопоглощающая панель боковая 
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Окончание таблицы 3.14.14 Окончание таблицы 3.14.15 
1 
Поз. Код Кол-во Описание Поз. Код Кол-во Описание 
м 
14 | 8064177 2 |Крючок нижней панели 15 | 8061681 1 Патрубок 
15 8061741 2 |Резиновая проставка 16 | 8063262 1 _| Хомут 
8900338 2 В 
инт - 17 | 8056471 1 |Хомут 
16| 8061744 2 п | 
| н одшипник петли 19 | 8061924 1 Воздушная камера 
18| 8061745 2 |Резино 
| | Резиновая муфта петли 20 | 7382670 т Труба 
8064293-95 1 Цокольная панель (для корпуса >. 
19 «нерж. сталь» 21 8801166 1 | Сливной насос 
8064293-0 1 б . 
Цокольная панель белая 22 8061649 2 резиновый амортизатор сливного 
21 | 8061989 1 Звукопоглощающая панель передняя 
НИЖНЯЯ 23 | 8061796 1 |Уплотнитель сливного насоса 
| а 
22 | 8061785 1 |Кожух сливного насоса 24 | 8061725 1 | Шланг аварийного слива воды 
23 8061756-33 1 Лючок (для корпуса «нерж. сталь») 25 8052731 1 |Хомут 
8061756-0 | 1 |Лючок белый - - 
| | 26 8061726 1 Внутренний сливной шланг 
27; 8061737 1 |Задняя панель 
— 28 | 33700183 1 |Разъем ЕЗРА 
| | Звукопоглощающа ель 3 
29| 8061985 |1 |чеотоощающяя панель задняя 30 | 8061738 | 1 Держатель термостата 
31 8061663 1 |Термостат 
30 | 8061984 2 Звукопоглощающая панель задняя | 
Ы верхняя 34 | 8061674 1  |Соединительный штуцер 
31 8061693 1 Транспортная скоба 35 | 8061673 1 |Уплотнитель 
33 | 8064206 3 Транспортный хомут 36 | 8063994 1  |Рециркуляционный шланг 
34 | 8901037 3 Винт 38 8054196 1 |Хомут 
35 | 8061767 3 Шайба [39 || 8062816 1 | Сенсор полоскания 
36 | 8061799 2 | Держатель шланга 40 | 8061706 1 ТЭН 2000 Вт 
| 37 | 8056647 1 Шланг залива воды 42 | 8061727 1 |Наружный сливной шланг 
38 | 8050805 1 Держатель сливного шланга 
зо | 8061618 1 |Днище Таблица 3.14.16. Конструктивные элементы 
—- стиральной машины АЗКО \\/660 (бак и барабан) 
40 | 8059334 4 Ножка 










































































Поз. Код Кол-во Описание 





1 |8061650-42 1 Загрузочный люк в сборе 





Таблица 3.14.15. Конструктивные элементы 






















































































стиральной машины АЗКО \\/660 (гидравличе- 11 | 8061671-0 | 1 Декоративная панель 
ские и электрические компоненты О 12 8061879 4 Пружина 
1 Поз. | Код ЕЕ Описание 14 | 8061616 2 |Боковой уплотнитель 
1 | 8801171 4 |Амортизатор в сборе 15 | 8061670 1 |Внутренняя панель 
2 8055796 4 |Резиновая втулка 16 | 8061678 2  |Противовес 
3 8055797 4 |Резиновая втулка 18 | 8061679 1  |Устройство блокировки люка 
4 8061668 4 |Резиновый блок 19 8061780 | 1 устройство аварийного открывания 
6 8063734 1 Электродвигатель 
7 8058261 2 |Крепежная трубка 20 | 8061680 | 1 |Контактная штанга 
8 8063591 2 [Винг М8х25 21 8061677 | 1  |Передний фланец бака 
10 | 8086404 + |Жут проводов 22 | 8061889 1  |Уплотнительное кольцо 














—_ 23 | 8061669 | 1 [Хомут 


Модуль управления электродвигате- 
лем 25 | 8061600 1 Барабан в сборе 





11 | 8061399 1 








12 | 8061918 1 | Кожух модуля управления 26 | 8061604 3 |Накладка барабана 






























































14 | 8061620 1  |Устройство защиты от перелива 2 | 8061682 | 1 Ремень 
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Окончание таблицы 3.14.16 





Окончание таблицы 3.14.18 









































































































Таблица 3.14.17. Конструктивные элементы 
стиральной машины АЗКО \/\/660 (панель управ- 
ления) 


Поз. | Код [Кол-во Описание Поз. Код Кол-во Описание 
28 | 8058497 | 1 Кольцо и 3061875 | 1 |Кнопка 
29 | 8061638 | Сальник в сборе 24 | 8061921 1 |Держатель электронного модуля 
8056314 Подшипник 25 | 8061761 1 _| Электронный модуль 
8801165 1 Бак 26 | 8061692 | 1 |Несущая скоба 
3056810 1 [Шайба 30 | 8061664 1 |Датчик давления 
Г 33 8056379 т Ш 31 8064348 1 |Реле уровня 


























32 | 8003641 1 Трубка 

33 | 7382985 1 Трубка 

34 8051843 1 У-образный переходник 
35 | 8061997 2 |Защитное кольцо 


























| 
Поз. Код Кол-во Описание 





Панель управления (для корпуса 
«нерж. сталь») 
Панель управления белая 


| 1 8063454-69 | 1 
8063454-0 1 





Бункер распределителя моющих 
средств 


4 8061634 1 





5 8061633 1 Разделительная вставка 
6 8061634 1 |Сифон 


7 |3061846-69 | 1 анкера (для корпуса «нерж. 
8061846-0 |1 Ручка бункера белая 


8 |8061621-34 1 Защелка 
8061622 1 Пружина 
10 | 8064010 1 Втулка 


Блок кнопок (для корпуса «нерж. 
сталь» } 
Блок кнопок белый 


12 | 8063875 1 |Дисплей 


























8061765-33 | 1 
8061765-0 1 








8061902-69 1 Сетевая кнопка (для корпуса «нерж. 





13 | 3061902-0 | 1 [таль 
Сетевая кнопка белая 
15 | 8061822 1 Светорассеиватель лампы 












8064069 
8061857 


Индикаторная лампа 















































Пружина 




















Таблица 3.14.18. Конструктивные элементы 
стиральной машины АЗКО \/\/660 (гидравличе- 
ские и эпектрические компоненты 1) 

















Описание 





+ 
37 | 8061694 1 Несущая панель задняя 
39 | 8006948 1 

-— 
41 8064208 | 1 |Шнур питания 








Уплотнитель 








42 | 8058558 1 _ | Помехоподавляющий фильтр 





44 | 8054613 1 |Держатель плавкого предохранителя 





45 | 8054614 1 |Гнездо плавкого предохранителя 
46 | 8055421 1 Плавкий предохранитель 
47 | 8061923 2 _| Пружина 

































































Таблица 3.14.19. Конструктивные элементы 
стиральной машины АЗКО \/\/660 (дверца кор- 
пуса) 











Поз. Код Кол-во Описание 








Дверца корпуса (для корпуса «нерж. 
сталь» } 
Дверца корпуса белая 


8061733-95 | 1 
8061733-0 1 





8061734-95| 1 Внутренняя часть дверцы (для кор- 



































2 8061 734-0 1 пуса «нерж. сталь») 
Внутренняя часть дверцы 
р 8061656-26 | 1 Ручка дверь (я кортуса «нерж. 
8061656-0 1 Ручка дверцы белая 
+ 
5 8061764 2 Штанга 
9 8061906 2 Петля 
Направляющая черная (для корпуса 
8061777-33| 2 | "апРавляющая черная \для корпу 
12 8061777-0 5 «нерж. сталь») 
Направляющая белая 
15 |} 8061742 1 Пружина 
16 8061909 1 Втулка 












































8061690 
8061661 
8061628 
8061702 
8061736 1 Дренажная трубка 
8061792 1 Камера 


8061757 1 [Трубка 
8061757 1 Электромагнитный клапан 


Несущая панель передняя 













Распределитель моющих средств 





Патрубок контура рециркуляции 





Трубка 















































Режимы вращения барабана 


Замачивание. Вращение по часовой стрелке 
9 с, пауза 6 с, вращение против часовой стрелки 
9 с, пауза бсит. д. 

Нормальная стирка. Вращение по часовой 
стрелке 12 с, пауза 3 с, вращение против часо- 
вой стрелки 12 с, пауза З сит. д. 


Стиральные машины АЗКО 


Деликатная стирка. Вращение по часовой 
стрелке 3 с, пауза 27 с, вращение против часо- 
вой стрелки 3 с, пауза 27 сит. д. 

Стирка шерсти. Вращение по часовой стрел- 
ке 3 с, пауза 57 с, вращение против часовой 
стрелки 3 с, пауза 57 сит. д. 

Разрыхление белья. Вращение по часовой 
стрелке 12 с, пауза 3 с, вращение против часо- 
вой стрелки 12 с, пауза Зсит. д. 


Скорость вращения барабана 


При стирке: 49,1+1 об/мин. 

При отжиме: 

модель \/600 — 800 или 1000 об/мин; 

модель \\/620 -- от 600 до 1200 об/мин, изме- 
нение с шагом 100 об/мин: 

модель \\/640 — от 600 до 1400 об/мин, изме- 
нение с шагом 100 об/мин; 

модель \/\/650 — от 600 до 1500 об/мин, изме- 
нение с шагом 100 об/мин; 

модель \\/660 — от 600 до 1600 об/мин, изме- 
нение с шагом 100 об/мин. 


Контроль дисбаланса 


Имеется две последовательности набора 
скорости вращения при отжиме — длинная и ко- 
роткая. Обе включают в себя этапы предвари- 
тельного отжима, этап стирки и этап основного 
отжима. 

Перед этапом предварительного отжима вы- 
полняется так называемое сепараторное враще- 
ние на скорости 100 об/мин", когда происходит 
замер дисбаланса путем сравнения сигналов та- 
хогенератора при подъеме лежащего в барабане 
белья в верхнюю точку и на пути вниз. В зависи- 
мости от величины дисбаланса отжим система 
управления разрешает выполнение отжима в од- 
ном из трех диапазонов скорости вращения ба- 
рабана: 

— до 999 об/мин; 

— от 1000 до 1299 об/мин; 

— от 1300 до 1600 об/мин. 

На этапе предварительного отжима делает- 
ся максимум 10 попыток набрать скорость 
500 об/мин. Если даже после десятой попытки 
дисбаланс остается большим, продолжается 
выполнение заданной программы, но без даль- 
нейшего набора скорости и без основного отжи- 
ма. Соответствующая индикация появляется на 
дисплее после окончания программы. 


1 При скорости вращвния порядкв 90—100 об/мин про- 
исходит удержанив белья на стенках барабана под действи- 
ем центробежных сил (см. $ 1.9 книги | настоящего справоч- 
Ника). 
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В зависимости от заданной пользователем 
скорости вращения при отжиме контроль дисба- 
ланса на этапе основного отжима происходит 
следующим образом. 

1. Задана скорость вращения при отжиме от 
1300 до 1600 об/мин. 

Делается максимум пять попыток сразу на- 
брать заданную скорость вращения. 

Если это не удается, то делается три попытки 
набрать 1200 об/мин. Если это удается, то проис- 
ходит дальнейший набор скорости вращения и 
выполняется отжим при заданной скорости. 

Если же дисбаланс слишком велик, делает- 
ся две попытки набрать 900 об/мин. Если это 
удается, то скорость вращения повышается до 
1200 об/мин и отжим выполняется при этом 
значении скорости вращения. 

В случае, когда даже после этих 10 попыток 
дисбаланс слишком велик, основной отжим не 
выполняется. Соответствующая индикация появ- 
ляется на дисплее после окончания программы. 

2. Задана скорость вращения при отжиме от 
1000 до 1299 об/мин. 

Делается максимум 8 попыток сразу набрать 
заданную скорость вращения. 

Если это не удается, то делается две попытки 
набрать 900 об/мин. Если это удается, то проис- 
ходит дальнейший набор скорости вращения и 
выполняется отжим при заданной скорости. 

В случае, когда даже после этих 10 попыток 
дисбаланс слишком велик, основной отжим не 
выполняется. Соответствующая индикация появ- 
ляется на дисплее после окончания программы. 

3. Задана скорость вращения при отжиме от 
600 до 900 об/мин. 

Делается максимум 10 попыток сразу набрать 
заданную скорость вращения. 

В случае, когда даже после этих 10 попы- 
ток дисбаланс слишком велик, основной отжим 
не выполняется. Соответствующая индикация 
появляется на дисплее после окончания про- 
граммы. 

При каждом прерывании набора скорости из- 
за избыточного дисбаланса барабан делает 
один оборот против часовой стрелки и начинает- 
ся новая попытка набора скорости. 

При длинной последовательности набора ско- 
рости вращения барабана сливной насос рабо- 
тает непрерывно первые 6 мин, а затем до конца 
цикла отжима следуют его включения на 50 с па- 
узами в 10 с. 

При прерываниях набора скорости из-за из- 
быточного дисбаланса цикл работы сливного на- 
соса начинается сначала. 

При короткой последовательности набора 
скорости вращения барабана сливной насос ра- 
ботает непрерывно. 
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Номинальные характеристики 
основных комплектующих 
стиральных машин АЗКО серии 600 


Электродвигатель 
а) Модели \/600 и \/620. 


Сопротивление между клеммами: 


1 — 3: 0,9 Ом; 

2 — 3: 1,5 Ом; 

4 — 5: 3,8 Ом (по диагонали через коллек- 
тор — 1,8 Ом); 

6 — 7: 68,1 Ом. 


6) Модели \/640, \\/650 и \/бб0. 
Сопротивление между клеммами: 


1 — 3: 0,8 Ом; 

2—3: 1,4 Ом; 

4 — 5: 3,3 Ом (по диагонали через коллек- 
тор — 1,9 Ом); 

6 — 7: 68,1 Ом. 

ТЭН 


Мощность 2000 Вт, сопротивление 28,4 Ом. 


Термостат 
Сопротивление 40—60 Ом при 20—30 °С. 


Сливной насос 
Мощность 23 Вт, сопротивление 144 Ом, ток 
0,2 А. 


Противопомеховый фильтр 
Ток утечки 0,3—0,4 мА. 


Электромагнитный клапан 
Сопротивление 3,7 + 0,5 кОм, ток 0,02 А. 


Устройство блокировки люка 
Сопротивление 122 Ом, ток около 2 А. 


Коммутирующее реле 
Сопротивление 2,01 Ом, ток 0,01 А. 


Уровни залива воды 


На рис. 3.14.25 показаны уровни залива воды 
в бак стиральной машины (без загрузки белья в 
барабан). 


Некоторые сервисные рекомендации 


Для снижения шума при работе стиральной 
машины, вызванного наличием зазора между 
плечами крестовины и баком (в машинах, выпу- 
щенных до 39-й недели 1999 г.), рекомендуется 
заполнить указанный зазор силиконовым герме- 


тиком (код 8064009). Для выполнения этой опе- 
рации снимают бак и вводят герметик с обеих 
сторон каждого из плеч крестовины (точки ввода 
показаны стрелками на рис. 3.14.26). Ввод гер- 
метика продолжают до тех пор, пока он не высту- 
пит из отверстия в плече крестовины (показано 
кружком). 

Для дополнительного уплотнения загрузочно- 
го люка на его обод надевают уплотнительное 
кольцо (рис. 3.14.27, а). Код кольца 8064178. Ко- 
льцо должно разместиться в зазоре обода 
(рис. 3.14.27, 6). 


Уровень воды при стирке 
шерсти - примерно 16,5 л 
(одинакоа при стирке и 
полоскании) 


Уровень воды для других 
программ - примерно 9,5 л 
{до нижнего края стекла) 


Уровень воды при основной 
стирке - примерно 7,5 п 
{до кромки барабана) 





Рис. 3.14.25. Уровни залива воды в бак стиральной ма- 
шины АЗКО И/бб0 








Уплотнительное кольцо 


а) 5) 


Рис. 3.14.27. Кольцо для уллотнвния загрузочного люка 


Стиральные машины АЗКО 
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Для повышения жесткости корпуса стираль- 
ной машины и уменьшения вибраций в машинах 
со скоростью вращения барабана при отжима 
1400 об/мин и выше, выпущенных после 47-й не- 
дели 2000 г., введена дополнительная штанга 
(код 8064198). Расположение штанги показано 
на рис. 3.14.28, а. Для закрепления штанги в ма- 
шинах, выпущенных до 47-й недели 2000 г., на 
верхней кромке корпуса необходимо выполнить 
прорези, геометрия которых показана на 
рис. 3.14.28, 6. 

В стиральных машинах, выпущенных после 
11-й недели 1999 г., применен комплект аморти- 
заторов с асимметричной жесткостью (амортиза- 
торы с левой и правой стороны машины имеют 
различную жесткость). Комплект имеет код 


8801171. Амортизаторы для левой стороны име- 
ют красную маркировку и код 80619, амортизато- 
ры для правой стороны имеют черную маркиров- 
ку и код 8061683 (рис. 3.14.29). 





а) 5) 


Рис. 3.14.28. Штанаа для повышения жесткости корпу- 
са стиральной машины 








Черная маркировка 
Правая сторона 


Красная маркировка 
Левая сторона 





Вид сверху 


Передняя 
панель 


Рис. 3.14.29. Расположение амортизаторов с различной 
маркировкой 


В стиральных машинах, выпущенных после 
34-й недели 2000 г., изменен уровень срабатыва- 
ния реле уровня при понижении уровня воды: 
вместо 45 мм вод. ст. он составляет теперь 
42 мм. Код комплектующей при этом не изменил- 
ся. Новое реле уровня может быть применено и 
на ранее выпущенных стиральных машинах. На 
рис. 3.14.30 показано место нанесения уровня 
срабатывания на корпусе реле уровня. 









Маркировка 
уроаня срабатывания 


93/42 310/265 
8061747 


Рис. 3.14.30. Место нанесения уровня срабатывания на 
корпусе реле уровня 


Техническое обслуживание 
стиральной машины 


Специальный инструмент 
Для выполнения сервисных и ремонтных опе- 


раций применяются съемник переднего фланца 
барабана в комплекте с крюком (код 8801152) и 
приспособление для демонтажа подшипников и 
сальника (код 8801153). Эти инструменты пока- 
заны на рис. 3.14.31. 





5) 


Рис. 3.14.31. Специальный инструмент: а — съемник пе- 
реднего фланца барабана; 6 — приспособле- 
ние для демонтажа подшипников и сальника 
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Верхняя крышка 

Для демонтажа верхней крышки отворачива- 
ют три крепежных винта (рис. 3.14.32, а, поз. 1). 
Приподняв крышку, сдвигают ее назад. 

При обратном монтаже крышки обращают 
внимание на правильную укладку уплотнителя 
по краю крышки (см. рис. 3.14.32, 6, поз. 1). Вдви- 
гают передний край крышки под панель управле- 
ния и фиксируют крышку в направляющих. За- 
крепляют крышку винтами (см. рис. 3.14.32, 6, 
поз. 3), не забывая при этом подложить шайбы 
под крайние винты. 

Для удаления направляющих снимают крыш- 
Ку и, сжимая защелки, извлекают направляющие 
из гнезд (см. рис. 3.14.32, в). 








Рис. 3.14.32. Операции с еерхней крышкой: а — демон- 
таж крышки; 6 — монтаж крышки; в — удале- 
ние напраеляющих 


Бункер для моющих средств 
Для замены ручки бункера выдвигают бункер 


(рис. 3.14.33, поз. 1). Для блокировки от детей 
бункер может быть снабжен защелкой. При вы- 
движении бункера эту защелку нужно сдвинуть 
влево. 

С помощью отвертки отжимают крепежные за- 
щелки с нижней стороны бункера (см. рис. 3.14.33, 


поз. 2) и отделяют ручку. При монтаже новой руч- 
ки вставляют ее в бороздку бункера и, надавив на 
ручку, фиксируют ее на защелках. 

Для замены блокировочной защелки выдвига- 
ют бункер (рис. 3.14.34, поз. 1}. Осторожно, что- 
бы не сломать, отжимают защелку и снимают ее 
(см. рис. 3.14.34, поз. 2). Новую защелку вставля- 
ют в гнездо и, нажимая на нее, фиксируют в гнез- 
де. Одновременно с защелкой устанавливают 
пружину. 





Рис. 3.14.33. Замена ручки бункера для моющих средсте 








Рис. 3.14.34. Замена блокировочной защелки 


Панель управления 
Снимают верхнюю крышку. Выдвигают бункер 


для моющих средств (рис. 3.14.35, поз. 2). При 
наличии блокировочной защелки сдвигают ее 
влево. Отворачивают два крепящих бункер вин- 
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та на панели и один винт над бункером (см. 
рис. 3.14.35, поз. 3). 

В моделях \/6б00 и \/6б20 снимают рукоятки 
(см. рис. 3.14.35, поз. 4). Для того чтобы правиль- 
но надеть рукоятки обратно, перед съемом пово- 
рачивают их в положение «0». При съеме руко- 
яток можно пользоваться пассатижами, но, что- 
бы не повредить пластик рукояток, на губки пас- 
сатижей необходимо надеть мягкий материал. 

Снимают панель, отжимая с помощью отверт- 
ки четыре защелки на тыльной ее стороне (см. 
рис. 3.14.35, поз. 5). 





Рис. 3.13.35. Замена передней панели 


Регуляторы на панели управления (моде- 
ли И/600 и \/ 620) 


Снимают верхнюю крышку. Снимают рукоятки 
регуляторов, предварительно установив их в по- 
пожение «0» (рис. 3.14.36, поз. 2). Отсоединив 
провода от регуляторов, с помощью тонкой от- 
вертки отжимают фиксирующие защелки (см. 
рис. 3.14.36, поз. 4). Сдвигают регуляторы, сме- 
щая их в сторону (см. рис. 3.14.36, поз. 5). 


Электронная плата панели управления и 
блок кнопок (модели И/б40, И/б50 и У/бб0) 


При выполнении операций с электронной пла- 
той необходимо надеть на запястье заземляю- 
щий браслет, чтобы не повредить электронные 
компоненты. 

Снимают верхнюю крышку и панель управления. 
Отжав с помощью отвертки крепежные защелки, 
снимают электронную плату (рис. 3.14.37, поз. 3). 
Снимают блок кнопок (см. рис. 3.14.37, поз. 4). 
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Задняя панель 
Для демонтажа задней панели отворачивают 


12 крепежных винтов. При обратной установке 
панели ее навешивают на два крюка, после чего 
фиксируют 12 винтами. 


Приводной ремень и электродвигатель 
Снимают заднюю панель. Поворачивая шкив, 


снимают приводной ремень (рис. 3.14.38, а, поз. 1). 
Новый ремень вначале надевают на малый шкив 
на валу электродвигателя (см. рис. 3.14.38, а, 
поз. 2). Отсоединяют провода с клеммной колодки 
электродвигателя (см. рис. 3.14.38, 6, поз. 3). Отво- 
рачивают крепежные гайки (см. рис. 3.14.38, 6, 
поз. 4). Придерживая электродвигатель, вынимают 
крепежные болты, после чего извлекают электро- 
двигатель. 

Монтаж электродвигателя и приводного рем- 
ня производят в обратном порядке. 





Рис. 3.14.36. Демонтаж регуляторов на панели управле- 
ния (модели И/б00 и И/б20) 





Рис. 3.14.37. Демонтаж электронной платы панели 
управления и блока кнопок 
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а) 





Рис. 3.14.38. Двмонтаж приводного ремня и электродвигателя 


Электронная плата управления электро- 
двигателем (модели И/б40, И/б50 и И/бб0) 


Снимают заднюю панель. Отворачивают 
винт, фиксирующий плату управления электро- 
двигателем (рис. 3.14.39, поз. 2), и приподнима- 
ют плату. Отсоединяют провода от клемм элект- 
ронной платы (см. рис. 3.14.39, поз. 3). Отжав 
две фиксирующие защелки, освобождают плату 
и извлекают ее. 


Передняя панель корпуса (модели без 


дверцы корпуса 

Вынимают бункер для моющих средств 
(рис. 3.14.40, поз. 1). Открывают лючок слив- 
ного насоса. Отсоединяют шланг аварийного 
спива воды (см. рис. 3.14.40, поз. 3). При этом 
из машины может вытечь некоторое количест- 
во остаточной воды. Отворачивают винт, фик- 
сирующий кольцо аварийного открывания люка 
(см. рис. 3.14.40, поз. 4). 

Отворачивают винты, фиксирующие перед- 
нюю панель (см. рис. 3.14.40, поз. 5), и снимают 
панель, сдвигая ее нижний край наружу и сме- 
щая панель книзу. 


Цокольная панель (модели с дверцей кор- 


пуса 

Открывают лючок сливного насоса. Отсоеди- 
няют шланг аварийного спива воды (рис. 3.14.41, 
поз. 2). При этом из машины может вытечь неко- 


торое количество остаточной воды. Отворачива- 
ют винт, фиксирующий кольцо аварийного откры- 
вания люка (рис. 3.14.41, поз. 3). 

Отворачивают два винта, фиксирующие цоко- 
льную панель (см, рис. 3.14.41, поз. 4). Снимают 
цокольную панель. 

При монтаже цокольной панели обязательно 
подложить шайбы под нижние крепежные винты. 


Лючок сливного насоса 

Открыв лючок, отсоединяют шланг аварийно- 
го спива воды. С помощью отвертки поддевают 
лючок и снимают его. 


верца корпуса 

Снимают цокольную панель. Отворачивают 
две гайки на петлях дверцы (рис. 3.14.42, поз. 
2). Снимают пружину, удерживающую дверцу 
(см. рис. 3.14.42, поз. 3). Удерживая дверцу, от- 
ворачивают два винта (см. рис. 3.14.42, поз. 4). 
Две нейлоновые шайбы нужно сохранить для 
обратной навески дверцы. Снимают дверцу, 
двигая ее наружу и вверх. 

Навеску дверцы производят в обратном по- 
рядке. 

Для замены ручки дверцы отворачивают че- 
тыре винта на передней кромке дверцы 
(рис. 3.14.43, а, поз. 1). 

Для замены внутренней части дверцы отвора- 
чивают четыре винта на передней кромке, по од- 
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Рис. 3.14.39. Демонтаж электронной платы управления электродеигателем 





Рис. 3.14.40. Демонтаж передней панели (модели сти- Рис. 3.14.41. Демонтаж цокольной панели 
ральных машин без дверцы корпуса) 
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Рис. 3.14.42, Демонтаж деерцы корпуса 


ному винту на каждой боковой стороне и три вин- 
та на задней кромке (см. рис. 3.14.43, а, поз. 2). 
Для замены петель снимают внутреннюю 
часть дверцы, после чего отворачивают два кре- 
пежных винта (см. рис. 3.14.43, 6, поз. 3). 
Монтаж петель и элементов дверцы корпуса 
производят в обратном порядке. 


Передняя панель корпуса (модели с двер- 
цей корпуса) 

Снимают дверцу корпуса. Вынимают бункер 
для моющих средств (рис. 3.14.44, поз. 2). Отво- 
рачивают правый нижний винт панели управле- 
ния (рис. 3.14.44, поз, 3) и снимают панель 
управления. Отворачивают четыре крепежных 
винта (рис. 3.14.44, поз. 4) и снимают переднюю 
панель. 


Распределитель моющих средств 
Снимают верхнюю крышку и вынимают бункер 


для моющих средств. Отворачивают три крепеж- 
ных винта (рис. 3.14.45, поз. 3). Разжав крепеж- 
ный хомут, снимают гофрированный патрубок с 
распределителя моющих средств (рис. 3.14.45, 
поз. 4). Перерезав крепежную петлю, отсоединя- 
ют провода от нижней части распределителя 
(рис. 3.14.45, поз. 5). Отсоединяют подходящие к 
распределителю трубки (рис. 3.14.45, поз. 6). 
Снимают распределитель моющих средств. 


Рециркуляционный патрубок 

Снимают распределитель моющих средств и 
отсоединяют блокиратор люка (рис. 3.14.46, 
поз. 2). Снимают рециркуляционный патрубок 


Рис. 3.14.43. Операции с дверцей корпуса: а — замена 
ручки и внутренней части дверцы; б — заме- 
не петель 


(см. рис. 3.14.46, поз. 3) и заменяют его новым 
(см. рис. 3.14.46, поз. 4). 

Чтобы убедиться в правильном подсоедине- 
нии патрубка, сдвигают накладку на внутренней 
стороне барабана (см. рис. 3.14.16) и осматрива- 
ют место соединения через прорезь в барабане. 


Уплотнитель загрузочного люка 
Отворачивают два винта, крепящих люк, и 


снимают его (рис. 3.14.47, поз. 2). Отворачивают 
три винта, крепящих  окантовку стекла 
(см. рис. 3.14.47, поз. 3). С помощью шлица от- 
вертки отделяют окантовку (см. рис. 3.14.47, 
поз. 4) и извлекают стекло. Вынимают из паза 
уплотнитель (см. рис. 3.14.47, поз. 6). 

Вставив в паз новый уплотнитель, помещают 
стекло под два фиксатора (см. рис. 3.14.47, 
поз. 7), затем вставляют остальные два фиксато- 
ра и заворачивают крепежные винты, не затяги- 
вая их туго. Надевают окантовку, начиная с зад- 
ней кромки, после чего до конца затягивают кре- 
пежные винты. 

Те же операции разборки применяют при за- 
мене защелки люка. 


Тросик аварийного открывания люка 
Снимают люк, переднюю панель и защитную 


накладку тросика. Вынимают верхний конец тро- 
сика из замка люка (рис. 3.14.48, поз. 5) и ниж- 
ний — из проушины вблизи сливного насоса. 

На верхнем конце нового тросика делают пет- 
лю (см. рис. 3.14. 48, поз. 7) и крепят ее к замку 
люка. Нижний конец тросика с кольцом закрепля- 
ют возле сливного насоса. При монтаже нового 
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Рис. 3.14.44. Демонтаж передней панели (модели стира- 


льных машин с дверцей корпуса) 





Рис. 3.14.45. Демонтаж распределителя моющих 
средств 





Рис. 3.1.4.46. Замена рециркуляционного патрубка 


тросика нужно убедиться, что он свободно пере- 
мещается по всей своей длине и в проушине. 


Декоративная панель 

Снимают загрузочный люк. Сняв три крепеж- 
ные пружины (рис. 3.14.49, поз. 3), демонтируют 
декоративную панель. 


Рис. 3.14.47. Замена уплотнителя загрузочного люка 


Устройство блокировки люка 

Снимают декоративную панель и защитную 
накладку тросика аварийного открывания люка. 
Отсоединяют провода от устройства блокировки 
люка (рис. 3.14.50, поз. 3). Отвернув крепежные 
винты (рис. 3.14.50, поз. 4), снимают устройство, 
после чего отсоединяют от него тросик 
(рис. 3.14.50, поз. 6). 
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Рис. 3.14.48. Замена тросика аеарийноао открыеания 
люка 





Рис. 3.14.49. Демонтаж декоративной панели 


Передний фланец бака и внутренняя па- 
нель 

Снимают устройство блокировки люка. Для 
демонтажа фланца используют специальный 
съемник (код 8801152), установив его в распор 
фланца (рис. 3.14.51, поз. 2). Отцепляют заднюю 
пружину подвески бака (см. рис. 3.14.51, поз. 3). 
Крюк, входящий в комплект съемника, устанав- 
ливают в нижней части бака (см. рис. 3.14.51, 
поз, 4). Сначала зацепляют малый (верхний) ко- 
нец крюка за сборку бака, а затем выжимают 
крюк вниз, вывешивая на нем бак. 








Рис. 3.14.50. Демонтаж устройстеа блокировки люка 


Разъединяют стяжку хомута и снимают его 
(см. рис. 3.14.51, поз. 5}, поворачивая вокруг 
фланца. Разгибать хомут не следует. 

Снимают передний фланец бака. При необхо- 
димости для отсоединения фланца используют 
шлиц отвертки. 

Вынимают съемник и снимают внутреннюю 
панель. 

При монтаже фланца вначале надевают 
внутреннюю панель и устанавливают съемник 
(см. рис. 3.14.51, поз. 9). Необходимо просле- 
дить, чтобы внутренняя панель была надета 
маркировкой «УР» кверху. 

Устанавливают фланец и упирают в него ниж- 
нюю часть съемника. Важно, чтобы фланец распо- 
лагался точно в канавке (см. рис. 3.14.51, поз. 10). 
С помощью съемника монтируют фланец. 

Надевают хомут и стягивают его. Хомут дол- 
жен располагаться точно по кромке фланца. Для 
установки хомута на место пользуются резино- 
вым молотком и плоскогубцами. 

Убирают вывешивающий крюк. Надевают пру- 
жину подвески бака. Убирают съемник. 


Барабан 
Снимают передний фланец бака и внутрен- 


нюю панель. Отвернув 12 винтов, снимают зад- 
нюю крышку. Поворачивая шкив, снимают при- 
водной ремень (см. рис. 3.14.38, а). Выворачива- 
ют крепежный винт шкива и снимают шкив и 
шайбу (рис. 3.14.52, поз. 4}. Вынимают барабан 
(см. рис. 3.14.52, поз. 5). 
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Рис. 3.14.51. Демонтаж переднего флгнца бгкг и внут- 
ренней пгнели 





Рис. 3.14.52. Демонтаж барабана 


При монтаже барабана вначале надевают на 
вал кольцо (см. рис. 3.14.52, поз. 6), затем уста- 
навливают барабан, после чего надевают на вал 
шайбу. Отсутствие шайбы может привести к про- 
течке воды и разрушению подшипника. 

Надевают шкив и приводной ремень. Закры- 
вают заднюю крышку. 


Сливной насос 

Снимают цокольную панель (в моделях с 
дверцей корпуса) или переднюю панель (в моде- 
лях без дверцы корпуса). Отсоединяют крепеж 
насоса к днищу машины (см. рис. 3.14.53, поз. 2). 
Ослабив хомуты (рис. 3.14.53, поз. 3), отсоединя- 
ют подходящие к насосу патрубки. Отсоединяют 
клеммную колодку и четыре крепежных винта 
(см. рис. 3.14.53, поз. 4). Извлекают насос. 

Монтаж нового сливного насоса производят в 
обратном порядке. 
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Рис. 3.14.53. Демонтаж сливного насоса 


Уплотнитель сливного насоса 

Открывают лючок. Отсоединяют шланг ава- 
рийного слива воды (рис. 3.14.54, поз. 2). При 
этом из машины может вылиться некоторое ко- 
личество остаточной воды. Отворачивают винт 
(см. рис. 3.14.54, поз. 3), фиксирующий кольцо 
аварийного открывания люка. Извлекают уплот- 
нитель (см. рис. 3.14.54, поз. 4). 

При установке нового уплотнителя нужно об- 
ратить внимание на то, чтобы язычок распола- 
гался вверху и совпадал с язычком посадочного 
гнезда. 


Сенсор полоскания (модель И/бб0) 


Снимают цокольную панель (в моделях с 
дверцей корпуса) или переднюю панель (в моде- 
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Рис. 3.14.54. Замена уплотнителя сливного насоса 





Рис. 3.14.55. Замена сенсора полоскания 


лях без дверцы корпуса). Снимают два хомута и 
отсоединяют от сенсора шланги (рис. 3.14.55, 
поз. 2). Отсоединяют клеммную колодку и извле- 
кают сенсор полоскания. 


Сальник и подшипник 

Для замены сальника и подшипника использу- 
ют специальный инструмент (код 8801153). 

Снимают барабан. С помощью отвертки изв- 
лекают сальник (рис. 3.14.56, поз. 2). При необ- 
ходимости выбивают из него подшипник. Выби- 
тый подшипник не подлежит дальнейшему испо- 
льзованию. 

Устанавливают инструмент на тыльной части 
бака (см. рис. 3.14.56, поз. 3) так, чтобы опора 
инструмента находилась между петлями ТЭНа. 
Новый сальник вставляют в инструмент белой 
стороной наружу, а шайбу — плоской стороной 
к сальнику. Закручивая гайку, запрессовывают 
сальник или подшипник в посадочное гнездо 
(см. рис. 3.14.56, поз. 5}. 





Рис. 3.14.56. Замена сальника и подшипника 


ТЭН 

Отвернув 12 винтов, снимают заднюю крыш- 
ку. Отсоединяют от ТЭНа провода и максималь- 
но ослабляют крепежную гайку (рис. 3.14.57, 
поз. 2). Осторожно покачивая ТЭН, извлекают 
его из гнезда в баке. 
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Рис. 3.14.57. Замена ТЭНа 
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Термостат 
Снимают верхнюю и заднюю крышки. Потянув 


термостат влево, освобождают его из посадоч- 
ного гнезда (рис. 3.14.58, поз. 3). 

В моделях \/600 и \/6б20 отсоединяют термо- 
стат от датчика температуры. 

В моделях \/640, \/650 и \/6б60 отсоединяют 
термостат от платы управления. 

Монтаж нового термостата производят в об- 
ратном порядке. 





Рис. 3.14.58. Замена термостата 


Реле уровня и датчик уровня 
Снимают верхнюю крышку. Сжав крепежные 


зажимы (при необходимости — плоскогубцами), 
освобождают реле уровня (рис. 3.14.59, поз. 2). 
Отсоединяют от реле провода и трубки. 

Сжав крепежные зажимы (при необходимо- 
сти — плоскогубцами), освобождают датчик 
уровня (см. рис. 3.14.59, поз. 3). Отсоединяют от 
датчика провода и подходящую снизу трубку. 


Командоаппарат (модели И/б00 и И/б20) 
Снимают верхнюю крышку и рукоятку КА. Для 
того чтобы правильно надеть рукоятку обратно, 
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перед съемом поворачивают ее в положение 
«0». При съеме рукоятки можно пользоваться 
пассатижами, но, чтобы не повредить пластик 
рукоятки, на губки пассатижей необходимо на- 
деть мягкий материал. 





Рис. 3.14.59. Замена реле уроеня и датчика уровня 


Вставив шлиц отвертки в прорези несущей 
панели, отжимают две крепежные защелки 
(рис. 3.14.60, поз. 3). Снимают КА, смещая его в 
сторону. 

При монтаже нового КА фиксируют его в за- 
щелках, нажав на КА (см. рис. 3.14.60, поз. 5). 
Надевают рукоятку КА. 





Рис. 3.14.60. Замена командоаппарата 
(модели И/б00 и И/б20) 
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Электронный модуль (модели И/б40, У/б50 
и И/б 60) 

При выполнении операций с модулем необхо- 
димо надеть на запястье заземляющий браслет, 
чтобы не повредить электронные компоненты. 

Снимают верхнюю крышку. Отжав две кре- 
пежные защелки, снимают модуль (рис. 3.14.61, 
поз. 2). Отсоединяют клеммные колодки (см. 
рис. 3.14.61, поз. 3). Извлекают модуль. 

Сняв два крепежных зажима, извлекают дер- 
жатель электронного модуля. 

Монтаж нового модуля производят в обрат- 
ном порядке. 





Рис. 3.14.61. Замена электронного модуля 


Электромагнитный клапан 

Снимают верхнюю крышку, отсоединяют от ЭК 
шланг подачи воды (рис. 3.14.62, поз. 2). Отвора- 
чивают два крепежных винта (см. рис. 3.14.62, 
поз. 3) и приподнимают ЭК. Отсоединяют от ЭК 
провода и трубки (см. рис. 3.14.62, поз. 4). 

Монтаж ЭК выполняют в обратном порядке. 
Следует обратить внимание на то, чтобы прово- 
да, идущие к устройству блокировки люка, прохо- 
дили между ЭК и несущей панелью. 





Камера (модель И/бб0) 

Снимают верхнюю и заднюю крышки. Отсое- 
диняют подходящие к камере шланги 
(рис. 3.14.63, поз. 3). Отсоединяют воздушную 
трубку (см. рис. 3.14.63, поз. 4). Отвернув винт на 
несущей панели (см. рис. 3.14.63, поз. 5), снима- 
ют камеру, приподнимая ее кверху. В камере 
есть остаточное количество воды, которая не 
удаляется при сливе воды из машины. 

Монтаж новой камеры выполняют в обратном 
порядке. 








Рис. 3.14.63. Замена камеры 


Боковые панели 

Снимают заднюю крышку и переднюю панель. 

Места крепления боковых панелей отмечены 
на основании (рис. 3.14.64, поз. 4) и передней не- 
сущей панели (см. рис. 3.14.64, поз. 5). Узкой ста- 
меской  срубают головки заклепок (см. 
рис. 3.14.64, поз. 6) и с помощью отвертки отде- 
ляют боковые панели. Зашкуривают места креп- 
ления боковых панелей, при необходимости вы- 
прямляя деформированные кромки несущих по- 
верхностей. 

Вряде моделей, выпущенныхнесколько летна- 
зад, необходимо просверлить отверстия диамет- 
ром 6,5 мм (восновании) и 5мм (на передней несу- 
щей панели) для крепежа новых боковых панелей. 
Устанавливают новые боковые панели на трех за- 
клепках на основании (см. рис. 3.14.64, поз.11). 
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сжав две пластиковые защелки, которыми она 
прикреплена к основанию (рис. 3.14.66, поз. 2). 
Отсоединяют провода (см. рис. 3.14.66, поз. 3). 
Снимают устройство. 


я 









Рис. 3.14.66. Замена устройства защиты от перелива 
(модель И/б60) 
Рис. 3.14.64. Замена боковых панелей 


Воздушная камера 
Снимают переднюю панель. Ослабив хомут, 


отсоединяют камеру от гофрированного патруб- 
ка (рис. 3.14.67, поз. 2). Отсоединяют от камеры 
трубку, идущую к реле уровня и датчику уровня 
(см. рис. 3.14.67, поз. 3). Повернув воздушную 
камеру на \/, оборота, извлекают ее из крепеж- 
ной скобы (см. рис. 3.14.67, поз. 4). 

Новую воздушную камеру устанавливают в 
обратном порядке. 


Амортизаторы 

Для замены передних амортизаторов снима- 
ют переднюю панель. 

Для замены задних амортизаторов снимают 
заднюю крышку. 

Отворачивают гайки под основанием. Сжав 
амортизатор так, чтобы шток вошел в цилиндр, 
отклоняют амортизатор наружу и извлекают его 
(рис. 3.14.65, поз. 4). Вынимают шток из цилинд- 
ра, снимают резиновые втулки. 

Новый амортизатор устанавливают в обрат- 
ном порядке. 





А 





Рис. 3.14.65. Замена амортизатора 


Устройство защиты от _ перелива_(мо- 
дель И/бб0) 


Снимают заднюю крышку и цокольную па- 
нель. Снимают защитную накладку устройства, Рис. 3.14.67. Замена воздушной камеры 
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3.15. Стиральные машины 
ВацчКпес 


В 1919 г. Готлиб Баукнехт открыл небольшую 
электрическую мастерскую в г. Тайльфинген; на 
ее базе в 1933 г. образовалась фирма ВаиуКпесР, 
которая десятилетия спустя стала производите- 
лем широкого спектра бытовой техники высочай- 
шего класса. Сегодня торговая марка ВацКптесн{ 
входит в пятерку самых популярных в Германии 
марок бытовой техники. В 1982 г. фирму Вацк- 
песй{ приобрел концерн РНЁрз$, а несколько лет 
спустя, после завершения кампании по внедре- 
нию на европейский рынок марки М/Нтрос!, в хо- 
де которой временно слились бренды РИрз и 


У\МАХ ХХХ \ 


М/лтроос!, марка ВаиКпес!{ и предприятие по вы- 
пуску стиральных машин перешли в собствен- 
ность корпорации \Митрос1. 

Стиральные машины ВацКпесн{ производятся 
на заводе в г. Шорндорф вблизи Штутгарта. В 
конструкцию этих изделий заложено много ори- 
гинальных разработок, выводящих продукцию 
ВацчКпес { на передовые позиции в мире быто- 
вой техники. В настоящее время на рынки стран 
Европы поступают стиральные машины нового 
поколения с системой управления на базе элект- 
ронного командного устройства серии Отеда 
модификаций ВКЛ, ВК2 и др. 

Условные обозначения моделей стиральных 
машин ВаикКпесй! с фронтальной загрузкой сле- 
дуют приведенной ниже схеме. 


Стиральная машина ВачклесЬ с фронтальной 


загрузкой 


Модификация командного устройства: 
8 — модификация ВК2, 7 — модификация ВК1 


Число, отражающее частоту вращения барабана при 
отжиме, об/мин (прибавить 7 и умножить на 100): 

1 — 800 об/мин 

2 —900 об/мин 


8 - 1500 об/мин 


9 — 1600 об/мин 


Количество функциональных кнопок (не считая 
кнопки Э{а/) 


Набор специальных функций и характеристик: 

0 — специальных функций нет 

2 — улучшенная звукоизоляция 

3 — индикатор остаточного времени стирки 

4 — отсрочка начала работы 

5 — индикатор остаточного времени + отсрочка 
начала работы 

6 — индикатор остаточного времени + 
звукоизоляция 

7 — отсрочка начала работы + звукоизоляция 

8 — индикатор остаточного времени + отсрочка 
начала работы + звукоизоляция 

9 — изделия серий ЕхсеПепсе и Зутрвопу 


У! - наличие системы Адоаазюр 


1 По терминологии фирмы — «полностью электронный 
командоаппарат». 


Стиральные машины ВАУКМЕСНТ 


Пример: стиральная машина ВауКпесН+ УМА 
7978 \М! — машина, имеющая электронное 
командное устройство серии Отеда модифика- 
ции ВКЛ, максимальную скорость вращения бака 
при отжиме 1600 об/мин, семь функциональных 
кнопок на панели управления, улучшенную зву- 
коизоляцию, функции индикации остаточного 
времени стирки и отсрочки начала работы и сис- 
тему Адцазюр. 

К числу функциональных кнопок на панели 
управления, в зависимости от модели стираль- 
ной машины, могут относиться кнопки «Ручная 
стирка», «Быстрая стирка», «Интенсивное поло- 
скание», «Отмен отжима» и др. 

В табл. 3.15.1 приведены характеристики двух 
наиболее популярных в настоящее время на 
российском рынке моделей стиральных машин 
ВацКпесрР(: ММА 7978 \М/ и \/А 7778 \М\ (модельный 
ряд 1999 г.). 


Таблица 3.15.1. Характеристики стиральных 
машин ВаикКпесНЕ: \\/А7978\М/ и \/А7 778 М 
































Характеристика Модель 
_| МА 7978 М | МА 7778 М 
Класс энергопотребления А А 
| Класс стирки о А А 
Класс отжима В А 
Потребяемая мощность, кВт с 2,3 2,3 
Энергопотребление*, кВт-ч 0,95 0,95 





: НЕ 
аксимальная скорость эение | 1400 1600 


рабана при отжиме, об/мин 














Загрузка сухого белья, кг 5 | 5 
Потребление воды за цикл стирки”, л [_ 39 39 
Масса, кг 79 | 79 
Габариты (ВхШхГ), см 85х60х60 | 85х60х60 





















































* Стирка х/б тканей при 60 °С. 














В режиме 30-минутной стирки при температу- 
ре 30 °С («Программа 30/30») загрузка белья в 
стиральных машинах данной серии составляет 
3 кг, потребляемая мощность — 0,3 кВт, потреб- 
ление воды — 35 л. 

Экономичное расходование воды стиральны- 
ми машинами Вацкпесй( достигается за счет пря- 
мого измерения расхода воды турбинным расхо- 
домером, установленным в гидравлическом кон- 
туре (рис. 3.15.1). Сигнал, пропорциональный ча- 
стоте вращения  турбинки  расходомера, 
поступает на электронный модуль. Система 
управления машины производит оптимизацию 
потребления воды и электроэнергии при выпол- 
нении программы стирки. 


49 


На рис. 3.15.2 показаны и другие элементы 
гидравлической системы стиральных машин Ва- 
укпес*. В нижней части бака имеется так назы- 
ваемый «экологический» затвор (Есо-Нар), пред- 
ставляющий собой резиновую пластину, которая 
перекрывает патрубок, соединяющий бак со 
сливным насосом. Благодаря этому исключается 
попадание в эту полость нерастворенных частиц 
стирального порошка, вымывание которых об- 
ратно в бак затруднено. При включении сливного 
насоса создаваемое им разрежение приводит к 
смещению платины затвора вниз и открытию 
протока для слива воды. 

При засорении сливного насоса для слива во- 
ды из бака можно воспользоваться специальной 
трубкой, имеющейся в нижней части машины. 





Рис. 3.15.1. Гидравлический контур стиральных машин 
ВаикпесВЕ 1 — входной ЭК; 2 — турбинный 
расходомер; 3 — бак; 4 — трубка замера урое- 
ня с еоздушной камерой; 5 — текущий уро- 
еень еоды е баке; 6 — реле уровня; 7 — элект- 
ронный модуль; 8 — рабочий уроеень залиеа 
воды; 9 — вода, епитавшаяся бельем 


Вход 
ыы эк 
в [8 Воздушный зазор 
ыход Отсеки распределителя моющих средств 
Расшири- 7 $ Предварительная стирка 
тельная #2 Г: Основная стирка 
полость ЕТ: Смягчитель Трубка выравнивания 








давления 
Реле уровня 


Сливной 
шланг 


Аварийный 
перелив 


Уровень перелива 





Уровень 1 





Трубка слива 
воды из насоса 


"Экологический" затвор 


Рис. 3.15.2. Элементы гидраелической системы стира- 
льных машин ВаикпесвЕ 
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Уровню 1 залива воды в бак стиральной ма- 
шины соответствует примерно 3,6—4,6 л воды. 

Особенностью механизма распределения во- 
ды в отсеки бункера для моющих средств в сти- 
ральных машинах ВацКпесЁ является наличие 
вспомогательного электродвигателя, с помощью 
которого осуществляется поворот распределите- 
льного сопла. 


В стиральных машинах с верхней загрузкой - 


применяется система электронной парковки ба- 
рабана люком кверху (система Огит Ур). Пар- 
ковка происходит за счет торможения намагни- 


к 
<хххххь 
в «В 


хх 
Ра 


АЯ 
ыы 


$ 


4 
5 


7. 
1 





ченного элемента, смонтированного на стороне 
барабана, диаметрально противоположной лю- 
ку, в электромагнитном поле, которое создается 
с помощью специальной обмотки в нижней части 
машины. Подача тока на обмотку происходит по 
команде системы управления в конце выполне- 
ния программы стирки. 

Познакомимся поближе с характеристиками и 
устройством стиральной машины ВацКпес М \/\/А 
7978 \/. Ее конструктивные элементы показаны 
на рис. 3.15.3 и 3.15.4, а перечень конструктив- 
ных элементов дан в табл. 3.15.2. 


Рис. 3.15.3. Конструктивные элементы стиральной машины ВаиКпесвЕ И/А 7978 И/ (корпус и электрические компо- 


ненты) 


Стиральные машины ВАЧКМЕСНТ 
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Рис. 3.15.4. Конструктивные элементы стиральной машины ВаиКпесВЕ ИЛА 7978 И 


(бак, барабан, система Адиа$®юр) 


Таблица 3.15.2. Комплектующие стиральной машины ВаиКпеси М/А 7978 \/ 


ЕЕ 


насоса 


—0030_ 4891246448112 | Задняя несущая нь С 
[050 48124401854 Пераняя неощая лань — 
Гозо [четзлозтьи рынка о 
0500 | 4812465938021 
Го | втазтолезао [овощи перен мнемя — 
0652 
0654 | 481231018335 




















| Поз. | Кд | | сие ПП | о 


0840 | 481246658001 Верхняя накладка пружины подвески 
(сайлентблок) 


Г [4512388139 [Руна деды в | 
Гек [втзатаныт [верни ани 
Гарт [втедттен нижняя ааа | 
Гао [чата [вщемазыв о | 
Ги Гавантенив бызыв о | 
Гат [автонаенное Пржнзые о | 
Гат [481248 [нота бов тей — | 
Ге [49122908818 Фиоирющеюьй | 
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Продолжение таблицы 3.15.2 


Продолжение таблицы 3.15.2 
































Поз. Код Описание 
1400 | 481245068218 ! Стекло люка 
1430 | 481244018988 |Наружная окантовка стекла 
1440 | 481244019589 | Внутренняя окантовка стекла 
| 1910 | 481246668557 | Уплотнение люка 
И - 
| 1911 ; 481249218015 |Хомут 
1912 | 481249298011 | Хомут 





Бак 





+ т 
2000 | 481241818181 
2010 | 481246448002 


Днище бака 





2100 | 481252018034 


Крестовина 











2101 48124521894 | Винт М8х20 
2200 | 481241818246 |Барабан 





2280 


481241818096 | Крестовина барабана 








2710 


481235818157 | Ремень 





2720 | 48125285804 








Шкив 

















н 
2721 | 481253228006 


Коническая втулка 
| 





2722 | 481253218024 





Шайба 








2723 | 481950218417 


т 
| Винт 








2920 | 481253058003 


Прокладка бака 





3010 | 481245219144 


Панель управления 





481249818138 


Рукоятка бункера 
р 





481245210028 


Накладка панели управления 





481241318219 


Рукоятка селектора программ 





481241028584 


Фун кциональные кнопки 





481241318222 


| 
Вал селектора программ 





481236158148 


Электродвигатель МСС 61/64 





Винт М8х30 





481236248004 


481250218361 | 


+ 


Угольная щетка 





481212118142 





Противопомеховый фильтр 





Сливной насос 





4300 | 481231018458 
4510 


о 
481225928669 





ТЭН 





4900 | 481932118136 
+ 


Шнур питания 














481232128367 


Фиксатор 








481221478351 


Командное устройство ВК1 на 


1600 об/мин 










481221478349 


481225698023 





Модуль управления элек 
родвигателем 





Кронштейн крепления платы 
управления 








481227128375 





Электромагнитный клапан 








Реле уровня 








«Ем | 


481227118011 |Турбинный расходомер 





481227628371 





Главная плата управления 








481228058019 |Устройство блокировки люка 








| 6310 


481227138358 | Микровыключатель 














| 6311 [тазвозви12 


| 


Поплавковый механизм системы 


Адиа$юр 






























































= = 



































7110 


4812411868166 


Поз. Код Олисание 
4812530118002 | Шланг залива воды, 3 м 

7010 481253028781 | Шланг залива воды, 3,8 м 
481253028808 |! Шланг залива воды, 1,5 м 
481953028926 | Шланг залива воды, 2,5 м 

7011 | 481946669704 |Сетчатый фильтр 

| 7020 481253028872 |Трубка | 

7021 | 481253028873 |Трубка 

7030 | 481253048162 | Трубка 

7070 | 481252648031 |Сопло механизма распределения воды 

7071 | 481252648028 | Сопло 

Г 

7072 | 481253048161 |Патрубок 

7073 | 481253078011 | Шайба 

7081 | 481253048141 |Патрубок 


Распределитель моющих средств 





7120 
| 


——— 


481241888029 


Бункер распределителя моющих 
средств 





7130 


481241888019 


Перегородка бункера 





| 
7170 


481232318006 


Электродвигатель механизма распре- 
| деления воды 





7171 


[1481232138015 


Рычаг механизма распределения воды 





7172 


4812321380114 


Рычаг 





7173 


481232138016 


Соединительный рычаг 





7175 
7180 


481231018459 


Кулачок 





| 481252648027 


Сифон 





7181 


4812418888018 


] Вставка 





7500 


| 481253048139 


Расширительная полость 





7531 


481241868125 


Воздушная камера трубки замера 
уровня 





- 
7540 


481253028838 


| Патрубок слива 





7544 | 


481240118054 


Хомут 





] 7600 


481248058085 


Фильтр сливного насоса 





7810 


481953028959 


Сливной шланг 





7820 


| 481253028816 


| 
Трубка реле уровня 





7831 


48125302882 | 


Трубка 





7833 


481253018001 


| 
Переходник 





7834 


481253028818 





Патрубок 





7850 





— 
7851 


48124627966 


481 25302881 риа аварийного слива воды 
3 й Пробка трубки аварийного слива 





7863 


481253028809 


Шланг системы Ациазюр 





7870 


481253028819 


Трубка выравнивания давления 





7872 


481240118401 





7942 | 48125305805 


Хомут 
Уплотнительное кольцо 





7945 
|. 


481253058015 


Втулка 





9000 


481225518204 





Фиксатор шланга 





9001 


481229088043 


Кожух устройства блокировки люка 





| 9002 





481229088046 


Фиксатор жгута проводов 



































9003 





481229088048 





Фиксатор жгута проводов 
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Продолжение таблицы 3.15.2 


Окончание таблицы 3.15.2 
































т 








Поз. Код Описание Поз. Код Описание 
9004 | 4812401118414 !Хомут 9411 | 4891253068001 Подшипник 
9009 | 481240148569 |Хомут 9530 | 4811253068001 | Сальник 





9040 | 48125298002 Опора поддона 
9117 | 481290308196 | Винт М5х14 
"и —= 

9210 | 4812011118522 [Кольцо 

9300 | 481249238361 
Е | ии п 
9305 481249238359 ры механизма распределения 











Пружина подвески бака 





Втулка транспортировочного 
| крепления 

| 9620 | 48124663801 1 | Кожух ТЭНа 
9650 | 48124668545 | Заглушка | 


- 
9651 | 481244018992 | Заглушка задней панели 


| 
9610 | 481231018435 
























































9410 | 481252028003 | Подшипник 


| 9930 | 481953029028 | Держатель сливного шланга 
9933 | 481239558004 | Ключ 
























































Рассмотрим подробнее компоненты стираль- 
ной машины и их характеристики. 


Барабан 
Объем, л....... еее. 48 
Скорость вращения при стирке, об/мин ..... 40/54 
Максимальная скорость вращения 
при отжиме, об/мин. ..... и. е... 1600 
Скорость вращения при перераспределении 
белья, об/мин........ еее, 90 
Загрузка белья, кг: 
хлопок и прочноокрашенные ткани......... 5 
хлопок, «быстрая стирка» .’............. 3 
слабозагрязненные и непрочноокрашенные 
ткани (Еа5у Саге)....... еее... 2,5 
то же, «быстрая стирка».............. 1,5 








деликатные ткани ...... ее... 1,5 
шерсть... еее» 1 


Устройство блокировки люка 
Время закрытия при 20 °С, с.......... 4,5+1,5 
Время открытия при 20 °С после 10 мин 
работы, с (графики зависимости времени 
открытия и закрытия устройства от 


температуры приведены на рис. 3.15.6)..... 72412 
Номинальный ток, мА: 
контакты 4—5... еее. 0,7+0,3 
контакты 11—14... ен, 10 
контакты 11—12... еее. <1 
Сопротивление при 25 °С, Ом........ 300—1500 


Внешний вид и схема коммутации устройства 
показаны на рис. 3.15.5. 


6 543 11 14 12 
ИИ ИРИ 
я м 


Рис. 3.15.5. а — внвшний вид устройства блокировки люка; 6 — схвма коммутации устройства 


Время, с Закрытие 





о 2 п 3 4 5 10 


Открытие 
после 10 минут работы 


Время, с 





Открытие 
после 1 минуты работы 


о 1 2 3 40 л 5 ТС) 


Рис. 3.15.6. Графики зависимости от твмпвратуры: а — времвни закрытия устройства блокировки люка; 6 — врв- 


мени открытия устройства блокировки люка 
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Реле уровня 
Уровень 1 (контакты 11—12/14): 
давление срабатывания, мм. вод. ст....... 50+5 
давление сброса, мм вод. ст........... 2545 
уровень воды в баке, мм........... 31—42 
Аварийный уровень («перелив», контакты 11—16): 
давление срабатывания, мм. вод. ст..... 280+20 
уровень воды в баке, мм.......... 267—306 
Номинальный ток, мА: 
контакты 11—12... еее ьь 10 
контакты 11—14... еее. 10 
контакты 11—16...... еее... 10 


Схема коммутации реле уровня приведена на 
рис. 3.15.7. 





Рис. 3.15.7. Схема коммутации реле уровня 


ТЭН 

Трубчатого типа, с двумя встроенными в 
трубки плавкими предохранителями и защитным 
реле. 


Мощность, Вт... еее. 2050+5 % 
Удельная мощность, Вт/см?............. 8,4 
Сопротивление при 25 °С,Ом ....... 24,14+5 % 
Максимальная рабочая температура, °С...... 120 
Температура срабатывания плаакого предохраните- 
ЛЯ, °С. еее 150 
Ток утечки (в воде, при рабочей 

температуре), мА. ................. <0,8 


Сопротивление датчика температуры 
защитного реле ТЭНа, кОм: 


0°С... еее еее 35,97+5,8 % 
30 °С... еее. 9,76+3,7 % 
40 °С еее 6,65+3,1 % 
50 °С. еее ье 4,61+2,6 % 
60 °С... еее ньи 3,24+2,0 % 
70 °С... унии 2,33+2,5 % 
95°... уе 1,09+3,7 % 
Система Адиазюр 
Максимальная температура воды, °С........ 60 
Пропускная способность: 
при давлении от 1 до 10 бар, л/мин ..... 8+10% 
при давлении от 0,5 до 1 бар, л/мин .. от 4 до 8 
Рабочий диапазон давлений, бар....... 0,5—10 
Давление разрыва, бар: 
внутренний шланг. ...........е.. 60 
наружный шланг. ..... ее... 0,5 


Время срабатывания, не более, с........... 2 
Номинальный ток, МА. „еее еее ь, 35 
Номинальная мощность, ВА.......... 6+10 % 
Номинальное сопротивление 

при 20 °С, кОм. ................ 3,4 — 4,5 
Уровень шума (при давлении 4,5 бар), дБ(А). ... 60 

Сливной насос 

Тип электродвигателя........... синхронный 
Номинальный ток, А... еее... 0,3 
Максимальный ток, А... и... .. 0,5 
Номинальная мощность, Вт............. 34 
Сопротивление обмотки, Ом ......... 155+7 % 
Скорость вращения вала 

электродвигателя, об/мин............. 3000 


Производительность при напоре 125 мбар, л/мин . 15 


Расходная характеристика сливного насоса 
(зависимость расхода от напора воды) приведе- 
на на рис. 3.15.8. 


Расход л/мин 





Напор, мбар 


Рис. 3.15.8. Расходная характеристика слиеного насоса 
(показан диапазон допуска значений расхода) 


Турбинный расходомер 


Номинальное напряжение, В............. 5 
Номинальный ток, мА ‚. ее... 1 
Максимальный ток, мА. ............... 20 
Рабочий диапазон давлений, бар....... 0,5—10 
Частота выходного сигнала, Гц........ 3,25—36 
Количество импульсов на 1 л 
протекающей воды .............. 195—215 
Внешний вид расходомера показан на 


рис. 3.15.9. 





Рис. 3.15.9. Турбинный расходомер 
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Электродвигатель механизма 
распределения воды 


Напряжение питания, В............ 230+10 % 
Номинальный ток, МА... еее. 13 
Номинальное сопротивление 
при 20 °С, кОм... еее... 6,5410 % 
На клеммах механизма: 
номинальный ток, МА... еее... 1 
номинальное напряжение, В............ 24 


Электродвигатель привода барабана 
Сопротивление, Ом: 


клеммы 1—2 (тахогенератор)........ 68,7+4,8 
клеммы 3—4 (ротор)............ 1,78+0,12 
клеммы 5—6 (статор)............ 1,68+0,12 
клеммы 5—7 (шунтированный статор} .. 0,54+0,04 


Шунтирование обмотки статора выполняется 
для снижения ее сопротивления при высоких 


Синий 


Красный 


1234567 


Белый 





скоростях вращения барабана (свыше 
850 об/мин). На электрических схемах шунтиро- 
ванная обмотка обозначается 1арред Нем. 

Схема коммутации электродвигателя показа- 
на на рис. 3.15.10. 


Противопомеховый фильтр 


Номинальный ток, А. (еее 10 
Номинальные емкости ........ 1 мкФ + 2х22 нФф 
Номинальные индуктивности ......... 2х1 мГн 
Сопротивление, кОм. ................ 470 


Электронное командное устройство 
Модификация... еее ВК1 

Обозначения выводов устройства приведены 
в табл. 3.15.3. 

Внешний вид 
рис. 3.15.11. 


устройства показан на 


Коричневый 


Оранжевый 


фты сцепления 


Рис. 3.15.11. Элвктроннов команднов устройство (внешний вид и обозначвния выводов) 
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Таблица 3.15.3. Выводы электронного командного устройства 
































Обозначение вывода | 


Элемент электрической схемы 










































































АЧ2 -] Выключатель системы Адиаз юр 
048 Плата панели управления 
0$2 [Устройство блокировки люка 
ОР2 Сливной насос 
013 Система Огит Ир электронной парковки барабана люком кверху (для стиральных машин с верхней загрузкой) 
НЕ2 ТЭН 
1Е2 Противопомеховый фильтр 
М7 Модуль управления электродвигателем (в машинах на 1600 об/мин} 
Электродвигатель (в машинах на 1400 об/мин и ниже} 
016 Электродвигатель механизма распределения воды 
РВб Реле уровня 
0+3 _| Устройство блокировки люка 
ЕМЗ Турбинный расходомер 
ТН2 Датчик температуры 
\СЗ ЭК холодной воды 
| УНЗ ЭК горячей воды 
Р!4 Программный интерфейс 





























Модуль управления электродвигателем 
Модуль управления (рис. 3.15.12} применяет- 


ся в стиральных машинах со скоростью сраще- 
ния барабана при отжиме 1600 об/мин. 


Максимальная мощность при отжиме, Вт..... 1000 
Средняя мощность при стирке 

и полоскании, Вт. ... еее 250 
Напряжение питания 

(клеммы Х11-11.4 — Х11-11.5), В.......... 230 
Сигнал постоянного тока 

(клеммы Х11-12.1 — Х11-12.3),В........... 5 


На рис. 3.15.13 приведена электрическая схе- 
ма стиральной машины ВачцКпеси{ М/А 7978 \\, а 
на рис. 3.15.14 — схема электрических соедине- 
ний. В данной модели стиральной машины, име- 





Рис. 3.15.12. Модуль управлвния элвктродвигателвм. 
Клеммы Х11-11 (с 1 по 7) — вход с клемм 
командного устройства, клеммы Х11-12 (с 1 
по 7) — выход на клеммы электродвигателя 
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Рис. 3.15.13. Элвктрическая схвма стиральной машины 
ВаикпесНЕ ИИА 7978 И/ 
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Рис. 3.15.14. Схема электрических соединений стиральной машины 


ВаикпесНЕ И/А 7978! 


ющей максимальную скорость вращения бараба- 
на при отжиме 1600 об/мин, управление электро- 
двигателем производится с помощью электрон- 
ного модуля. 


Условные обозначения на электрических схе- 
мах ВаикпесНЕ 

АО$ — выключатель системы Адиа${юор; 

СУС — главная плата управелния; 

СУМ — модуль управления электродвига- 
телем; 

СУЮО — плата панели управления; 

0$$ — устройство блокировки дверцы люка; 

ОР — сливной насос; 

ОЧ — система Огит Ур (в машинах с верхней 
загрузкой); 

НЕ — ТЭН; 

|- — противопомеховый фильтр; 

М — электродвигатель привода барабана; 

МО$ — электродвигатель механизма распре- 
деления воды; 

РК — реле уровня; 

$0 — выключатель блокировки дверцы люка; 

$05 — выключатель механизма распределе- 
ния воды; 

ЗЕЕ — турбинный расходомер; 

ЗЕТ — датчик температуры; 


У — электромагнитный клапан (холодной 
воды); 

УНЕ — электромагнитный клапан горячей 
воды. 

Обозначения цвета проводов на электриче- 
ских схемах ВаикКпесНЕ 

00 — черный; 

11 — коричневый; 

22 — красный; 

33 — оранжевый; 

44 — желтый; 

55 — зеленый; 

66 — синий (голубой); 

77 — фиолетовый; 

88 — серый; 

99 — белый; 

45 — желто-зеленый. 


Электрическая схема стиральных машин 
Вацкпесй{ с максимальной скоростью враще- 
ния барабана 1400 об/мин или ниже, отлича- 
ется от схемы машин на 1600 об/мин отсутст- 
вием модуля управления электродвигателем. 
На рис. 3.15.15 и 3.15.16 приведены электри- 
ческая схема и схема электрических соедине- 
ний для стиральных машин со скоростью вра- 
щения 1400 об/мин и ниже. 
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Рис. 3.15.15. Электрическая схема стиральных машин Ваикпес! с максимальной скоростью вращения барабана не 
более 1400 об/мин 
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Рис. 3.15.16. Схема электрических соединений стиральных машин ВаикпесвЕ с максимальной скоростью еращения 
барабана не более 1400 об/мин 
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Перейдем к рассмотрению программ работы 
стиральной машины. В табл. 3.15.4 приведен на- 
бор программ стирки, реализуемых при различ- 
ных углах поворота рукоятки селектора про- 
грамм. 

Выполнение программы стирки может быть 
приостановлено путем: 

О нажатия на кнопку «Старт/Пауза»; 

О изменения положения рукоятки селектора 
программ. 

В состоянии «Пауза» могут быть измене- 


стирки и скорость вращения барабана при от- 
жиме). 

Чтобы прекратить выполнение программы и пе- 
рейти на другую программу стирки, необходимо: 

О перевести рукоятку селектора программ в 
положение «Слив»; 

О нажать на кнопку «Старт/Пауза»; 

О выбрать новую программу стирки; 

О снова нажать на кнопку «Старт/Пауза». 

В табл. 3.15.5 приведено описание дополни- 
тельных режимов стирки с указанием базовых 
































































































































































































ны настройки программы (температура циклов, в которых они допустимы. 
Таблица 3.15.4. Программы работы стиральной машины ВацКпесИ{ \/А 7978 \/ 
| Этап программы 1 
| Угол поворота рукоятки се- Программа Базовый режим Энзимная Основная | Число циклов | Отжим | 
: лектора программ, стирки фаза стирка полоскания | 
0 ВЫКЛ - - 
| 45 Хлопок белый 95 Хлопок белый - Есть 
| 60 | Хлопок цветной 60 Хлопок | 
75 _— | Хлопок цветной 40 Хлопок 
| 90 Хлопок цветной 30 Хлопок 
| 105 ЕАЗУ САВЕ 60 ЕАЗ\У САВЕ* 
| 120 ЕАЗУ САВЕ 40 ЕАЗУ САВЕ 
135 ЕАЗУ САВЕ 30 ЕАЗУ САВЕ 
| 150 30/30 ВЕРВЕЗН** 
1 210 | Деликатные 40 Деликатный 
| 225 Деликатные 30 Деликатный 
" 240 Шерсть 40 Шерсть 
Шерсть 30 Шерсть 

. 270 Шерсть в холодной воде Шерсть 
285 Ручная стирка Ручная стирка 
300 Слив Слив 

315 Деликатный отжим Шерсть 
| 330 Интенсивный отжим Хлопок 
| 345 Полоскание+Отжим Хлопок 











** ВЕРВЕЗН — режим стирки длительностью 30 мин при 30 °С. 





























торой вода нагревается до 30—40 °С. 


| * ЕАЗУ САВЕ — режим стирки слабозагрязненных или нестойко окрашенных тканей. 


*** Энзимная фаза — длящаяся несколько минут фаза активации биоактивных (энзимных) добавок к моющему средству, во время ко- 















































Таблица 3.15.5. Дополнительные режимы стирки 























Дополнительный режим Допускается в циклах 





Описание 





Н Предварительная 
] стирка 


Хлопок, ЕАЗУ САВЕ, 
Деликатный 





Быстрая стирка Хлопок, ЕАЗУ САВЕ 


ся отжим 





Добавляется этап предварительной стирки р 


Сокращается этап основной стирки / Отменяется одно полоскание / Сокращает- 


ДМШ 











Хлопок, ЕАЗ\ САВЕ, 
Деликатный 





Экономичная стирка 








Дополнительное 


полоскание Хлопок, ЕАЗУ САВЕ 


























Отмена отжима Все циклы 


Понижается температура стирки / Удлиняется цикл стирки 





Дополнительное количество воды при полоскании / Увеличено время полоскания 


Остановка с водой в баке перед этапом отжима 
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Недопустимые сочетания режимов: О снова нажать на кнопку «Старт/ИЛауза». 
О Предварительная стирка + Быстрая стирка; 


В табл. 3.15.6 приведены максимальные зна- 
О Экономичная стирка + Быстрая стирка. 


чения температуры и скорости вращения бара- 
Выбранные дополнительные режимы не мо- бана при отжиме для различных режимов рабо- 
гут быть отменены на ходу при выполнении про- ты машины. 
граммы. Для смены выбранного дополнительно- 
го режима необходимо: 
О нажать на кнопку «Старт/Пауза»; 
О выбрать новый (допустимый) дополнитель- 
ный режим; 


На рис. 3.15.17—3.15.20 приведены цикло- 
граммы работы стиральной машины Вацкпес 
М/А 7978 М/ в режимах «Хлопок», «ЕАЗУ САКЕ», 
«Деликатные ткани» и «Шерсть». 


Таблица 3.15.6. Максимальные значения температуры и скорости вращения барабана при отжиме 
для различных режимов работы машины 



















































































Максимально возможная в данном режиме скорость вращения барабана 
для моделей с различной максимальной скоростью вращения, об/мин 
| Режим работы машины | Максимальная температура, °С Модели 
| 
на 1600 на 1400 на 1200 на 1000 
‚  Хлопокбелый | 90 1600 1400 1200 1000 | 
р — +. 
Хлопок 60 1600 | 1400 1200 1000 
ЕАЗ\У САВЕ 60 1000 1000 1000 1000 
Деликатный 40 1000 1000 1000 1000 
Шерсть 40 1000 1000 | 1000 1000 
Ручная стирка 30 | 400 400 400 400 
р р 1 
ВЕЕВЕЗН 30 | 1600 1400 1200 1000 
| И ООО 



































Хлопок 


Предварительная Полоскание | Полоскание | Попоскание | "51 
р Ирка Энзимная фаза Основная стирка 1 ы 5 ы чканив ом Отжим 
РЕ 

Е$2 

240 


И И И 
О ИИ 
"ВКЛ"=10...12 сек / “ВЫКЛ"=6...4 сек 240" 240" 240" 240" 
пДАДА  ПАОЮ! [ПАРИ ГПА 10 
Пане 


1 Задержка полоскания 
о р РЖ 
Г Г [— [| 
Прерывистое 
врещение 300' 


Отделение . у "Основная “Основная "Основная Смягчи- | + Е 
ри а | аня Зи Я род стра 


выбрвнная 
температура 


корость вращения 
об/мин 

















дверца люка 
сливной насос 








— пы ть Ея 





р! 
“Дополнительное 
полоскание 
кономичная 
стирка” + 15 мин / -10К 
"Отмена режимв” Макс. скорость 400 об/мин 


* - для варианта подключения к холодной и горячей воде 





Рис. 3.15.17. Циклограмма работы стиральной машины ВаиКпвсН& И/А 7978 И! в режимв стирки хлопковых тканей 
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Слабозагрязненные ткани (Еазу Саге} 


Предварительная олоскани. олоскан НИ 
Этап программы р ка Энзимная фаза Основная стирка п сс ние | П ос ив сть Отжим 


Максимальные 
обороты 
960 





Цикл реверса = 16 с 
"ВКЛ"=10 ..12 с / "ВЫКЛ"=6. 4 с 


Скорость вращения 
об/мин 


Отделениз бункера | "Предв Стирка” |"Основная стирка” 

Залив воды Холодная вода ол + гор. “вода 
выбранная 
температура 


ОЕ ПО ОАО 

ОИ ОАО ОИ 

РР ы 

ОИ ООО ООО 

ОИ АИ ОИ 

И О 
мин 


Выбоанные 


Цикл ВЕРВЕЗН 
Программа 30/30 





Максимум 
400 об/мин 


Рис. 3.15.18. Циклограмма работы стиральной машины ВаикпесйЕ И/А 7978 И/ е режиме стирки слабозагрязненных 
тканей (Еазу Саге) 


* - для варианта подключения к холодной и горячей воде 


Деликатные ткани 


Предварительная а а! Полоска- 
Этап программы р арка Энзимная фаза Основная стирка |“ ие Попоаныя одть. | Отжим 


1$2| ЕЗ 
210'| 90" 
ПОНИ НТО 


Ш 
адержка полоскания о 
Г] 





Скорость вращения 
об/мин 


1 
э 
= 


/_\ 


НЫ ыы 
выбранная © | 
температура 
ИИ 
—_\ тп 
[1 
ИИ 





дверца люка 


в = 
> 


Цикл реверса: — Нормальная Стирка: "ВКЛ" = 4 с, "ВЫКЛ" = 12 с 
Деликатная стирка: "ВКЛ" = 2,5 с, "ВЫКЛ" = 13,5 с 


Выбоанные 


“Отмена режима" 





Рис. 3.15.19. Циклограмма работы стиральной машины Ваикпесп: УМА 7978 И! е режиме стирки деликатных тканей 


62 Автоматические стиральные машины зарубежного производства 





Шерсть 


олоска- 
Этап программы Энзимная фаза Основная стирка [Полоса метро Е | ое мять Отжим 
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"ВКЛ" = 1,5 с/ "ВЫКЛ" = 30...62 с 


Рис. 3.15.20. Циклограмма работы стиральной машины ВаикКпесНЕ У/А 7978 И/ в режиме стирки изделий из шерсти 


На циклограммах 1-$1, $2 и ЕЗ — циклы от- 
жима белья (1$ — ю0$е зрпптда — прерывистый 
отжим с несколькими пиками набора скорости 
вращения, Е$ — епа зртптд — завершающий 









Скорость 
вращения, | Начало определения 
об/мин дисбаланса 

400 

Критическое 
Принятие решения ускорение 
90 
Е 


Рис. 3.15.21. Определение дисбаланса загрузки белья е 
барабане 


Скорость 
вращения, 
об/мин 


Цикл отжима [$1 


960 





с числом Ш ыы 


Рис. 3.15.22. Цикл отжима Е$1 


Максимальное число повторов при устранении дисбаланса: 2 раза на каждый набор оборотов 


Полное время отжима Ш ыы в соответствии 


цикл отжима). Определение дисбаланса загрузки 
белья в барабане происходит по сигналу тахоге- 
нератора при скорости вращения барабана 
90 об/мин (рис. 3.15.21). Принятие решения о вы- 
полнении очередной попытки набора оборотов 
(за 1 с до значения 400 об/мин, этот темп набора 
оборотов называется «критическим ускорени- 
ем») происходит после 7 с вращения со скоро- 
стью 90 об/мин. В циклах 1$1 и Е$2 выполняется 
две попытки набора заданной скорости враще- 
ния, в цикле ЕЗ для режимов «Хлопок», «ЕАЗУ 
САКЕ», «КЕРКЕЗН» и «Деликатный» — три по- 
пытки набора максимальной скорости вращения. 
В режимах «Шерсть» и «Ручная стирка» опреде- 
ление дисбаланса не производится. 

На рис. 3.15.22—3.15.24 приведены графики 
циклов отжима 1 $1, 1$2 и ЕЗ. 


Время, с 
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Рис. 3.15.23. Цикл отжима 2$2 


Скорость 
вращения, 
об/мин 

15 


Цикл отжима Е$ 






Рис. 3.15.24. Цикл отжима ЕЗ 


Скорость вращения барабана при отжиме мо- 
жет быть задана пользователем. Выбранное зна- 
чение отражается соответствующим световым 
индикатором на панели управления. 

В табл. 3.15.7 приведены значения скорости 
вращения для каждой ступени повышения скоро- 
сти вращения. 


Только для моделей с макс скоростью 1400 обллин 
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/ 





Время, с 





Выбранная скорость вращения барабана не 
может быть изменена на ходу при выполнении 
программы. Для смены выбранной скорости не- 
обходимо: 

О нажать на кнопку «Старт/Пауза»; 

О выбрать новую скорость вращения барабана; 

О снова нажать на кнопку «Старт/Пауза». 


Таблица 3.15.7. Скорости вращения барабана при отжиме и соответствующая 


световая индикация 














Скорость вращения барабана для моделей с различной максимальной 


скоростью вращения, об/мин 





Ступень повышения 
скорости вращения 


Модели 





на 1600 


на 1200 


на 1400 на 1000 








Световой индикатор «0» 0 
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—— —__ 
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Количество заливаемой в бак машины воды 
зависит от выбранного режима стирки. 

В табл. 3.15.8 приведены уровни залива воды 
для различных режимов работы машины. Здесь: 

Ё1 — уровень залива 1; 

\/1 — полное количество воды, залитой на 
энзимной фазе стирки; 

\!2 — количество воды, залитой при первом 
заполнении до уровня 1. 


Таблица 3.15.8. Уровни залива воды в бак для 
различных режимов работы машины 


















































РЕЖИМ Предварительная | Основная  Полоскание 
стирка стирка 
Хлопок [1+15" и 0,6 МИ 
ЕАЗУ САВЕ [1+15" 1 +15” 1,4 М7 
Деликатный 11 +1,8 М2 1 +1,8 №2 1,75 М2 
| т 
| Шерсть [1 +1,8 М2 [1 +1,8 №2 1,75 М2 
Ручная стирка [1+1,5 М2 [1 +1,5 М2 1,75 М2 
а рый 
ВЕРВЕЗН И [1+1,25 М2 1,25 М2 
Полоска- 
ние-+ Отжим 11 +0,75 М2 | 11+0,75 М2 









































Программа автоматического 
тестирования стиральной 
машины 


Стиральные машины ВачцкпесР( с электрон- 
ной системой управления обладают возможно- 
стью автоматического тестирования основных 
компонентов конструкции. 


Для входа в режим тестирования: 

О рукоятку селектора программ переводят в 
положение «Слив»; 

О запускают программу тестирования, нажав 
4 раза в течение 5 с кнопку «предварительная 
стирка». 


Световая индикация в режиме тестирования: 

О цифровые табло «Оставшееся время стир- 
ки» и «Температура стирки» указывают на то, ка- 
кой шаг программы тестирования выполняется в 
данный момент; 

О индикатор «Подача воды» и «Выполнение 
программы» мигают; 

О индикатор «Старт» горит постоянно. 

Состояние световой индикации во время вы- 
полнения программы тестирования дана в 
табл. 3.15.9. 


Таблица 3.15.9. Состояние световой индикации во время выполнения программы тестирования 

















































































































— == 
Табло «Тем- | Табло «Оставшееся Что 
Н 
пература» время» Операция Длительность проверяется Вращение барабана 
НИ 
До выполнения Устройство 
Со [© Блокировка дверцы люка блокировки блокировки 
р люка 
С1 С1 Залив воды До достижения 
уровня 1 
Г | 
Элекродвигатель механизма рас- Механизм 
б2 б2 пределения воды переводит сопло распределе- 
на отделение бункера «предвари- ния воды 
тельная стирка» 
| — — 
С3 С3 Залив воды (хол.+гор.) Ё1+30 с 
к т т 
Электродвига- По часовой стрелке, 
С4 С4 Вращение барабана 10с ель 54 об/мин 
Максимум По часовой стрелке, 
+ 
С5 С5 Стирка+нагрев 50 °С+1 мин ТЭН 54 об/мин 
| 
По часовой стрелке, 
| С6 С6 Слив и 54 об/мин 
РС и - 
| 7 с7 Набор оборотов для отжима (режим 15 С Электродвига-| Против часовой стрелки, 
определения дисбаланса) тель 54-90 об/мин 
Против часовой стрелки, 
с8 с8 Отжим (максимальная скорость 240 с Электродвига максимальная скорость вра- 
вращения) тель щения 
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При обнаружении неисправности программа 
тестирования останавливается, в течение 30 с 
раздается звуковой сигнал, индикатор скорости 
отжима мигает, на цифровых табло появляется 
индикация неисправности (табл. 3.15.10). 

В случае обнаружения неисправности пре- 
кращается подача тока на все электрические 
компоненты машины. Основные реле находят- 
ся в положении «открыто». Исключением явля- 


ется сливной насос: при неисправности систе- 
мы Адицазюр насос остается во включенном 
состоянии. 

Состояние «Неисправность» (Егтог) сбрасыва- 
ется при переводе рукоятки селектора программ 
в положение «ВЫКЛ». 

В табл. 3.15.11 приведено описание неисп- 
равностей стиральной машины и продолжитель- 
ность этапов их обнаружения. 


Таблица 3.15.10. Индикация неисправностей в стиральных машинах ВаиКпесГЕ 

































































Табло «Температура» | Табло »Оставшееся время» Обнаруженная неисправность Необходимо проверить 
Кран на магистрали подачи воды / 
ЕН | ЕН В машину не поступает вода ЭК / Расходомер / Реле уровня 
| 
РА РА Неисправность системы Адиазюр Выключатель Адиазюр — 
ЕР ЕР Не выполняется слив Сливной насос / Реле уровня 
й 
[4 Е4 Вода не нагревается ТЭН, датчик температуры 
Короткое замыкание или обрыв цепи 
Р5 Е5 датчика температуры Датчик температуры 
[6 [6 Нет сигнала тахогенератора Электродвигатель, тахогенератор 
Е Е Короткое замыкание в цепи симистора | Электродвигатель, плату управления 
Нет сигнала о состоянии защитного 
8 [8 реле ТЭНа ТЭН, плату управления 
Е9 9 Перелив Реле уровня 
| Неисправен датчик температуры 
| [10 10 (только для моделей на 1600 об/мин) Электродвигатель, плату управления — 
| [11 [11 Неисправность цепи управления Плату управления 
Неисправность защитного реле ТЭНа ТЭН, плату управления 





[12 [12 


[13 Е13 





























Неисправность механизма распреде- 


Механизм распределения воды 
ления воды р ред д 











14 214 


|. 


Неисправность ЕЕРВОМ* 





Плату управления 





* ЕЕРАВОМ (@ес1с егазаЫе ргодгатта Ме ВОМ) — программируемое запоминающее устройство (ПЗУ). 















































Таблица 3.15.11. Неисправности стиральной машины и продолжительность этапов их обнаружения 
















































































Обнаружение на этале | Описание | Время обнаружения Код неисправности 
Нет импульсов расходомера в начале этапа зали- 
Залив у расходомер 15 с ЕН 
ва 
По истечении указанного времени нет сигнала о 
Залив сте указ р тс 8 мин ЕН 
| достижении уровня 1 залива воды 
Выключатель Ациаз{юр в положении «ВКЛ» (слив- 
| Все этапы . Ч р 60 с РА 
ной насос включен, время ожидания 60 с) 
- — 
| = | 
Контакт «Перелив» в положении «ВКЛ» (сливной 
Все этапы такт «‘ер 60 с Р9 
насос включен, время ожидания 60 с) 
— 
Не Тыв ле уровня (уровень 1) после 8 Г. 
Слив срабатывает реле уровня (урове )} пос 8 мин ЕР 
[мин слива 
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Окончание таблицы 3.15.11 


























Обнаружение на этапе 


Описание - 


Время обнаружения 


Код неисправности 





Нагрев 


Не растет температура воды после 10 мин 
нагрева 


10 мин 


] 
— 


4 





Нагрев 


Сопротивление датчика температуры равно 0. 
Сопротивление датчика температуры превышает 10с 


Р5 





Нагрев 


36 кОм 
Разрыв цепи ТЭНа Г. 10с 


8 





Все, кроме нагрева 


Залипание защитного реле ТЭНа. Пробой цепи 


ТЭНа на «землю» 10° 


Р12 





Все этапы 


Нет сигнала тахогенератора. Неисправность ре- 
гистрируется после двух попыток (в машинах на 2с 
1600 об/мин — после одной попытки) 


Еб 





Короткое замыкание симистора. Неисправность 


Все этапы 





регистрируется после двух попыток (в машинах 2с | ЫЙ 
на 1600 об/мин — после одной попытки) 





Залив 
ханизма распределения воды 


Нет сигнала или нештатный сигнал с контакта ме- 


5 мин НЗ 





Нештатный сигнал ЕЕРАОМ 
—- 


Все этапы 


30 с | [14 





Все этапы 


Нет связи между главной платой управления и 
модулем управления электродвигателем 


3 мин РТ 





Отжим 


| щ 


При наличии сигнала «избыточная пена» — оста- 
новка отжима. Выполняется слив до исчезнове- 
ния сигнала «избыточная пена». Повторяется те- 
кущий цикл отжима (максимум три повтора) 


| 





Отжим 
не выполняется отжим 


При отсутствии сигнала «дверца люка закрыта» 





Нагрев 


При отсутствии сигнала «дверца люка закрыта» 
максимальная температура нагрева воды +40 °С 





Все этапы 





шин на 1600 об/мин) 
| 


Неисправность датчика температуры на модуле 
управления электродвигателем (только для ма- 2с Е10 


1 Т 


















































Регулировка механизма 
распределения воды 


Для настройки механизма распределения воды: 

О рукоятку селектора программ устанавлива- 
ют в положение «Хлопок» (рис. 3.15.25); 

О нажимают кнопку «Старт»; 

О после окончания залива воды переводят 
рукоятку селектора программ в положение «0». 

Для регулировки механизма двигают рычаг 
распределительного сопла (рис. 3.15.26, поз. 1.) 
так, чтобы сопло расположилось напротив метки 
(см. рис. 3.15.26, поз. 2). 


























Замена панели управления 


Для замены панели управления: 

О снимают верхнюю крышку; 

О отсоединяют провода от панели управле- 
ния и командного устройства; 

О снимают рукоятку селектора программ; 

О снимают накладку панели управления; 

О отжимают 8 защелок (рис. 3.15.27) и снима- 
ют панель управления. 


Новую панель управления устанавливают в 
обратном порядке. 
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Замена командного устройства 


Для замены командного устройства: 

О снимают верхнюю крышку; 

О снимают панель управления: 

О отворачивают винт (рис. 3.15.28, поз. 1), 
если в данной модели стиральной машины этот 
винт имеется; 


О отжимают защелку (см. рис. 3.15.28, 
поз. 2); 

О снимают командное устройство, смещая 
его назад; 

О отсоединяют 
устройства. 

Новое командное устройство устанавливают 
в обратном порядке. 


провода от командного 





Рис. 3.15.25. Положение рукоятки селектора программ 
перед выполнением регулироеки механизма 
распределения воды 





Рис. 3.15.26. Правильное положение распределительно- 
го сопла 


Рис. 3.15.27. Демонтаж панели управления 





Рис. 3.15.28. Замена командного устройства 
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3.16. Стиральные машины 
Вотрап! 


Итальянская фирма Рох $.р.А. 4 К. Вотра- 
п! берет начало от Металлургической эмапиро- 
вочной мастерской Гирландина (Зтайейа Ме- 
{аПугоса СЫПапдта), основанной Ренцо Бом- 
пани в 1954 г. Сначала предприятие занима- 
лось нанесением эмалированного покрытия по 
заказам, но вскоре начало изготавпивать ку- 
хонные плиты под собственной торговой мар- 
кой Вотрат. 

Сегодня общий годовой объем продукции 
Вотрап! составляет свыше 100 миллионов ев- 
ро, предприятие экспортирует собственную про- 
дукцию в 80 стран мира. В 18 странах, в том 
числе и в России, имеется производство изде- 
лий Вотрайт:. 

Выпуск бытовой техники под маркой Вотрап! 
является хорошим примером производственной 
кросс-кооперации: фирмой производится ряд мо- 
делей газовых плит и встроенной техники таких 
марок, как Несгоих, Фапи$$, немалая часть мо- 
дельного ряда \\Птроо!, Еадог, Мога и даже не- 
которые модели такой престижной марки, как М|- 
ее. За право выпускать продукцию под этими 
марками борются десятки заводов во всем мире, 
но многие годы подряд Вотрап! выигрывает эти 
тендеры. 

В свою очередь, стиральные машины для 
Вотрап! производятся такими известными фир- 
мами, как АКОО и ЗШа!. Знание этого факта 
должно дать работникам сервисных служб пра- 
вильный путь для понимания особенностей кон- 
струкции стиральных машин Вотра!. 

Технические характеристики стиральных ма- 
шин Вотрап! с фронтальной загрузкой приведе- 
ны в табл. 3.16.1, а машин с верхней загрузкой — 
в табл. 3.16.2. 

Познакомимся с устройством стиральных ма- 
шин Вотрап! на примере стиральной машины с 
сушкой ВО 02727. Данная машина является 
«клоном» стиральной машины с сушкой АКВО 
М/О 800, поэтому большинство приведенных 
здесь технических данных вполне можно отно- 
сить и к указанной модепи АКОО. 

Устройство машины ВО 02727 приведено на 
рис. 3.16.1—3.16.9, а перечень комплектующих 
машины дан в табл. 3.16.3. 

Электрическая схема стиральной машины с 
сушкой ВО 02727 приведена на рис. 3.16.10. 


* См главу 3.2 книги 1 данного справочника 


Условные обозначения на электрических схе- 
мах Вотрап! те же, что и на электрических схе- 
мах Агдо": 


А$ — устройство замыкания контактов сете- 
вого питания (кнопка «ВКЛ/ВЫКЛ» или система 
РизН-ри|?; 

СС — конденсатор (режим отжима); 

СЕ — конденсатор (режим стирки); 

СУ — электронный модуль; 

С\/$ — стирка в хоподной воде; 

ОРМ — сливной насос; 

0$$ — устройство блокировки люка; 

Е — кнопка «Экономная стирка»; 

ЕМ — термостоп; 

ЕК — кнопка «Дополнительное полоскание»; 

Е\МА — эпектроклапан сушки; 

СРЕЛ — световой интикатор; 

СРЕ2 — световой индикатор блокировки 
дверцы люка; 

НЕ — ТЭН; 

Е — противопомеховый фильтр; 

ЕМ/$ — кнопка «Половинная загрузка»; 

М — электродвигатель; 

МС — кнопка «Регулировка скорости враще- 
ния»; 

РКЕН — реле уровня; 

РЕН — репе уровня (верхний уровень); 

РКЕ — реле уровня (нижний уровень); 

КЕ — реле; 

В$5$ — кнопка «Остановка с водой в баке»; 

ЗОЕ — кнопка «Отмена отжима»; 

ЗМ — электродвигатель (режим сушки/отжима); 

ТН — термостат минимума температуры; 

ТН (10° — 90°) — терморегулятор; 

ТК — тахометр; 

ТМ — шаговый электродвигатель командоап- 
парата; 

ТК — термосопротивление; 

МА — эпектродвигатель сушки; 

МАТ — регулируемый термостат; 

\$$ — регулятор скорости вращения при от- 
жиме; 

МИМ — электродвигатель (режим стирки); 

МА/ — электроклапан; 

МАУС — ЭК холодной воды; 

МЛМ — ЭК горячей воды; 

2 — таймер сушки. 


В табл. 3.16.4 приведены описания символов, 
встречающихся на эпектрических схемах Вотра- 
пи АКОО. 


? Многие модели стиральных машин, в том числе рассматриваемая здесь машина ВО 02727, не имеют кнопки 
«ВКЛИВЫКЛ». Вместо нее используется принцип замыкания контактов сетевого питания при выдвижении рукоятки КА (так назы- 
ваемая система РизВ-ри!, сокращенно РР), см рис 1.9 11 книги 1 данного справочника. 
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Таблица 3.16.3. Компоненты стиральной машины с сушкой ВО 02727 

































































































































































































































































Поз. Код Кол-во Описание 
| А010 | 710032001 Г 1 Корпус 
р А020 812102200 1 "Ворон крышка _ 
А030 |. 276002301 1 Задняя крышка 
А040 246005100 Г. 1 Петля навески дверцы люка 
А050 450001400 4 Регулируемая ножка 
А060 434000200 4 Гайка фиксации регулируемой ножки 
А070 432004900 | 2 Винт крепления верхней крышки 
А080 432004600 6 Винт крепления задней крышки 
А090 Г 432004700 2 Винт с шайбой 
А100 _| 398006200 1 Крюк фиксации жгута проводов __ | 
А110 398026100 [ 1 Крюк фиксации жгута проводов 
398034000 2 рек фиксации жгута проводов 
А130 398027000 1 Зажим фиксации шланга 
398078000 1 Зажим фиксации шланга 
А140 398073200 | 1 Лючок фильтра 
А200 | 368009900 1 [Модул ьная коробка 
г А210 546005700 1 Электронный модуль 
| А220 432004600 — 2 Винт крепления модульной коробки 
А240 438001800 4 Заклепка петли дверцы люка 
АЗ20 - 720064700 1 __ [Модульная коробка в сборе 
в010 804197700 1 | Передняя панель 
8020 516008300 1 Командоаппарат 
в030 | 998001800 1 Регулируемый термостат = 
522000700 2 Кнопочный переключатель 
8040 522000800 2 Кнопочный переключатель 
522000600 _ 1 Киопочный переключатель 
8050 326051800 1 Рукоятка КА - 
8060 Г 330056100 1 Диск рукоятки КА 
| 8070 _| 330056000 1 Накладка рукоятки КА 
в080 326051700 2 Рукоятка термостата / таймера сушки 
8100 720038700 | 1 Индикаторная лампа 
8120 430011100 2 — Крепежный винт 
8130 | 436000100 | 1 __ | Шайба 
8140 434000700 1 Гайка 
8150 430008300 2 Крепежный винт 
—— 
В190 402008800 1 т «таблетки» термостата (см. также 
8220 336005500 | 3 Вставка рукоятки термостата 
г В240 330056200 2 Накладка рукоятки термостата / таймера сушки | 
8250 346009900 1 Светорассеиватель индикаторной лампы 
8260 332019600 т 5 Кнопка 
8420 - 340018300 1 —_ [Блок кнопок 



























































8430 536000600 1 Таймер сушки 




















72 Автоматические стиральные машины зарубежного производства 


Продолжение таблицы 3.16.3 


























Крепежный винт 











8440 | 430008300 
8560 444003200 
328057000 


Пружина 











728002400 










330049100 
398075800 
806122300 








Диск рукоятки термостата / таймера сушки 





Корпус распределителя моющих средств 








Крышка распределителя моющих средств 





Бункер для моющих средств 





Ручка бункера для моющих средств 
























































398076000 1 Вставка отделения для отбеливателя 
С060 402009400 1 Патрубок 
С090 444001800 1 Пружина бункера 
130 440000200 6 Хомут 
440001900 2 Хомут 
С140 440000600 1 Хомут 
С150 432008800 3 Винт 
С160 432010600 4 Винт 
С170 398022200 1 Распределительное сопло 













































































С370 407001700 | 


С180 499002200 1 Рычаг распределительного сопла 

С200 442000600 1 Тяга 

С210 499001500 1 Возвратный рычаг 

(220 398017000 1 Ограничитель возвратного рычага 

С230 444000700 1 Пружина 

С240 432001100 3 ] Винт возвратного рычага 

С260 398004600 1 У-образный тройник 

(270 414001000 | 1 Соединительная трубка 

С310 422009100 1 Накладка ручки бункера 

С330 444009100 1 Пружина ручки бункера 

С340 | 398076100 1 Отделение для жидких моющих средств __| 
С350 350003200 1 Сифон 

С360 720091300 1 Отделение для жидких моющих средств в сборе 


| 








Защитная насадка на трубку 





С420 414001500 


Соединительная трубка 


































































































414001000 1 Соединительная трубка 
С470 414000100 1 Соединительная трубка 
0010 534001400 1 Электромагнитный клапан 
0020 520003300 1 Реле уровня 
0030 532000500 1 Конденсатор 

532001100 1 Конденсатор 

|_ 0040 408000300 1 Шланг залива воды 

0050 402009100 1 Уплотнительная прокладка 
0060 542000800 1 Клеммная коробка 
0070 398025800 1 Хомут клеммной коробки 
0100 508000400 1 Шнур питания 
0150 436000200 1 Шайба опоры клеммной коробки 
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Продолжение таблицы 3.16.3 
0190 440000100 2 Хомут —_ 
0210 432003500 1 Винт 
0240 532000300 1 Противопомеховый фильтр 
0250 510062500 1 Жгут проводов 
0260 432003900 1 Винт 
0280 402003900 1 Сетчатый фильтр 
ЕТО 441006200 1 Хомут уплотнителя дверцы люка 
Е020 404000500 1 Уплотнитель дверцы люка 
ЕОЗ0 441006300 1 Защитное кольцо 
ЕО40 493001400 1 Стекло дверцы люка 
Е050 338002300 1 — | Внешняя окантовка дверцы люка 
ЕОб0 530000301 | 1 Устройство блокировки люка 
Е070 398061900 1 Пластинка собачки 
Е080 324001700 1 Рукоятка дверцы люка 
Е090 | 719003900 1 | Рукоятка дверцы люка в сборе 
Е!О0 432010900 6 Винт 
Е! 10 398061800 | 6 Вставка 
ее ре ЖМИ - 
Е150 | 432004800 2 Винт возвратной пружины 
Е! 60 444008500 3 Возвратная пружина собачки 
Е!90 432009400 2 Винт пластинки собачки 
432012600 2 Винт пластинки собачки 
Е200 443004800 1 Шпилька 
Е210 398061700 1 | Собачка 
Е220 398067500 1 Рычаг собачки 
Е2З0 444008600 | 1 Пружина рукоятки дверцы люка 
Е250 444001000 1 Внутренняя окантовка дверцы люка 
2010 398000100 1 Сливной насос 
__ [020 398073300 И 1 Корпус фильтра 1 
2030 398019200 1 Коробка фильтра 
[040 402004100 1 Прокладка фильтра 
[050 441006000 1 Кольцо фильтра 
2РО60 350003500 1 Заглушка фильтра 
[070 402010500 1 Трубка сбора воды 
1 [080 398013000 1 Патрубок «насос-фильтр» 
2090 414004300 1 Сливной шланг 
Е100 440000500 2 Хомут 
[110 440001700 1 Хомут 
[120 432008700 2 Винт 
[140 398019400 1 Держатель сливного шланга 
[150 440000400 1 Хомут сливного шланга 
[170 354006600 1 Кронштейн крепления воздушной камеры 
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[180 432004900 1 Винт 
[190 414003500 1 рубка реле уровня 
| 6010 258002100 1 Траверса крепления пружины 
6020 490000700 1 Верхний противовес 
6030 726002000 1 Бак 
6040 704000600 1 [Барабан 
В 6060 402011900 1 Прокладка бака 
6070 441000300 1 Обод бака 
6080 490000600 1 Нижний противовес 
м 6090 236000400 | 1 Фланец барабана 
6130 998003500 1 Электродвигатель 
6140 998003301 1 ТЭН 
6160 268006700 1 Шкив 
6170 416001100 | 1 Ремень 
|- 6200 — 444009500 2 Пружина подвески 
6210 434000300 1 Гайка шкива 
6220 446000200 1 Подшипник 
6230 446000300 1 Подшипник 
6240 441001300 7 1 Уплотнительное кольцо 
6290 — 434002100 | 5 Гайка крепления противовеса 
— 6300 436001700 5 Шайба 
6310 398010900 3 Вставка противовеса 
430007100 2 Винт крепления верхнего противовеса 
6320 430007200 1 Винт крепления верхнего противовеса 
| 430007300 2 Винт крепления верхнего противовеса 
6340 434002100 1 Гайка 
6350 436000500 1 Шайба 
6360 430008900 ] 1 Винт крепления обода 
@380 430014000 4 Винт крепления электродвигателя 
= 6400 441008900 4 Втулка 
6410 434001600 4 —_ Гайка 
6430 | 499003600 | _ 2 Кольцо крепления пружины 
6440 432004600 4 Крепежный винт 
6450 430007200 3 Винт крепления нижнего противовеса 
6480 716002400 1 Днище бака 
6530 720023300 1 Фланец в сборе с крестовиной 
@540 428000300 4 Распорка крепления электродвигателя 
6550 718002401 1 Днище в сборе с подшипником 
6560 526008100 1 «Таблетка» термостата 
6570 402008800 1 — Мот «таблетки» термостата (см. также 
6580 436001300 1 Шайба шкива 
6590 266000700 2 Опорная пластина противовеса 
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402006400 2 Прокладка крепления противовеса 
546000600 1 Тахогенератор 
720023700 1 | Подшипник в сборе 
499003200 2 Амортизатор 
434003100 4 Крепежная гайка 
430013800 4 Винт 
720014800 — 1 __ [0604 крепления днища бака в сборе 
720058900 1 | Воздуховод (пластик) 
402014700 1 Патрубок 
432006500 7 Крепежный винт 
432006700 1 Крепежный винт 
432004600 2 —_ лены ВИНТ 
526002300 1 Защитный термостат 
н100 368006600 1 рн секция воздуховода (алюминиевый 
Ни 10 524000900 | 1 [рерини ТЭН сушки 
Н120 524001000 1 Нижний ТЭН сушки 
368006500 1 в секция воздуховода (алюминиевый 
179000400 | 1 Теплоизоляция 
—— 
444002300 1 Уплотнитель 
402003400 1 Воздуховод (резина) 
268009000 1 Крыльчатка вентилятора 
Н210 436001000 2 Шайба 
Н220 526002200 1 Термостат сушки 
402007800 1 Втулка 
402007000 1 Уплотнительная вставка 
Н250 398020000 и 1 Улитка вентилятора 
Н260 2 Винт 
2 Гайка 





Крепежный кронштейн вентилятора 





















































































































































Н290 512002500 Электродвигатель вентилятора 
432001100 1 Винт крепления нижней секции воздуховода 
Н300 432006500 1 Винт крепления нижней секции воздуховода 
432006700 1 Винт крепления нижней секции воздуховода 
Н320 720032500 1 ТЭН сушки в сборе 
НЗ30 444002400 Пружина 
Н340 440001300 1 Хомут 
Н350 444002000 1 Пружина крепления вспомогательного термоста- | 
Н360 | 432004600 6 Винт крепления вспомогательного термостата 
Н370 526001700 1 Вспомогательный термостат 
| —— 
2260 434002300 1 Гайка 
2270 430011700 1 Винт 
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Таблица 3.16.4. Символы на электрических схемах Вотрати АКРО 


19852 КНОПКА ДОПОЛНИТЕЛЬНОГО ©) ЭЛЕКТРОДВИГАТЕЛЬ КА РР ВКЛЮЧЕНИЕ МАШИНЫ 
1 Ювзз ПОЛОСКАНИЯ ИЛИ ТАЙМЕРА СУШКИ 
96" КНОПКА ОТМЕНЫ ЭЛЕКТРОДВИГАТЕЛЬ РЗ СЛИВНОЙ НАСОС 
омсз РЕЖИМА (РЕЖИМ СУШКИ) 
187 КНОПКА ЗАДЕРЖКИ ЭЛЕКТРОДВИГАТЕЛЬ РТ — КА"ПОЛНЫЙ" 
0573 ПОЛОСКАНИЯ (РЕЖИМ ОТЖИМА) 
\ [Ве КНОПКА ПОЛОВИННОЙ тэн от КА " НАПРЯМУЮ" 
ОЗ ЗАГРУЗКИ 
ЕВ КНОПКА "ЭКОНОМНАЯ ЭЛЕКТРОМАГНИТНЫЙ & СС — КОНДЕНСАТОР 
05С3 СТИРКА" КЛАПАН (РЕЖИМ ОТЖИМА) 
р гм рмс2 ВЫБОР ОБОРОТОВ "$ о РЕГУЛИРУЕМЫЙ кУСЕ — КОНДЕНСАТОР 
Энен Бмс1 ПРИ ОТЖИМЕ тн? тнз ТЕРМОСТАТ {РЕЖИМ СТИРКИ) 
А550 [520 . . ИНДИКАТОРНАЯ МИКРОПЕРЕКЛЮЧАТЕЛЬ 
Аза КНОПКА "ВКЛ/ВЫКЛ; 69 инди 5-5, 
СЛИВНОЙ НАСОС ТАХОГЕНЕРАТОР ТЭН СУШКИ 1000 Вт 
ИРА, 
{2125431 РЕЛЕ УРОВНЯ Х1-К1 КОНТАКТ ЭЛЕКТРОННОГО ТЭН СУШКИ 300 Вт 
о МОДУЛЯ 
(2) ПРОТИВОПОМЕХОВЫЙ Че: ЗАЩИТНОЕ ТЕРМОРЕЛЕ ЭЛЕКТРОДВИГАТЕЛЬ 
ФИЛЫР ВЕНТИЛЯТОРА 
61 . 14Т_ КОНТАКТ КОМАНДОАППАРАТА ЕМА| — ЭК СУШКИ 
>. УСТРОЙСТВО БЛОКИРОВКИ 
| ЛЮКА АС ВЫСОКИЙ УРОВЕНЬ 28 КОНТАКТ ТАЙМЕРА 
ЗАЛИВА ВОДЫ СУШКИ 
Фе НОРМАЛЬНО ЗАКРЫТЫЙ ЕУС ЭК ГОРЯЧЕЙ ВОДЫ В НОРМАЛЬНО ОТКРЫТАЯ 
ТЕРМОСТАТ 45° о КНОПКА 
Фо НОРМАЛЬНО ОТКРЫТЫЙ ЕМЕ ЭКХОЛОДНОЙ ВОДЫ в НОРМАЛЬНО ЗАКРЫТАЯ 
о ТЕРМОСТАТ 60° КНОПКА 
Ч ЗАЩИТА 
ЭЛЕКТРОДВИГАТЕЛЯ 
А020 А07О 4030 А090 
А040 
А010 





А200 А210 АЗЗО 


Рис. 3.16.1. Компоненты стиральной машины с сушкой ВО 02727 (корпусные элементы) 


Стиральные машины ВОМРАМ 77 





в010 В040 в030 8190 В430 


В420— 
В260 


С040 
С33 






С310 


и» 
А 


8220 В070 В060 8560 В140 В130 В050 


Рис. 3.16.2. Компоненты стиральной машины с сушкой ВО 02727 (панель управления) 


С020 С200 С220 < 1 


С030 


Рис. 3.16.3. Компоненты стиральной машины с сушкой ВО 02727 (распределитель моющих средств) 
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0010 С470 





0040 0280 


Рис. 3.16.4. Компоненты стиральной машины с сушкой ВО 02727 (электромагнитные клапаны) 


0250 0020 


0190 





0240 0030 


Рис. 3.16.5. Компоненты стиральной машины с сушкой ВО 02727 (реле уроеня, протиеопомехоеый фильтр) 


Е050 Е120 Е100 Е110 Еб40 Е?250 Е030 Е020 Е010 





Е090 Е220 Е220 


Е190 2070 Е060 Е150 Е160 


Рис. 3.16.6. Компоненты стиральной машины с сушкой ВО 02727 (деерца люка) 


Стиральные машины ВОМРАМ 


[070 
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Рис. 3.16.7. Компоненты стиральной машины с сушкой ВО 02727 (сливной насос) 


6210 6580 6170 ©6160 6080 6090 6440 ©6430 6010 6290 6300 6020 6600 
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Рис. 3.16.8. Компоненты стиральной машины с сушкой ВО 02727 (бак и барабан) 


79 


80 Автоматические стиральные машины зарубежного производства 








Н300 Н370 Н350 


Н120Н240 Н220 НОО 


но30 н960 








Н320|1Н110 
Н120 
но80 
Н370 


Н290 Н230Н280 Н270 Н250 


Рис. 3.16.9. Компоненты стиральной машины с суикой ВО 02727 (блок сушки) 
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Рис. 3.16.10. Электрическая схема стиральной машины с сушкой ВО 02727 


Стиральная машина ВО 02727 имеет систему 
управления на основе электронного модуля 
ОМРА. Активация функциональных компонентов 
машины происходит путем подачи на них с моду- 
ля соответствующих командных кодов. 
На рис. 3.16.11 приведена циклограмма исполь- 
зуемого в машине командоаппарата ЕЁЕ! 1837-1 
с указанием командных кодов электронного мо- 


дупя, уровней залива воды, скорости вращения 
барабана и других параметров 

Условные обозначения на циклограммах сти- 
ральных машин Вотраг! и АВОО: 

ААЕ — очень высокий уровень залива воды в 
бак; 

АЕ — высокий уровень залива воды; 

В/А — высокий/низкий уровень залива воды; 
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Включение машины 


Уровень воды в баке 








Режим стирки 





Код операции 
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Скорость вращения, об/мин 
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Рис. 3.16.11. Циклограмма командоаппарата ЕЁ В! 1837-1 
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ВЕ. — низкий уровень залива воды; 

О — деликатная стирка; 

ОО — очень деликатная стирка; 

М — нормальная стирка; 

Р — время, необходимое для достижения за- 
данного уровня воды; 

Т — время, необходимое для достижения за- 
данной температуры воды; 

ТА — время сушки; 

{$$ — низкая скорость вращения барабана; 

А$$ — переменная скорость вращения бара- 
бана; 

Н$5$ — высокая скорость вращения барабана. 

На рис. 3.16.12 приведена циклограмма тай- 
мера сушки ЕАТОМ 8314-01, используемого в 
рассматриваемой модели стиральной машины. 


Тестовый режим электронного 
модуля 


В стиральных машинах с электронным моду- 
лем ОМРА!' выполняются следующие программы 
тестирования (Ащеие5\). 


|. Тестирование без воды в баке. 


1. Устанавливают КА на позицию, соответст- 
вующую 30 шагу (программа нормальной стирки, 
последнее положение КА перед положением 
ЗТОР). Устанавливают регулируемый термостат 
в положение минимума температуры. 

2. Включают машину. При отсутствии обрыва 
или короткого замыкания в цепи датчика темпе- 
ратуры барабан вращается со скоростью 
45 об/мин, при наличии обрыва или короткого за- 
мыкания цепи датчика температуры — не враща- 
ется. 

3. Проворачивают рукоятку регулируемого 
термостата за отметку «40 °С». Барабан враща- 
ется со скоростью 250 об/мин. Чтобы пропустить 
проверку функциональных кнопок, рукоятку регу- 
лируемого термостата поворачивают назад, тог- 
да сразу достигается максимальное значение 
скорости вращения барабана. При проверке 
функциональных кнопок скорость вращения ба- 
рабана регулируется при их нажатии, которое не- 
обходимо выполнять в следующей последовате- 
льности: 

О кнопка «1/2 загрузка» — скорость враще- 
ния повышается до 400 об/мин; 

О кнопка «Дополнительное полоскание» — 
скорость вращения повышается до 500 об/мин; 

О кнопка «Останов с водой в баке» — ско- 
рость вращения повышается до 600 об/мин; 


* Применяется в стиральных машинах АКОО моделей 
А1000, Т\. 1000, М/О 800, У/О 1000, У/О 1200. 
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Рис. 3.16.12. Циклограмма таймера сушки ЕАТОМ 8314-01 
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О кнопка Е («Экономная стирка») — скорость 
вращения повышается до 720 об/мин; 

О кнопка «Повышенный уровень воды» — до- 
стигается максимальная скорость вращения. 

Нажатием кнопки «Отмена отжима» останав- 
пивают вращение барабана.? 

4. Через две минуты КА переключается в по- 
ложение «Стоп». 


|. Тестирование с водой в баке. 


1. Устанавливают КА на программу 1. Уста- 
навливают регулируемый термостат в положе- 
ние минимума температуры. 

2. Включают машину. После залива воды в 
бак и срабатывания репе уровня выполняется 
вращение барабана в двух направлениях со ско- 
ростью 45 об/мин. 

Режим вращения барабана регулируется на- 
жатием кнопок, которое необходимо выполнять в 
спедующей последовательности: 

О кнопка «1/2 загрузка» — вращение бараба- 
на со скоростью 65 об/мин по часовой стрелке; 

О кнопка «Дополнительное полоскание» — 
вращение барабана со скоростью 65 об/мин про- 
тив часовой стрепки; 


Электромагнитный клапан 


ин 


Сливной насос 





Командоаппарат 


< 


Реле уровня 


О кнопка «Останов с водой в баке» — враще- 
ние барабана со скоростью 85 об/мин по часовой 
стрелке; 

О кнопка Е («Экономная стирка») — враще- 
ние барабана со скоростью 85 об/мин против ча- 
совой стрелки; 

О кнопка «Повышенный уровень воды» — 
вращение барабана со скоростью свыше 
100 об/мин против часовой стрелки. 

При выполнении тестовых программ происхо- 
дят проверки работы следующих функциональ- 
ных узлов стиральной машины и их взаимодей- 
ствия с эпектронным модулем (рис. 3.16.13): 

О функциональных кнопок; 

О датчика температуры; 

О шагового электродвигателя КА; 

О потенциометров регулировки температуры 
и скорости вращения барабана; 

О электродвигателя машины и тахогенерато- 
ра, 

О реле уровня; 

О сливного насоса; 

О электронного модуля и электрических це- 
пей, связывающих его с функциональными узла- 
ми машины. 


Электродвигатель 





Тахогенератор 


Регуляторы 
(потенциометры) 


@® Кнопочные переключатели 


Термостат 
(датчик температуры) 


Рис. 3.16.13. Функциональные узлы стиральной машины, проееряемые при еыполнении тестоеых программ 


? С помощью кратковременного нажатия на эту же 
кнопку выполняют переключение с одного режима отжима на 
другой в моделях стиральных машин, не имеющих полного 
набора функциональных кнопок. 
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3.17. Стиральные машины 
Возсп/Зетеп$ 


В 1847 г. Вернер Сименс построил в Берлине 
завод по производству электрических кабелей. С 
тех пор торговая марка З!етепз стала синони- 
мом высокого немецкого стандарта качества 
электротехнической продукции. Датой же рожде- 
ния другой всемирно известной марки — 
Возсп — считается 1886 г., когда Роберт Бош от- 
крыл в Штутгарте небольшую мастерскую точной 
механики. Концерн ВЗНС (Возсп—Фетепз На- 
издегае СМВН) образовался в 1967 г., когда две 
крупнейшие германские фирмы, выпускающие 
«белую» технику, объединили свои усилия в про- 
изводстве холодильников, стиральных и посудо- 
моечных машин, кухонных комбайнов и многих 
других бытовых изделий, всего свыше 50 катего- 
рий товаров различных торговых марок (Возсп, 
Зетепз, Сопзгима, Мей, Саддепаи). Сегодня 
концерн ВЗНС — это 35 заводов в 14 странах 
мира (Германии, Испании, Греции, Польше, Сло- 
вении и др.). В 1998 г. торговый оборот концерна 
составил 10 миллиардов немецких марок. Еже- 
годно 5 % от оборота фирмы инвестируется в ис- 
спедования и разработку новых продуктов и тех- 
нологий. Одним из первых западных производи- 
телей концерн попытался организовать выпуск 
бытовой техники и в России (предприятие по 
сборке кухонных плит в подмосковной Черного- 
ловке). 

Торговые марки Воз5сй и З!етепз концерна 
ВЗНС хорошо знакомы российскому покупате- 
лю — представительство ВЗНС работает в Мо- 
скве с 1994 г. Стиральные машины торговых ма- 
рок Возсй и Зетеп$ отличаются высокими по- 
требительскими характеристиками, широким на- 
бором функций и удобством в обращении. 


Общие сведения. Классы и 
некоторые характеристики изделий 


В зависимости от варианта комплектации и 
набора функций стиральные машины ВозсН, на- 
пример, подразделяются на классы: 

О «Премиум» — изделия с максимумом техни- 
ческих новшеств и дополнительных функций; 

О «Комфорт» — «средний» класс комплекта- 
ции; 

О «МАКС» — машины с рядом особых пара- 
метров (в частности, с барабаном, рассчитанным 
на загрузку 6 кг сухого белья); 

О «функциональный» класс — машины с оп- 
тимальным соотношением «цена/качество», без 
функциональных «излишеств»"; 


О «базовый» класс — машины с минимально 
необходимым набором функций, позициониро- 
ванные в нижней ценовой нише. 

Многие элементы конструкции стиральных 
машин ВозсП/Зетепз являются оригинальной 
разработкой фирмы. 

Асимметричные захваты белья в виде накла- 
док на внутренней стороне барабана стиральной 
машины в сочетании с каскадной подачей воды 
от дверцы люка и перфорированным днищем ба- 
рабана составляют систему ЗО-Адца-Зраг, кото- 
рая обеспечивает эффективное смачивание бе- 
лья и повышение его отстирываемости. При ин- 
тенсивной стирке эти захваты обеспечивают 
большее механическое воздействие на белье 
при обычном увлажнении, а в режиме депикат- 
ной стирки — слабое воздействие при обильном 
увлажнении. 

В описании некоторых моделей сочетание 
приведенных механических приемов стирки с 
электронной системой управления Ри7ту Согиго!, 
основанной на принципах «размытой логики»? 
(например, серия машин З!етепз З\мата\), на- 
зывают системой 30- Адцагопс. 

В наиболее «продвинутых» моделях, осна- 
щенных системой Ру7ту Согиго!, имеется функ- 
ция Орда, означающая возможность последую- 
щего перепрограммирования системы управле- 
ния. 

Одной из новинок, примененной в стиральных 
машинах фирмы, является оптический датчик 
Адца-Зепзог, расположенный под баком 
(рис. 3.17.1). Рассеяние света на частицах за- 
грязнений, присутствующих в моющем растворе, 
приводит к изменению сигнала фотодетектора 
по сравнению с эталонной величиной сигнала в 
прозрачной воде (рис. 3.17.2). При недостаточ- 
ной прозрачности раствора система управления 
машиной принимает решение о выполнении до- 
полнительного полоскания. Если же после вто- 
рого полоскания сигнал датчика свидетельствует 
о том, что раствор прозрачен, третий этап поло- 
скания отменяется. 

Гидравлическая система ряда стиральных 
машин (например, машины Во$сН серий «МАКС» 
и «МАКС-4») снабжена шаровым поплавком, ко- 
торый в режиме стирки перекрывает полость, 
прилегающую к сливному насосу (рис. 3.17.3, а), 
благодаря чему исключается попадание в эту по- 
лость нерастворенных частиц стирального по- 





* Некоторые модели этого класса, например Возсв 
У/МУ 1600 или Зетепз \/\/1080, имеющие глубину корпуса 
34 см, производятся для ВЗНС итальянской фирмой За|. 

2 О «размытой» (Риг2у) погике в системах управления 
стиральными машинами см.: Современные стиральные ма- 
шины. Кн. 1, М.: СОЛОН-Р, 2001 (Серия «Ремонт» № 53). 


Стиральные машины ВО$СН / ЗЕМЕМ$ 


85 





Накладки 
на стенке 
барабана 







ак Барабан 
/ 


Поплавок 


Адца-Зепзог 


Рис. 3.17.1. Элементы конструкции стиральных машин 
Возср/Зетеп$ 





а) Вода прозрачна 
нормальный режим полоскания 





6) Вода недостаточно прозрачна 
увеличивается количество и 
длительность этапов полоскания 


Рис. 3.17.2. Оптический датчик прозрачности моющего 
раствора 


рошка, вымывание которых обратно в бак за- 
труднено. При включении сливного насоса со- 
здаваемое им разрежение противодействует си- 
ле плавучести, поплавок смещается вниз и 
открывает канал для слива воды (рис. 3.17.3, 6). 

Стиральные машины Возс|/Зетеп$ снабже- 
ны удобной цифровой индикацией режимов ра- 
боты. Например, во многих моделях имеется ин- 
дикатор времени, оставшегося до конца выпол- 
нения программы (рис. 3.17.4). Он же служит для 
индикации вводимого пользователем времени 
задержки начала работы (от 1 до 19 часов). 

В машинах класса «Премиум» (например, мо- 
дель Возсв Махх-сопюцй \МУ/РК 2440) имеется 
жидкокристаллический дисплей с индикацией ре- 
жимов работы на русском языке (рис. 3.17.5). На 
дисплее отражаются текущее время, расчетное 
время окончания программы, скорость вращения 
барабана при отжиме, выбранная программа, а 
также задействованные дополнительные функ- 
ции («предварительная стирка», «звуковая сиг- 
нализация», «защита от детей» ит. д.). 


о у 


Рис. 3.17.3. Положение шарового поплавка: а — в режиме 
стирки; 6 — в режиме слива воды 


тео п Близ 
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Рис. 3.17.4. Цифровая индикация времени, оставшегося 
до конца выполнения программы 


Программа Время окончания Текущее время 





Включена Включена 
звуковая защита 
сигнализация от детей 


Скорость Включена 


отжима функция 


предвари- 
тельной 
стирки 


Рис. 3.17.5. Жидкокристаллический дисплей стираль- 
ной машины 


Несмотря на различия в дизайне и различное 
позиционирование на рынке торговых марок 
Во$св и Зетеп$ (марка З!етеп$ позиционирует- 
ся фирмой выше, чем Возсп), в конструкции этих 
изделий, безусловно, прослеживаются «родст- 
венные» черты. Рассмотрим, например, панели 
управления стиральных машин Во$сй серии $1- 
1епсе (рис. 3.17.6, а) и Зетеп$ серии Э\Мата{ 
(см. рис. 3.17.6, 6). 

Из рисунка видно, что в машинах обеих торго- 
вых марок применены близкие конструктивные 
решения {различие состоит в использовании для 
выбора скорости вращения барабана нажимной 
кнопки в машинах Зетеп$ и «качающейся» руко- 
ятки в машинах Вос, а также различном испол- 
нении рукоятки и диска выбора программ). 
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Рис. 3.17.6. Панели управления стиральных машин: а — Возсй (серия ЗЙепсе); 6 — Зетеп$ (серия Зматай); 1 — инди- 
каторы хода еыполнения программы; 2 — сетееой выключатель «ВКЛ/ВЫКЛ»; 3 — кнопка открытия 
Оверцы люка; 4 — кнопка запуска проараммы; 5 — кнопка «Предварительная стирка» (для сильно загряз- 
ненного белья, длительность около 25 мин, температура стирки 30 °С); 6 — кнопка «Сокращенная стир- 
ках (сокращение времени выполнения программы приблизительно на 43 %); 7 — кнопка «Больше еоды» 
(повышение уровня воды в баке при полоскании); 8 — кнопка «Интенсивная стирка» (увеличение продол- 
жительности основного этапа стирки); 9 — кнопка ввода времени задержки начала работы (00 19 ч); 10 — 
цифровой индикатор; 11 — рукоятка (Во$сй) или кнопка (Зетеп$) выбора скорости вращения барабана 


при отжиме; 12 — рукоятка выбора программ 


Название серии ЗйЙепсе (англ. «тишина») го- 
ворит о серьезном подходе фирмы к снижению 
уровня шума при работе стиральной машины. По 
данным заводских тестов, у машин данной серии 
уровень шума составляет 47 ДБ. Достижению 
этого результата способствовало как примене- 
ние современных материалов (бак из пластика 
Раупох), так и новой системы управления рабо- 
той электродвигателя — 1.С.Еесгопс. Техника 
С (нмедгаеа Споррег) позволяет свести к мини- 
муму паузы в работе электродвигателя, снижая 
тем самым время выполнения программы стир- 
ки. Все элементы привода электродвигателя 
проектировались для максимально возможного 
снижения шума при его работе («сглаженные» 
характеристики постоянного тока и т. д.). В каче- 
стве дополнительной меры снижения шума при- 
менена заливка ротора электродвигателя компа- 
ундом. 

Как многие производители бытовой техники, 
концерн ВЗНС выпускает и стиральные машины 
с сушкой. В этих изделиях также применен ряд 
оригинальных технических решений, например 


программа Моп-Зюр для непрерывного перехода 
с режима стирки на режим сушки (чтобы высти- 
рать и высушить 2 кг синтетики требуется 
90 мин). Система сушки Тифо-Зраг (рис. 3.17.7) 
включает в себя турбовентилятор 1, который на- 
гнетает нагреваемый ТЭНом 2 воздух по возду- 
ховоду 3 в полость барабана 4. Влага, содержа- 
щаяся в теплом влажном воздухе, полностью со- 
бирается в конденсаторе 5 и не попадает в поме- 
щение. - 

Изделия Возс|/Зетеп$ всегда отличала про- 
Ддуманность до мелочей всех конструктивных 
элементов. Следствие этой продуманности -—- 
удобство в пользовании изделием и в его техни- 
ческом обслуживании, что же касается «мело- 
чей», то все они по-своему нужны. Так, люк сти- 
ральных машин класса «МАКС» имеет диаметр 
30 см и открывается на 180°, что облегчает за- 
грузку белья (рис. 3.17.8). 

Вот одна из таких «мелочей»: в бункере рас- 
пределителя моющих средств (стиральные ма- 
шины Зетепз$ Э\м/атай) есть ползунок, дозирую- 
щий расход стирального порошка в зависимости 
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Рис. 3.17.8. Люк стиральных машин Во$сН класса 
«МАКС» 


от жесткости воды (рис. 3.17.9). Позиции ползун- 
ка (от 1 до 4) соответствуют диапазону жесткости 
воды, измеряемой, естественно, в немецких гра- 
дусах' (табл. 3.17.1). Правильная установка пол- 
зунка позволяет привести расходование порош- 
ка в соответствие и жесткостью используемой 
для стирки воды. 


Таблица 3.17.1. Позиции ползунка в бункере 
распределителя моющих средств в зависимости 
от жесткости воды 












































я оратора ы | Кети 
1 Г. Мягкая 0-7 
В 2 Средняя 8-14 
3 Жесткая 15-21 | 
4 Очень жесткая _| Свыше 21 

















ТО немецких градусах и жесткости воды см.: Совре- 
менные стиральные машины. Кн. 1. М.: СОЛОН-Р, 2001 (Се- 
рия «Ремон»т № 53). 
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Рис. 3.17.9. Ползунок в бункере распределителя мою- 


щих средсте 


Рис. 3.17.10. Крепление гаечного ключа на внутренней 
стороне цокольной панели 


Другая «мелочь»: входящий в комплект маши- 
ны гаечный ключ закреплен на внутренней сто- 
роне цокольной панели (рис. 3.17.10). 

Еще одна удобная «мелочь», предусмотрен- 
ная в конструкции стиральных машин Возсй с 
верхней загрузкой (модель УМОВ 2000 и др.). В 
случае, если небольшой предмет белья попал в 
бак, его можно удалить, воспользовавшись 
сквозным отверстием в барабане (рис. 3.17.11). 
Для этого: 

О проворачивают барабан так, чтобы крышка 
сквозного отверстия оказалась сверху; 

О открывают крышку; 

О проворачивают барабан еще на пол-оборо- 
та и, просунув руку через загрузочный люк и 
сквозное отверстие, удаляют находящийся в ба- 
ке предмет; 

О закрывают крышку сквозного отверстия. 

В моделях стиральных машин с верхней за- 
грузкой класса «комфорт» имеется функция 
«электронной парковки» барабана. Электронная 
система управления стиральной машиной обес- 
печивает остановку барабана в таком положе- 
нии, чтобы загрузочный люк всегда оказывался 
сверху. 
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Рис. 3.17.11. Извлечение предмета из бака стиральной 
машины с верхней загрузкой 


Та же электронная система обеспечивает кон- 
троль за избыточным пенообразованием в бара- 
бане стиральной машины. При обнаружении из- 
быточной пены вращение барабана останавли- 
вается примерно на 5 мин и добавляется допол- 
нительный цикл полоскания, чтобы удалить 
избыток пены. 

Для подвода воды в стиральных машинах 
Возси/Зетепз применяется система Адица-Зюр, 
защищающая стиральную машину от гидроуда- 
ра, а квартиру — от протечек воды". Проверен- 
ный на 7-кратное превышение давления шланг 
залива воды, система защиты от превышения до- 
пустимого уровня воды в баке и другие конструк- 
тивные решения образуют эффективную систему 
защиты стиральной машины от протечек воды. 

Конструкция сливного насоса стиральной ма- 
шины позволяет выполнять его очистку, которая 
необходима при попадании в крыльчатку насоса 
посторонних предметов (булавок, пуговиц 
ит. д.), а также после стирки изделий с ворсом. 
Последовательность очистки сливного насоса 
показана на рис. 3.17.12. Перед очисткой насоса 


ТО системе Адиа-Зор см: Современные стиральные 
машины. Кн. 1. М.: СОЛОН-Р, 2001. (Серия «Ремонт» № 53) и 
статью В Е. Цыброва «Установка и подключение сложной бы- 
товой техники»//Ремонт и сервис. 1999 № 8(11). 


производят слив воды из машины. Если насос 
засорен, из него может вытечь до 20 л воды, по- 
этому нужно иметь наготове соответствующую 
емкость. Очистку сливного насоса выполняют в 
следующем порядке: 

О отключают стиральную машину от сети и 
перекрывают подачу воды. Дают остыть моюще- 
му раствору; 

О снимают 
рис. 3.17.12, а); 

О вынимают сливной шланг насоса, извлека- 
ют закрывающую его пробку и сливают воду, ис- 
пользуя цокольную панель в качестве емкости 
(см. рис. 3.17.12, 6). При необходимости опера- 
цию повторяют несколько раз; 

О закрыв пробкой сливной шланг, укладыва- 
ют его на место; 

О отворачивают крышку сливного насоса и 
удаляют из полости насоса посторонние предме- 
ты (см. рис. 3.17.12, в). Лопасти крыльчатки 
должны вращаться свободно; 

О закрывают крышку сливного насоса. Крыш- 
ка должна сидеть плотно и не подтекать; 


цокольную панель (см. 


= 


а) 


5) 


в) 


г) 





Рис. 3.17.12. Очистка сливного насоса стиральной 
машины 


Стиральные машины ВО$СН / ЗЕМЕМ$ 


О устанавливают на место цокольную панель 
и закрепляют ее (см. рис. 3.17.12, г); 

О заливают около 2 п воды в отделение 1 
распределителя моющих средств и, не загружая 
в машину белье, производят слив воды. 

Операции, выполняемые перед подключени- 
ем стиральных машин Возсп/З!етепз в общих 
чертах сходны с действиями по установке других 
стиральных машин, но имеют свои особенности. 

В машинах с фронтальной загрузкой 


(рис. 3.17.13) поспедовательность действий: 

О вынимают электрический провод и шлан- 
ги из зажимов на задней стороне машины 
(см. рис. 3.17.13, а); 

О ослабляют транспортировочные болты А, 
В и С с помощью гаечного ключа на 13 мм, 
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который входит в 
(см. рис. 3.17.13, 6}; 

О удаляют транспортировочные болты А и В 
(см. рис. 3.17.13, в}; 

О чтобы удалить болт С, нужно приподнять 
барабан стиральной машины. Открыв загрузоч- 
ный люк, одной рукой приподнимают барабан, 
другой рукой удаляют транспортировочный болт 
С (см. рис. 3.17.13, г); 

О закрывают отверстия болтов пластмассо- 
выми заглушками (см. рис. 3.17.13, д). 

В машинах с верхней загрузкой (рис. 3.17.14) 
перед началом эксплуатации удаляют транспор- 
тировочные болты 1 и 2, затем снимают травер- 
сы и фиксаторы, закрывают оба отверстия за- 
глушками 3 и вворачивают на место болты 2. 


комплект машины 





Рис. 3.17.14. Операции, выполняемые перед подключением стиральной машины с верхней загрузкой 
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Если машина должна вплотную прилегать к 


стене помещения, можно отрезать фиксаторы 
шлангов на задней стенке (рис. 3.17.15). 

Поскольку не во всех моделях стиральных ма- 
шин Возс/Зетеп$ надписи на панели управле- 
ния выполнены по-русски, в табл. 3.17.2 дан пе- 
ревод некоторых терминов на русский язык. 

Технические характеристики некоторых сти- 
ральных машин ВозсН приведены в табл. 3.17.3, 
а стиральных машин Зетеп$ — в табл. 3.17.4. 

В 1999 г. фирма ввела новую систему обозна- 
чений, по которой названия моделей стиральных 
машин ВозсН начинаются с буквы «В» (напри- 
мер, В1\М/Т\3800А), а машин З!етепз — с буквы 


ВИ 
я И 


м 





и 


5 


«5» (например, $1\/ТЕЗ800А). При этом на па- 
нель управления наносится прежнее обозначе- 
ние изделия (в данном случае У/ЕС 1600 ВУ). Рис. 3.17.15. Удаление фиксаторов шлангов 


Таблица 3.17.2. Перевод немецких обозначений на панели управления стиральной машины 




































































Немецкий Русский 

Абритреп Слив воды 

Вит Цветное белье 

Есо Энергосберегающий режим стирки 
1} Ем/Аи$ ВКЛ/ВЫКЛ 

Рем Тонкое белье 

Реп${ег Загрузочный люк 

Нескеп | Пятна {режим стирки сильно загрязненного белья) 

уелзм Интенсивная стирка 





|егуа! зстенадегя 











Интервальный отжим 





















































































































Косй Дословно: «кипячение». Режим стирки с нагревом воды до 90 °С 
Киг2 Короткий, сокращенный (например, КиггзсМеидегл — сокращенный отжим) | 
Опле эсМендегл Принудительная отмена отжима | 
рИедейейси! (английский эквивалент — Еазу Саге) Слабозагрязненное белье, белье с нестойкой окраской (режим стирки, не 
требующий высокой температуры} 
Эстендегл Отжим 
Зршеп Полоскание 
Зршеп р!и5 Дополнительное полоскание 
Зри юр Остановка после полоскания 
Зайтей Время задержки начала работы р 
Тоскептей Время сушки 
-- 
| ЧИтул Об/мин 
Уогиазспе Предварительная стирка 
М/азспе Стирка 
М/аззег р1и$ Больше воды (повышенный уровень воды в баке при стирке и полоскании) 
\Месизршел Замачивание 
Мое Шерсть 
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Стиральные машины Во$св 
серии «МАКС-4» 


Одной из наиболее популярных серий стира- 
льных машин Возсп последних лет стала серия 
«МАКС-4», в которую входят машины с фронта- 
льной загрузкой и глубиной корпуса 40 см. В от- 
личие от своих полногабаритных «сестер» — 
стиральных машин серии «МАКС» с глубиной 
корпуса 60 см и загрузкой белья 6 кг, — машины 
серии «МАКС-4» рассчитаны на загрузку 4 кг су- 
хого белья. 

Машины данной серии имеют электронную 
систему управления Гиггу [Годс, с помощью ко- 
торой осуществляются контроль дисбаланса бе- 
лья и пенообразования в барабане, а также конт- 
роль расхода воды и времени полоскания в соот- 
ветствии с загрузкой белья. 

Панель управления стиральных машин серии 
«МАКС-4» снабжена поворотными рукоятками 
выбора программы стирки (предварительная, ин- 
тенсивная, деликатная, ручная стирка шерсти и 
т. д.), кнопками выбора дополнительных функ- 
ций «Легко гладить», «Больше воды», «Быстрая 
стирка» и светодиодами индикации хода выпол- 
нения программы (сверху вниз: «готовность», 
«работа» и «окончание работы»). На рис. 3.17.16 
показана панель управления стиральной маши- 
ны Возсв М/ЕС 2060 ВУ (по новой системе обо- 
значений фирмы — модель В1\/Т\З002). На па- 
нели управления этой модели имеется также ру- 
коятка выбора скорости вращения барабана при 
отжиме (от 600 до 1000 об/мин). 

С помощью рукоятки выбора программы 
стирки производится установка режима, соответ- 
ствующего типу белья и степени его загрязне- 
ния. Так, для хлопковых и прочноокрашенных 
цветных тканей можно установить режим стирки 
при 90 °С без предварительной стирки либо с 
предварительной стиркой, выполняемой при 
60 °С. Для слабозагрязненного белья либо для 
















Переключатель 
оборотов режима 


состояния 


Синтетика 
Индикация 


нестойких цветных тканей можно выбрать режим 
стирки при температуре от 30 до 60 °С (так на- 
зываемый режим ЕАЗУ САВЕ (англ.) или Р®еде- 
1есР\ (нем.). 

При выборе дополнительной функции «Легко 
гладить» отжим белья происходит с интервала- 
ми, продолжительность которых определяется в 
соответствии с заданной программой стирки. 
Благодаря такому режиму отжима снижается ко- 
личество складок на белье, что облегчает его 
глаженье. 

Другая модель данного семейства — стираль- 
ная машина Вос \М/ЕС 1600 ВУ (по новой систе- 
ме обозначений фирмы — модель 
В1\\/ТУЗ3800А) — не имеет рукоятки регулировки 
скорости вращения барабана при отжиме, вмес- 
то нее имеется дополнительная клавиша выбора 
скорости вращения — 800 или 600 об/мин. Вмес- 
то функции «Легко гладить» предусмотрена фун- 
кция «Принудительное отключение отжима», 
также активируемая с помощью кнопки. 

Данная модель стиральной машины имеет 
класс энергопотребления А, класс эффектив- 
ности стирки А, класс эффективности отжима 
О. При выполнении программы стирки цветно- 
го белья при температуре 60 °С расход воды 
составляет 49 л, электроэнергии — 0,8 кВт-ч, 
время стирки — 90 мин. Машины снабжены 
системой Адиа-Зраг, благодаря которой про- 
исходит быстрое и эффективное увлажнение 
белья. 


Элементы конструкции 


На рис. 3.17.17—3.17.20 показаны элемен- 
ты конструкции стиральной машины \\МРС 


1600 ВУ (панель управления, корпусные эле- 
менты, бак, барабан и основные электриче- 
ские компоненты, гидравлическая система), а 
в табл. 3.17.5—3.17.8 даны перечни соответ- 
ствующих комплектующих. 


Хлопок 


Интенсивная 
стирка 


Предварительная 
стирка 


ОТЖИМ Полоскание 
Ручная 
стирка шерсти 


Рис. 3.17.16. Панель управления стиральной машины Возсв И/ЕС 2060 
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Рис. 3.17.17. Элементы конструкции стиральной машины У/ЕС 1600 ВУ (панель управления) 
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ель 


18 





| 
19 


Рис. 3.17.18. Элементы конструкции стиральной машины У/ЕС 1600 ВУ (корпусные элементы) 


Таблица 3.17.5. Элементы конструкции стира- 
льной машины \/ЕС 1600 ВУ (панель управле- 
ния) 


о [втие | т поры 


1 
26 7718 Декоративная накладка (надписи на 
русском языке) 
26 7602 Электронный модуль и элементы его 
крепления 


17 1254 Противопомеховый фильтр 


Окончание таблицы 3.17.5 


`Поз.| Код | Кол-во | Описание 

[5 | 17457 |1 | Кожух противопомехового фильтра 
[6 | 2656722 |1 | Шнур питания 

Ручка бункера 


8 17 2697 Переходник рукоятки переключения 
программ 


Я 17 2699 Рукоятка переключения программ 
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Рис. 3.17.19. Элементы конструкции стиральной машины У/ЕС 1600 ВУ (бак, барабан и основные электрические 
компоненты) 





Рис. 3.17.20. Элементы конструкции стиральной машины У/ЕС 1600 ВУ (гидравлическая система) 
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Таблица 3.17.6. Элементы конструкции 
































































































Окончание таблицы 3.17.7 
















































































































































































































































































































































стиральной машины УМЕС 1600 ВУ (корпусные Г 
элементы) поз. Код Кол-во Описание 
= 13 | 14 1876 1 Электродвигатель 
Код | Кол-во Описание 14 50 2 Угольная щетка 
21 5600 1 Верхняя крышка 15 | 168708 о Втулка 
174590 Накладка 16 | 17 2688 2 Амортизатор 
35 6792 Задняя крышка 17 | 17 1273 1 ^ Фиксатор ТЭНа 
Держатель шланга 18 | 261512 | ТЭН 
17 5725 Транспортный болт 19 | 170961 1 Датчик температуры 
17 5724 Транспортный болт 20 | 35 4134 | т [Хомут 
ЕТ | 235797 Корпус 21 | 354135 | {1 [Манжета люка 
[81 17 6350 Регулировочный ключ 22 | 265965 г Прокладка 
- 3 [215602 1 Поддон 23 | 215605 1 Передний противовес 
[10 | 174241 4 |Ножа 24 | 235795 | 1 [Бак (передняя часть) 
И | 354120 | 1 |Цокольная панель 25 | 174245 | 2 [Пружина подвески 
12 | 26 5956 1 Накладная панель 
13 029854 | 2 (Фиксатор Таблица 3.17.8. Элементы конструкции 
14 | 1711269 | 1 Петля дверцы люка стиральной машины \\ЕС 1600 ВУ 
15 35 4126 | 1 Хомут (гидравлическая система) 
16 | 354127 1 Внутренняя рамка дверцы люка 
-7 [35428 | 4128 гу КН дверцы люка р Поз. Код _| Кол-во Описание 
тв ЕР 129 я Наружная рамка дверцы люка 1 НИ 4261 — | Электромагнитный клапан (ЭК) 
19 | 17 1255 3 Шпилька 21389 т Труба 
20 | 26 6751 1 Ручка дверцы люка 3 | 26 7531 1 с распределителя моющих 
21 | 17 1278 Комплект защелки дверцы люка 4.6] 027780 2 | етка-фильтр 
22 | 171264 | 2 Втулка _ 5 | 35 3924 Г1 Шланг наливной, 1,5 м 
23 | 215253 1 Передняя панель корпуса 35 3925 1 Шланг наливной, 2,2 м 
24 | 16 7587 2 Фиксатор передней панели 7 Г ов 4713 1 Держатель сливного шланга 
25 | 171256 1 Устройство блокировки дверцы люка 17 4262 1 Трубка 
26 ЕТ 1 Нижняя траверса — д | 356834 1 Корпус распределителя моющих 
27 | 358923 | 1 [Верхняя траверса | средств 
28 | 16 7581 2 | Фиксатор верхней крышки 40 | 35 6833 | 1 | Бунер ратределитам моющих 
Таблица 3.17.7. Элементы конструкции Но 172394 | 1 [Хомут 
стиральной машины \\ЕС 1600 ВУ (бак, барабан 2 26 7532 | 1 |Патрубок 
и основные электрические компоненты) 13 | 17 2395 4 _ 1 Хомут 
[поз. | — Код пи Описание | 14 | 17 1263 | 1 | Шаровой поплавок 
1 | 171270 Винт М8х30 | 15 1 17 3223 | 1 Сливной шланг (наружный) 
16 | 26 7521 1 Патрубок системы слива воды 
3 | 235796 | 1 |Бак (задняя часть) й И 168817 | 1 |Воздушная камера 
4 | 114248 | 1 |Подшипниковый узел 18 | 171265 | 1 [Трубка 
5 | 354131, 1 [Ремень 19 | 174883 | 1 [Реле уровня 
6 | 171291 1 Стопорное кольцо | 20 | 14 1874 _ 1 Сливной насос в сборе 
7 215604 | 1 | Барабан в сборе с крестовиной 21 | 15 1409 | 1 [Фильтр 
8 | 26 5964 1 Уплотнение бака 22 | 172340 1 Корпус сливного насоса 
9 121 5603 1 Верхний противовес 23 | 15 1408 1 |Уплотнительное кольцо 
| 10 | 267513 2 Крепеж верхнего противовеса 24 8 4124 1  [Сливной шланг (внутренний) 
11117127 2 Винт крепления электродвигателя ЕЕ: 8337 1 Фиксатор __ 
| 12 | 17 1272 _2 Втулка | 26 | 15 0871 1 Муфта вывода сливного щланга 
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Производительность сливного насоса — 
15 л/мин. 
Барабан стиральной машины диаметром 


482 мм имеет объем 36 л. 

Рабочий диапазон датчика температуры со- 
ставляет от 5 до 103 °С. Значения сопротивле- 
ния датчика" приведены в табл. 3.17.9. 

ТЭН стиральной машины (рис. 3.17.21) имеет 
мощность 2 кВт (+5—10 %) и номинальное со- 
противление около 25 Ом. В трубках ТЭНа вы- 
полнены плавкие предохранители, которые в со- 
четании с защитным реле обеспечивают отклю- 
чение ТЭНа в аварийной ситуации (включение 
ТЭНа при отсутствии воды в баке). Предохрани- 
тели не подлежат замене, в случае их плавления 
следует заменить ТЭН целиком. 


Таблица 3.17.9 






























































г т —] 
Температура, °С Сопротивление, Ом 

10 | 8,5-10,6 
| 20 5,4-6,5 

30 3,5—4,3 

40 [_ 2,3-2,9 | 
50 1,5-1,9 
| 

60 1,1-1,3 

66 0,9-1,1 

ри 
86 0,45-0,55 





























Рис. 3.17.21. ТЭН стиральной машины Во$св серии 
«МАКС-4»: 1 — плавкие предохранители; 2 — 
защитное реле 


Электрические схемы 
и циклограммы работы 


На рис. 3.17.22 приведена электрическая схе- 
ма стиральных машин Возсй серии «МАКС-4». 
Условные обозначения на электрических схемах 
Возсп: 


В1 — реле уровня; 
ЕЛ — ТЭН; 


1 В зарубежной технической документации устройства 
на основе датчиков с такой температурной характеристикой, 
а также сами эти датчики обозначаются МТС (педа#\е {етре- 
гафиге соейеп( — отрицательный температурный коэффи- 
циент (англ.)). 


Е3З — устройство блокировки дверцы люка; 

Е7 — защитное реле электродвигателя; 

Е20 — выключатель системы Адиа Зюр (в не- 
которых моделях); 

К2 — реле ТЭНа; 

КБ, Кб — реле реверса; 

М2 — электродвигатель привода барабана; 

МЗ — электродвигатель сливного насоса; 

№10 — электронный модуль; 

04 — сетевой выключатель; 

В1 — датчик температуры; 

\5 — управляющий симистор электродвига- 
теля; 

\7 — симистор сливного насоса; 

\8 — симистор ЭК залива воды (основная 
стирка); 

\9 — симистор ЭК залива воды (предварите- 
льная стирка); 

\10 — симистор ЭК залива воды (в моделях с 
питанием от сети горячей воды и системой Адиа 
З4ор); 

\11 — симистор устройства блокировки люка; 

Х2 — контакты клеммной колодки электродви- 
гателя; 

Х11 — клеммы электронного модуля; 

\2 — ЭК залива воды (основная стирка); 

У3-— ЭКзаливаводы (предварительная стирка); 

\Уб — ЭК залива воды (в моделях с системой 
Адиа З®р); 

УКВ — ЭК залива воды (в моделях с питанием 
от сети горячей воды); 

21 — помехоподавляющий фильтр. 


В табл. 3.17.10 приведены соотношения меж- 
ду состояниями реле К5 и Кб реверса вращения 
электродвигателя («ВКЛ» — «ВЫКЛ») и направ- 
лением вращения барабана стиральной машины 
(вид со стороны люка). 


Таблица 3.17.10 
































Направление вращения барабана Состояние реле 
5 | 
Вправо ВКЛ ВЫКЛ 
Влево ВЫКЛ вк | 


























На рис. 3.17.23 приведена схема электриче- 
ских соединений стиральных машин Возсй се- 
мейства «МАКС-4». На схеме даны номинальные 
значения электрических сопротивлений ТЭНа, 
устройства блокировки люка, сливного насоса, 
ЭК залива холодной и горячей воды, а также со- 
противления между различными клеммами элек- 
тродвигателя привода барабана. Показаны так- 
же значения уровня залива воды М1 (4—5 см над 
нижним краем люка} и уровня перелива воды 
(47—52 см от уровня пола). 
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ЭЛЕКТРОННЫЙ МОДУЛЬ 


1234567 8Вв9 10 11 12 13 14 


—--- -в некоторых модвлях 
№] - в моделях с питанием от сети горячей воды 
*« -в моделях с системой Адиа-Зюр 
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© 
уровня 1 УРОВНЯ №10 
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—Г}- - электроразъем 


Рис. 3.17.22. Электрическая схема стиральных машин Во$сй серии «МАКС-4» 


На рис. 3.17.24 показана циклограмма работы 
стиральной машины по одной из наиболее часто 
употребляемых программ —- стирке хлопковых 
тканей при температуре 90 °С (с предваритель- 
ной стиркой). На циклограмме отражены уровни 
залива воды, скорости вращения барабана и 
другие характеристики рабочего процесса, в ва- 
риантах подключения машины только к холодной 
воде либо как к холодной, так и к горячей воде. 
Штрихпунктиром показаны уровни залива воды 
при выполнении дополнительных операций (ре- 
жимы «Больше воды», «Дополнительное поло- 
скание», устранение избыточной пены). 

На рис. 3.17.25—3.17.27 представлены анало- 
гичные циклограммы для режима Р®едаесы 
(англ. Еазу Саге: стирка слабозагрязненного бе- 
лья или белья с нестойкой окраской, при темпе- 
ратуре 30—60 °С), режима стирки деликатных 
тканей при температуре 30 °С, и для режима 
стирки шерсти (в холодной воде при температу- 
ре на выше 30 °С). 

Условные обозначения на циклограммах сти- 
ральных машин Возсн: 


Е — залив; 

М — замачивание; 
\М/ — стирка; 

Р — слив; 

$ — отжим; 


Зр — полоскание; 


А — разрыхление белья; 

К — предотвращение образования складок; 

(...) — режим, вводимый нажатием кнопки на 
панели управления; 

№ — достигнутый уровень залива воды; 

Т8 — достигнутая температура нагрева воды; 

СО — охлаждение; 

\У — электромагнитный клапан (направление 
подачи воды); 

\3 — подача воды в отсек | распределителя 
моющих средств (отсек для 

предварительной стирки); 

\2 — подача воды в отсек ! распределителя 
моющих средств (отсек для 

основной стирки); 

\2+\3 — подача воды в отсек для смягчаю- 
щих добавок; 

УБ-\У2 — подача воды в отсек |! распредели- 
теля моющих средств (при подключении к маги- 
страли горячей воды). 

Определение степени загрузки стиральной 
машины происходит по суммарному времени 
открытия ЭК залива воды, необходимого для 
достижения заданного уровня воды в баке. Как 
показано на рис. 3.17.28, первоначально ЭК от- 
крыт в течение времени {1, затем, по достиже- 
нии заданного уровня, он закрывается, белье 
впитывает воду, ЭК открывается вновь на 
время {2, происходит долив воды и т. д. Если 
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ЭК залива воды 
Адиа-Зюр38 48 кОм 


ЭК залива горячей воды 
27 45кОм 


500 1500 Ом 
Клеммная коподка Последовательный порт 
электродвигатвпя 
*---- м 
| 
1 
: Уроаень м1 
: перелива 
: : №М=4 56м 
9-3 
РЕ Минин 47 52см 
Эпектродвигатвль 


Х24-5 20м 100м 
Х22-8 080м 20м 
Х28-7 140м 2400м 





- в нвкоторых моделях 


БАНИ ЭК залива воды 
= Основная стирка 27 45ком 
У3 ХО 


Предварительная стирка 


Рис. 3.17.23. Схема электрических соединений стиральных машин Во$сН семейстеа «МАКС-4» 


сумма (1 + +8+Ы4 +...) превышает 65 с, счи- 
тается, что барабан полностью загружен бель- 
ем. Если же эта сумма меньше 65 с, делается 
вывод о неполной загрузке машины бельем. личных типов ткани. 


Таблица 3.17.11 





Сливной нвсос 
140 200 Ом 


1ч - в моделях с питанием от горячвй воды 
*х -в моделях с системой Адиа-Зюр 


В табл. 3.17.11 приведены значения потреб- 
ления воды и электроэнергии, а также продолжи- 
тельность выполнения программ стирки для раз- 
















































































Программа | Загрузка белья, Потребление Продолжительность | Энергопотребление, 

КГ воды, л стирки, мин кВт ч 
Хлопок, 90 °С 4 50 120 | 1,60 
Хлопок, 60 °С ЕСО 4 45 125 0,76 
Хлопок, 60 °С 4 |_ 45 | 118 0,75 
Слабозагрязненные ткани, синтетика, 40 “С 2 40 75 0,40 

| Деликатные ткани, 30 °С 1 38 45 0,20 1 
Шерсть, 40 °С 1 33 ИО 45 Г 0,20 
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Заключительное| 5 
Этап программы стирка Основная стирка Попосканив попоскание| 5 Отжим 8 
Положение рукоятки 11 2 13| 4151 67| 8[ 9 [10 [11 |12] 13 (14| 15 |16| 17 [18| 19 [20| 21 |22 23  |24]25| 26 
селектора программ 
Рабочие операции Ем: МИ |Р.ЗЕЕ,МИ | МИ МИ | М | [М МА (Е) КР,$] (Е,Зр) [Р,$3| Е,Зр |Р,3| Е,Зр [Р,$] {Е .Зр)|Р.5 | Е„Зр Р.5 АК 
Макс температура нагрева воды 30°С 90° 
Макс. температура при подаче 
горячеи воды 90°С 
60 х хх ххх | © [59 со х х 59 х хх 
Вращение барвбана, об/мин 35 [Хх х 
27 
0 хх со х х [3] х х 
Скорость при отжиме, об/мин [400 400} 500. 850 400 400+тах 
В случае избытачной пены [400] 400) 400. 400 [400 400 400+тах 
К 3 2 2 2 3 3 2+ 
Изменение уровня воды 
РИ 
Ри, ` | 
И \ . 
Длительность, мин Норма №8 30/75 (20) {Е+2) ($1) |-74+4/5] $1 |2+4/$ $1 |2+4/3 $ 1+4 |1 
! Примерная Сгор водой мВ4в 30/75 (20)|{Е+2) (5 1) |2+4/3] $1 [7+4 81 |2+4/5 $ 144 |1 
задержка, мин 
ш Прадварительная стирка ]мвзв) 12 |мв+в} мв+в 30/75 {$1} 1Е+4/51 51 |Е+4/$5 $1 1-+4/8 $ 1+4 
Нажата "Быстрая стирка" №в ТВ+5 (51) [44/5 2+4/5 $1 |Е+4/3 $1+4 |1 
кнопка: “Легко гладить" кв+в (20)\{Е+2) ($1) |7+4/3[ $1 [Е+4/$ $1 |Е+4/5 $1+4 [11 
“Допопнительное полоскание” (20) КЕ+2)К$ 1} КР + З/ЗУ($ 1) 17+4/31 $1 [Е+4/5 $1 [Е +4/$ $ 1+4 |1 
Контроль пенообразования 
Условия стирки. ш Хлопок, 90 °С. Внутрвннее "Дополнительное Пена * 850 об/мин 
с предварительной стиркой охлаждание попоскание" 


Рис. 3.17.24. Циклпограмма работы стиральной машины Во$сй класса «МАКС-4». Стирка хлопковых тканей при тем- 
пературе 90 °С 
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Положение рукоятки 
> ре 
Рабочие операции | РА Е, Зр Р,З || Р,Зр га 
акс. температура нагрева воды 
ИНН" ие ЕЕ 
Вращение барабана, об/мин з НЕЕ ЕР 
2 Г Г 

0 Ры ОПОН С-З ПОИВИИ ИС--< 

О ОО ОО ПО [0 —— 
Скорость при отжиме, об/мин НЕ ии [400 [460 

[31 

Изменение уровня воды Тр | 

г АГИ А! 

Длительность, мин норма Е [в т мам 

гор. водой Г | №8 [6 Е+3/$] 51 ГЕ+3/3 | 
Задержка, мин ЕТ | | 
ш Предварительная стирка| | | | | [| Г 1 
Нажата "Быстрая стирка" | | | |мв [_ 16) Г || 
рнтка: “лего гладить" [Г [Везер | 
"Дополнительное полоскание" | | | Е 










































ТЕЗ ЕВ 
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ее Е+3/5 








Контроль пенообразования | | | | | 


Условия стирки: 








[| Е [1138] | 








“Дополнительное 


= Пена 
полоскание 


Рис. 3.17.25. Циклограмма работы стиральной машины Во$сй класса «МАКС-4». Режим РПЙедее{сй (англ. Еазу Саге: 
стирка слабозагрязненного белья или белья с нестойкой окраской, при температуре 30—60 °С) 


Набор оборотов барабана при выходе на ре- 
жим отжима выполняется с контролем дисбалан- 
са загрузки белья путем анализа сигнала тахоге- 
нератора. Контроль дисбаланса выполняется по 
достижении скорости вращения барабана 
100 об/мин (рис. 3.17.29). Число попыток набора 
номинальной скорости вращения не превышает 
15. После каждых пяти попыток скорость враще- 
ния, на которую пытается выйти машина, снижа- 


ется, а время отжима увеличивается. Если все 
15 попыток выйти на номинальный режим отжи- 
ма оказались безуспешными, что свидетельству- 
ет о сильном дисбалансе загрузки, выполняется 
отжим по программе для шерсти (400 об/мин). 

В табл. 3.17.12 приведены значения остаточ- 
ной влажности белья при различных номиналь- 
ных значениях скорости вращения барабана при 
отжиме. 
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Этал программы 
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Положение рукоятки 
эре  ПЕрЕрЕрррененЕ 
Рабочие операции ГО ммм м м мг 1 ЕР. 
Е Г В И М О Е И О О 
горячейводы | | || || ыыы 
ворох! 1 
Вращение барабана, об/мин 5 | г | Г] 
ЕЕ 
0 
ОО ОНИ ЗА ОО ОЗ Е 
Скорость при отжиме, об/мин и | 
К Г 2 [2 ЕТ 
Изменение уровня воды ИНН В 
Длительность, мин Норма [СТ [| 360 ГГ | | 
о а в 
РР 
= Прадварительная сре ГРЕЕТ. 
Ноа "Бысраястиии ГГ ее 8 ГЕГГ 
кнопка: "Легко гладить” [| м-в ||| 
“Дополнительное полосканив" Г] [№ 
ДЕТ | Г] Г] 
ГЕ | Г Г] 
Контроль пенообразования | | | | | . [| Г | 
Условия стирки: Дополнительное Пена 


Рис. 3.17.26. Циклограмма работы стиральной машины ВозсН класса «МАКС-4». Режим стирки деликатных тканей 


при температуре 30 °С 
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Рис. 3.17.27. Циклограмма работы стиральной машины Возсй класса «МАКС-4. Режим стирки шерсти (е холодной 


еоде и при температуре на еыше 30 °С) 


Таблица 3.17.12 









































Скорость вращения, об/мин Остаточная влажность, % 
600 [ 71 
й 800 | _ 64 
| 900 61 
1000 58 
| — | — 





























На рис. 3.17.30 дана циклограмма набора 
скорости вращения барабана и приведены зна- 
чения скоростей и длительностей вращения при 
промежуточном отжиме для различных про- 
грамм стирки. 

На рис. 3.17.31 приведена циклограмма окон- 
чательного отжима при завершении программы и 
даны соответствующие параметры режимов для 
различных программ. 


102 Автоматические стиральные машины зарубежного производства 








Скорость вращения 
барабана, об/мин 

Уровень @ Определение загрузки 

воды 

| 100 
Время 
Рис. 3.17.28. Определение машиной степени загрузки Рис. 3.17.29. Контроль дисбаланса загрузки белья 
бграбанг бельем е барабане 


крот После прадварит |: и 
пати = пов, [||| вн | | 
т рты СЕТ ® || 
полоса, || | 40мм | | 
Рю Г 

Полоскание, | | 

Окончательный |1 || 4006 || 

мы РР 

Дополнительное | 40 || 
ПИ ви 


полоскание 





| 


Рис. 3.17.30. Циклограмма промежуточного отжима 


На рис. 3.17.32 показана циклограмма пере- Программы автоматического 
межающегося (интервального) отжима (так назы- тестирования стиральной машины 
ваемый режим 1$), который выполняется при 
активизации функции «Легко гладить». Паузы Благодаря наличию электронной системы 
между отдельными фазами отжима и плавный управления стиральные машины серии «МАКС- 
набор оборотов барабана препятствуют образо- 4» снабжены набором программ автоматическо- 
ванию складок на белье и облегчают его после- го тестирования, выполняемых в сервисном ре- 


дующее глажение. жиме работы машины. Порядок входа в сервис- 
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< Контроль дисбаланса 
< Контроль дисбаланса 


Рис. 3.17.32. Цикпограмма перемежающегося (интервального} отжима в режиме «Легко гладить» 


ный режим, пуска и прерывания программ тести- в положение «Стирка хлопка при 60 °С» будет 
рования приведен в табл. 3.17.13. тестироваться электродвигатель). 

Табл. 3.17.14 представляет собой таблицу со- В табл. 3.17.15 приведена последователь- 
ответствия между положением рукоятки выбора ность тестирования одного из компонентов сти- 
программ и тестируемым компонентом стираль- ральной машины — электродвигателя привода 


ной машины (например, при постановке рукоятки барабана. 


Таблица 3.17.13 














| Операция Действия Состояние светодиодов | 


— 





Установить рукоятку выбора программ в положение «ВЫКЛ». 
Вход в сервисный режим Нажать две ближайшие к рукоятке кнопки дополнительных функций. 
Выбрать программу стирки при 30 °С (Еазу Саге) 


Горят светодиоды «работа» 
и «окончание работы» 





Выбор для тестирования одно- | Выбрать тестируемый компонент путем поворота рукоятки выбора про- |Горят светодиоды «работа» 
го из компонентов машины грамм против часовой стрелки (не проходя через положение «ВЫКЛ») И «окончание работы» 





Горят светодиоды «работа» 


Пуск программы тестирования | Нажать кнопку «Пуск» 
уск прогр р учу и «окончание работы» 


1 
Прерывание программы тести- | Нажать кнопку «Пуск» или перевести рукоятку выбора программ в другое | Горят светодиоды «работа» 
рования положение и «окончание работы» 
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Таблица 3.17.14 





























Положение рукоятки выбора программ 


Тестируемый компонент 





Стирка хлопка при 60 °С 


Электродвигатель (табл. 3.17.15) 





Стирка хлопка при 60 °С, ЕСО 


Сливной насос 








Стирка хлопка при 90 °С 


ТЭН (уровень залива воды 1, максимальная температура нагрева) 





. 
Стирка хлопка при 60 °С, с предварительной стиркой 


ЭК залива горячей воды 









































- 
Полоскание ЭК (предварительная стирка + основная стирка) 
ОИ 
Отжим ЭК (основная стирка) 
Слив ЭК (предварительная стирка) 


















































Таблица 3.17.15 














Тестируемый режим 


Последовательность тестирования 


Длительность тестирования 





Реверсивное вращение |пауза 


| вращение против часовой стрелки при 60 об/мин 4 


| вращение по часовой стрелке при 50 об/мин 


2с 
7с 





Отжим/Слив 




















Набор номинального количества оборотов пах (без контроля дисбаланса} | До конца выполнения программы 


-| 






































При тестировании электродвигателя можно 
изменить номинальное значение скорости вра- 
щения барабана путем поворота рукоятки выбо- 
ра оборотов. После достижения заданной скоро- 
сти вращения светодиод «работа» гаснет. Для 
прерывания программы тестирования можно по- 
вернуть рукоятку выбора программ либо рукоят- 
ку выбора скорости вращения барабана. 

Тестирование ЭК залива воды (для моделей с 
подключением как к холодной, так и к горячей во- 
де — обоих ЭК), а также реле уровня, ТЭНа и ра- 
боты электродвигателя в режимах реверсивного 
вращения и отжима происходит при постановке 
рукоятки выбора программ в положение «Стирка 
хлопка при 90 °С». Последовательность дейст- 
вий при запуске этой тестовой программы приве- 
дена в табл. 3.17.16. 

Циклограмма залива воды в бак стиральной 
машины и ее поступления в отсеки распредели- 


Таблица 3.17.16 


теля моющих средств при выполнении данной 
тестовой программы дана на рис. 3.17.33. 


Сообщения о неисправностях 


Сообщения о неисправностях, выявленных 
при выполнении программ тестирования стира- 
льной машины, выводятся в виде определенных 
сочетаний включенных и выключенных светоди- 
одов «готовность», «работа» и «окончание рабо- 
ты». Эти сочетания приведены в табл. 3.17.17. 


Разборка стиральной машины 


Для демонтажа верхней крышки отворачива- 
ют винты на задней стороне машины, а в некото- 
рых моделях — дополнительные винты сбоку 
(рис. 3.17.34). Крышку снимают, предварительно 
сдвинув ее назад. 











Операция 


Действия 


Состояние светодиодов 





Вход в тестовый режим 


Установить рукоятку выбора программ в положение «ВЫКЛ». 
Нажать две ближайщие к рукоятке кнопки дополнительных функций. 
Выбрать программу положение «Стирка хлопка при 90 °С»»; 
Программа тестирования запускается сразу 


Горят светодиоды «работа» | 
и «окончание работы» 





| 


1 


р 
Прерывание программы 
| тестирования 

















Перевести рукоятку выбора программ в другое положение 


Горят светодиоды «работа» 
и «окончание работы» 
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Таблица 3.17.17 

































































































































































| Состояние Комментарии, возможные причины и . 
„* Неисправность Состояние стиральной машины 
светодиодов пути устранения 
Г-ВКЛ = 
1* |Р.ВЫКЛ Дверца люка не закрыта по- |Обнаруживается через 50 с после нача- |Останозка работы машины Возможен 
| 0-ВЫКЛ сле начала работы машины |ла работы машины рестарт 
| :0- 
| | 
Г-ВЫКЛ Закрыт ЭК залива воды 
и Длительность залива воды р д Остановка работы машины. Возможен 
2* |Р-ВКЛ превышает 3 мин Засорена сетка-фильтр старт 
0-ВЫКЛ Давление воды менее 1 бар рестар 
| Не достигается заданная температура 
Г ВКЛ нагрева 
3 РВК Длительность нагрева воды  |Разрыв в электрической цепи ТЭНа Программа выполняется до конца, но 
0 ВЫКЛ превышает 105 мин Пониженное напряжение электрической | без нагрева воды 
| сети 
ТЭН покрыт накипью 
Г _ | 
| Вода не залита до уровня 1 
Г-ВЫКЛ Длительность слива превы- Засо ена т ка м щая к реле уровня Остановка работы машины 
4* |Р-ВЫКЛ р р руока, иду реле ур «Фатальная ошибка» ***, но без выпол- 
шает 4 мин Неисправно реле уровня 
{О—ВКЛ . нения слива в течение 90 с 
| Неисправен или засорен сливной насос 
Контролируется в каждом положении Попытки запуска электродвигателя 
Г-ВКЛ коятки выбора программ вплоть до окончания программы 
Неисправность в цепи элек- ру ра прогр д рогр 
5 |Р-ВЫКЛ Нет сигнала тахогенератора После нескольких попыток остановка ра- 
тродвигателя 
0-—ВКЛ Короткое замыкание симистора боты, «фатальная ошибка» 
Неисправно реле реверса Остановка работы, «фатальная ошибка» 
и | О ПОНИ 
Г-ВЫКЛ Вода нагревается на том этапе про- 
Нагрев воды происходит не в 
6 |Р-ВКЛ . | граммы, на котором она не должна на- 
соответствии с программой 
| ; О-ВКЛ греваться 
— + -— 
Г-ВКЛ Разрыв или короткое замыка- | Нет контакта на клеммах монтажных 
р р Программа выполняется до конца, но 
7 |Р-ВКЛ ние в цепи датчика темпера- | проводов без нагрева воды 
0-—ВКЛ туры Неисправен датчик * р д 
> сообщения об этих неисправностях появляются при работе машины по выбранной пользователем программе стирки. Сообщения об 
остальных неисправностях появляются только в сервисном режиме. 
** «Г» — готовность, «Р» — работа, «О» — окончание работы. 
*** Информация о «фатальной ошибке» сохраняется электронным модулем, выполняется слив в течение 90 с 
(кроме неисправности № 4}, машина переходит на фазу окончания работы. 
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Рис. 3.17.33. Циклограмма залиеа еоды е бак стиральной машины и ее поступления е отсеки распределителя мою- 
щих средсте при еыполнении программы тестироеания ЭК, реле уроеня, ТЭНа и электродеигателя 
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Рис. 3.17.34. Демонтаж верхней крышки 


Отвернув крепежные винты, снимают панель 
управления (рис. 3.17.35). Для демонтажа элект- 
ронного модуля отжимают защелки в порядке, 
показанном на рис. 3.17.36. 

Для доступа к сливному насосу, ТЭНу, аморти- 
заторам и другим компонентам машины необхо- 
димо снять переднюю панель корпуса. Для этого: 

1) отворачивают верхний крепежный винт; 





Рис. 3.17.35. Демонтаж панели управления 


2) снимают цокольную панель (рис. 3.17.37); 

3) освобождают хомут и выталкикают манже- 
ту люка; 

4) отворачивают нижние крепежные винты; 

5) снимают переднюю панель, сдвигая ее впе- 
ред и удерживая разъем устройства блокировки 
люка (рис. 3.17.38). 





Рис. 3.17.36. Демонтаж электронного модуля 





Рис. 3.17.37. Демонтаж цокольной панели 


Рис. 3.17.38. Демонтаж передней панели корпуса 


Стиральные машины ВОЗСН / ЗЕМЕМ$ 


Удалив переднюю панель, снимают верхнюю 
и нижнюю траверсы, отсоединяют электрические 
провода, освобождают крепежные элементы ба- 
ка, демонтируют электродвигатель и противове- 
сы (рис. 3.17.39), после чего извлекают бак. Спе- 
циальным инструментом (код 340701) снимают 
защелки (клипсы), скрепляющие переднюю и 
заднюю части бака, после чего разъединяют пе- 
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реднюю и заднюю части бака (рис. 3.17.40). По- 
сле такой разборки бака всегда следует 
заменять уплотнитель, прежде чем вновь соби- 
рать бак. 

Замену амортизаторов можно выполнить, не 
снимая бака (рис. 3.17.41). Для этого используют 
сверло диаметром 13,2 мм (код 340700). 





Рис. 3.17.39. Демонтаж компонентов стиральной 
машины 


Рис. 3.17.40. Разборка бака 





Рис. 3.17.41. Замена амортизаторов 
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3.18. Стиральные машины 
группы Вгапа 


Французская промышленная группа Вгапо{ в 
конце ХХ в. занимала одно из лидирующих мест 
среди европейских производителей бытовой тех- 
ники. Влияние группы на европейском рынке осо- 
бенно усилилось после того, как в 1992 г. вее со- 
став влились крупные итальянские заводы Осе- 
ап и ЗапСюгою. К 2000 г. на 13 заводах группы 
Вгап, расположенных во Франции, Германии, 
Италии и Австрии, в год производилось до 5 млн 
электробытовых товаров. Во Франции каждая 
вторая семья пользовалась бытовой техникой 
Вгапс. 

Среди многочисленных торговых марок фир- 
мы две — Вгап{ и Ое ОемсИ — считались ин- 
тернациональными (продукция под этими марка- 
ми поставлялась на рынки многих стран), и 10 
марок были локальными, выпускаемыми для 
определенных стран, — это ЕотБега (Герма- 
ния), Сгуча! (Израиль), ЕеКеа Вгедепх (Авст- 
рия), Осеап, Зате{, Зап!одю (все три — Ита- 
лия), Защег, УедеНе, Тпотзоп (все три — Фран- 
ция), Роаг (Попьша). Некоторые из перечислен- 
ных локальных марок вышли за рамки 
изначально определенных производителем на- 
циональных границ и были представлены также 
и в других странах. Российскому потребителю 
знакомы в основном стиральные машины марок 
Вгап%, Осеап и ЗапСюгаю. Экспорт продукции 
Вгапо в Россию и страны СНГ производился 
фирмой Кеу \{егпаНопа! $.г.1. 

Группой Вгап выпускались стиральные ма- 
шины как с фронтальной, так и с верхней загруз- 
кой, причем в производстве последних (особенно 
под маркой Вгап41) фирма традиционно была 
наиболее сильна. Так, только группа Вгапо{ вы- 
пускала стирально-сушильные машины с верх- 
ней загрузкой. 

Технические характеристики некоторых моде- 
лей стиральных машин, выпускавшихся группой 
Вгап, приведены в табл. 3.18.1—3.18.5. 


3.18.1. Общие сведения 


Конструкция стиральных машин группы Вгапа1 
всегда отличалась наличием оригинальных 
технических решений. Одной из таких «изюми- 
нок» в середине 90-х гг. была система «Гейзер» 
впрыска воды в барабан, которая применялась в 
стиральных машинах марки Запбюгаю 
(рис. 3.18.1.1). Струя подаваемой в барабан во- 
ды позволила повысить эффективность как стир- 
ки, так и полоскания белья. 


Другая оригинальная разработка фирмы — 
система предварительного залива воды, которая 
позволяет эффективно использовать моющее 
средство (рис. 3.18.1.2). Бак машины частично 
заполняется водой перед тем, как в него посту- 
пит стиральный порошок, что позволяет исклю- 
чить попадание нерастворенных частиц порошка 
в систему слива и сливной насос. Дальнейшим 
развитием этого подхода стала система Нюгахю, 
которая используется в стиральных машинах 
Вгапо{ серии Ц15$$е. 

Баки многих моделей стиральных машин про- 
изводства группы Вгап@ выполнены из полит- 
енакса — прочного и стойкого к коррозии синте- 
тического материала. 

Многие модели стиральных машин с верхней 
загрузкой оснащены системой Роз юр парковки 
барабана загрузочным люком вверх. Как уже от- 
мечалось в данной книге, такая парковка проис- 
ходит за счет торможения намагниченного эле- 
мента, смонтированного на стороне барабана, 
диаметрально противоположной люку, в элект- 
ромагнитном поле, которое создается с помо- 
щью специальной обмотки в нижней части маши- 
ны. Подача тога на обмотку происходит по 
команде системы управления в конце выполне- 
ния программы стирки. 

В барабане стиральных машин с верхней за- 
грузкой предусмотрен специальный лючок для 
осмотра дна бака и извлечения попавших в бак 
мелких предметов (рис. 3.18.1.3). Помимо этих 
функций, лючок несет и сервисную функцию — 
он служит для доступа к ТЭНу. При замене ТЭНа 
вначале отсоединяют провода от клемм ТЭНа, 
отворачивают крепежные винты и освобождают 
уплотнение ТЭНа из гнезда в баке (рис. 3.18.1.4, 
А). Открыв лючок, подводят его к ТЭНу так, что- 
бы при наклоне ТЭНа его конец оказался в лючке 
(рис. 3.18.1.4, В). Теперь ТЭН можно извлечь из 
гнезда в баке (рис. 3.18.1.4, С). Монтаж ТЭНа 
производят в обратном порядке. 

К числу удобных для пользователя характе- 
ристик ряда моделей стиральных машин отно- 
сится функция «Автопрограмма», представляю- 





Рис. 3.18.1.1. Систвма «Гейзер» впрыска воды в барабан 
{(стиральныв машины ЗапСюогдю) 


Стиральные машины группы ВВАМОТ 


109 





Рис. 3.18.1.2. Система предеарительного залива еоды в 
бак 





Рис. 3.18.1.3. Лючок е барабане стиральных машин с 
еерхней загрузкой 


сы 
вое 
: 





Рис. 3.18.1.4. Демонтаж ТЭНа стиральных машин с верхней загрузкой 


щая собой заранее заложенные программы стир- 
ки для хлопка (температура стирки 45 °С, отжим 
при максимально возможной для данной модели 
скорости вращения барабана), синтетики (темпе- 
ратура стирки 40 °С, отжим при 850 об/мин) и 
шерсти (температура стирки 35 °С, отжим при 
500 об/мин). 

Многие модели стиральных машин снабжены 
функцией «Автовзвешивание», которая служит 
для определения загрузки белья в барабане. 
Для этого производится набор скорости враще- 
ния барабана до значения 450 об/мин, после че- 
го барабан вращается по инерции. Система 
управления машины определяет время до оста- 
новки барабана, которое пропорционально мас- 
се находящегося в барабане белья. В соответ- 
ствии с определенной таким образом загрузкой 
регулируется потребление машиной воды и вре- 
мя стирки. Данный принцип виртуального «взве- 
шивания» применен, например, в стиральных 
машинах с верхней загрузкой Вгап{ серии Вю- 
тайс”. 


1 Как известно читателю по главе «Стиральные маши- 
ны ВозсН/Знетепз», другой способ виртуального «взвешива- 
ния» белья в барабане состоит в определении степени за- 
грузки стиральной машины по суммарному времени открытия 
ЭК залива воды, необходимому для достижения заданного 
уровня воды в баке. 


Аналогичная система «взвешивания» белья в 
барабане и оптимизации режима стирки, приме- 
няемая в стиральных машинах Зап юга, носит 
название «система Ехсе». Она обеспечивает 
«мягкий» набор оборотов в цикле окончательно- 
го отжима, 6 циклов отжима с плавно нарастаю- 
щей скоростью, вплоть до заданного пользовате- 
лем значения, и короткие перерывы между фаза- 
ми отжима для равномерного распределения бе- 
лья в барабане. В табл. 3.18.6 приведены 
значения потребления электроэнергии для раз- 
личных значений загрузки и температуры стирки. 


Таблица 3.18.6. Значения потребления 
электроэнергии для различных значений 
загрузки и температуры стирки (система Ехсе! 
автоматического определения загрузки белья) 



























































Температура | Потребление электро- | 
стирки, °С Загрузка белья, кг энергии, кВт ч | 
0 | 5 |. 1,8 | 
9 
|_ Г 2,5 | 1,6 
5 1,0 
в | — 
| 2,5 0,7 
5 0,8 
© | 25 | 0,5 
30 | 1 (шерсть и деликат- 01-03 
| ные ткани) _ 
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Подача воды в отделения 
распределителя моющих средств в 
стиральных машинах Вгапа с верхней 
загрузкой 


Рассмотрим работу электромагнитных клапа- 
нов (ЭК) и поспедовательность заполнения отде- 
лений распределителя моющих средств для раз- 
личных типов стиральных машин с верхней за- 
грузкой. 

В конструкции ряда моделей стиральных ма- 
шин этого типа применяются двухсекционные 
ЭК, а реле уровня расположено в верхней части 
машины, на высоте распределителя моющих 
средств. На рис. 3.18.1.5—3.18.1.8 показано, ка- 
кие секции (М1 или \2) электромагнитного клапа- 
на открыты и в какие отделения распределителя 
моющих средств поступает вода при работе ма- 
шины в следующих этапах стирки: 

О предварительная стирка; 

О основная стирка; 

О смывание отбеливателя; 

О смывание специальных средств обработки 
белья (смягчитель ит. п.). 

В ряде моделей стиральных машин с верх- 
ней загрузкой реле уровня и блок ЭК располага- 
ются на нижнем основании (рис. 3.18.1.9). 
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Рис. 3.18.1.5. Подача воды и работа двухсвкционного ЭК 
на этапе предеарительной стирки: а — еид 
сбоку; 6 — вид сверху. Стиральная машина с 
верхней загрузкой, двухсекционным ЭК и 
верхним расположением реле уровня 


В этих машинах применяются трехсекционные 
ЭК, а в машинах с сушкой и горизонтальным кон- 
денсатором воды (без турбосушки) — четырех- 
секционные ЭК (дополнительная секция ЭК слу- 
жит для подачи холодной воды в конденсатор 
влаги). Машины двух указанных типов имеют 
идентичную систему подачи воды в отделения 
распределителя моющих средств. Эта система 
проиллюстрирована на рис. 3.18.1.10—3.18.1.13. 
На рис. 3.18.1.14 показана подача воды в режи- 
ме сушки. 

В последних моделях стиральных машин с 
сушкой (серия Ргепта) применен принцип турбо- 
сушки. Машины имеют камеру нагрева 
(рис. 3.18.1.15, поз. 1), в которой расположен 
ТЭН нагрева воздуха мощностью 1500 Вт. Горя- 
чий воздух из камеры нагрева попадает в бара- 
бан через отверстия в центре бака. Влажный го- 
рячий воздух выводится из барабана турбиной 
производительностью 60 мУ/ч (рис. 3 18.1.16, 
поз. 1) и попадает в конденсатор (рис. 3.1.18.16, 
поз. 2). Его металлическая поверхность площа- 
дью 700 см? охлаждается водой, находящейся 
между барабаном и баком. Влага оседает на 
стенках конденсатора, а охлажденный сухой воз- 
дух возвращается в камеру нагрева. 
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Рис. 3,18.1.6. Подача воды и работа двухсекционного ЭК 
на этапе основной стирки: а — вид сбоку; 6 — 
вид сеерху. Стиральная машина с верхней за- 
грузкой, двухсекционным ЭК и верхним распо- 
ложением реле уроеня 
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Работа ЭК и последовательность заполнения 
отделений распределителя моющих средств для 
данного типа стиральных машин с сушкой пока- 
зана на рис. 3.18.1.17—3.18.1.21. 

Следует иметь в виду, что в стирально-суши- 
льных машинах данного типа выполнение пред- 
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Рис. 3.18.1.7. Подача воды и работа двухсекционного ЭК 
на этапв смывания отбеливателя: а — еид 
сбоку; 6 — вид сверху. Стиральная машина с 
верхней загрузкой, двухсвкционным ЭК и 
верхним расположением реле уровня 











Электромагнитные 
клапаны 


варительной стирки может сопровождаться ши- 
лящим звуком, связанным с работой турбины. На 
этом этапе происходит очистка конденсатора 
влаги потоком воздуха от волокон ткани, которые 
могли остаться в нем от предыдущей сушки. 
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Рис. 3.18.1.8. Подача воды и работа двухсекционного ЭК 
на этапе смывания специального средства 
обработки белья: а — вид сбоку; 6 — вид 
сверху. Стиральная машина с верхней загруз- 
кой, двухсекционным ЭК и верхним располо- 
женивм реле уровня 
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Рис. 3.18.1.9. Нижнее расположение реле уровня и блока ЭК е некоторых моделях стиральных машин Вгапдё с еерх- 


ней загрузкой 
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Стиральная машина с сушкой 
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Рис. 3.18.1.10. Подача воды и работа трехсекционного 
ЭК (стиральная машина) и четырех-секцион- 
ного ЭК (стиральная машина с сушкой) на 
этапе предварительной стирки: а — вид сбо- 
ку; б — вид сеерху. Машины имеют нижнее 
расположение реле уровня 
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Рис. 3.18.1.11. Подача воды и работа трехсекционного 
ЭК (стиральная машина) и четырех-секцион- 
ного ЭК (стиральная машина с сушкой} на 
этапе осноеной стирки: а — еид сбоку; б — 
вид сверху. Машины имеют нижнее располо- 
жение реле уровня 
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Рис. 3.18.1.12. Подача воды и работа трехсекционного 
ЭК (стиральная машина) и четырех-секцион- 
ного ЭК (стиральная машина с сушкой) на 
этапе смывания отбелиеателя: а — вид сбо- 
ку; 6 — вид сверху. Машины имеют нижнее 
расположение реле уроеня 
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Рис. 3.18.1.13. Подача воды и работа трехсекционного 
ЭК (стиральная машина) и четырех-секцион- 
ного ЭК (стиральная машина с сушкой) на 
этапе смыеания специального средства об- 
работки белья: а — вид сбоку; 6 — вид сверху. 
Машины имеют нижнее расположение реле 
уровня 
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Стиральная машина с сушкой 
(без турбо-сушки} 4 







Распределитель 


Воздушная 
камера 


Рис. 3.18.1.15. Камера наарееа (1) в стирально-сушиль- 
ных машинах ВгапоЁ серии Ргета с турбосуш- 
кой 


Реле уровня 


Сливной насос 


Рис. 3.18.1.14. Подача еоды и работа четырехсекцион- 
ноао ЭК е стиральной машине с сушкой на 
этапе сушки 





Рис. 3.18.1.16, Турбина (1) и конденсатор влааи (2) в сти- 
рально-сушильных машинах Вгаподё серии Рге- 
та с турбосушкой 
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Рис. 3.18.1.17. Подача еоды и работа четырехсекцион- Рис. 3.18.1.18. Подача еоды и работа четырехсекцион- 
ноао ЭК е стиральной машине с турбосушкой ного ЭК е стиральной машине с турбосушкой 
на этапе предеарительной стирки: а — еид на этапе основной стирки: а — еид сбоку; 6 — 


сбоку; 6 — еид сеерху вид сеерху 
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Рис. 3.18.1.19. Подача воды и работа четырехсекцион- 
ного ЭК е стиральной машине с турбосушкой 
на этапе смывания отбелиеателя: а — еид 
сбоку; 6 — еид сверху 
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Рис. 3.18.1.21. Подача воды и работа четырехсекцион- 
ного ЭК в стиральной машине с турбосушкой 
на этапе сушки 
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Рис. 3.18.1.20. Подача воды и работа четырехсекцион- 
ного ЭК е стиральной машине с турбосушкой 
на этапе смывания специального средстеа 
обработки белья; а — еид сбоку; б — еид 
сверху 


3.18.2. Стиральная машина с сушкой 
Вгапа+ У/ОВ 1200 


Рассмотрим конструкцию стиральной машины 
с сушкой и верхней загрузкой белья Вгапаё \/ОВ 
1200. Машина выпускается серийно с октября 
1997 г., имеет гибридную систему управления 
(КА управляется командными кодами, которые 
выдаются электронной платой). Имеется 16 тем- 
пературных режимов стирки (стирка в холодной 
воде и ступенчатое регулирование от 30 до 
90 °С), 8 позиций регулирования скорости вра- 
щения барабана при отжиме (отмена отжима и 
ступенчатое изменение от 300 до 1200 об/мин) и 
16 позиций регулирования времени сушки (отме- 
на сушки и ступенчатое изменение от 10 до 
105 мин). 

Устройство машины показано на 
рис. 3.18.2.1—3.18.2.5, а перечни соответствую- 
щих комплектующих даны в табл. 3.18.7—3.18.11. 
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Рис. 3.18.2.1. Конструктивные элементы стиральной машины ВгапоЁ УГОВ 1200 


(верхняя крышка и панель управления) 


Таблица 3.18.7. Конструктивные элементы 
стиральной машины Вгапа{ \/\/ОВ 1200 (верхняя 
крышка и панель управления) 








Поз. Код Описание 


55Х4192 |Заднее окно панели управления 
55Х5028 | Корпус панели управления в сборе 


55.5027 Диск селектора скорости вращения бараба- 
на при отжиме 


— 
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118 | 55Х4194 |Несущая панель 

119 | 55Х3439 |Петля навески верхней крышки 
‚120 | 55Х3440 | Верхняя крышка 

122 | 55Х3344 |Сифон 

123 | 55Х3441 

125 | 55.3338 
55Х3339 
55Х3336 





Бункер для моющих средств 
Окантовка люка 


Устройство блокировки крышки 
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136 | 55Х3342 |Нижняя крышка бункера 
137 


Рамка люка 


© 





55Х3343 |Пружина бункера 


138 
139 


55Х3539 | Панель с 8 световыми индикаторами 


55Х4196 | Жгут проводов индикаторной панели 


55Х4197 |Рукоятка 


55Х4303 |Диск селектора программ сушки 




















55Х4305 |Диск селектора программ стирки 
55Х4306 |Кнопка «Старт» 











Окончание таблицы 3.18.7 
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148 
149 
150 
151 
152 
153 





154 


155 


156 


157 
158 





159 


160 










Описание 





55Х4205 











Панель блока кнопок 


Уплотнительная пластина 





55Х3276 
55Х4206 
55Х0985 


55Х4191 
55Х4208 
55Х3273 


55Х4209 





Опорная пластина 

Крепежная пластина 

Блок кнопочных переключателей 
Кнопочный переключатель 


Жгут проводов блока кнопочных переключа- 
телей 





Селектор программ стирки 





Селектор скорости вращения барабана при 
отжиме 


Селектор программ сушки 


- 





55Х4207 
55Х3442 


55Х3340 





Жгут проводов платы управления 





Жгут проводов устройства блокировки 
крышки 





Накладка замка крышки 





55Х3341 
55Х0653 





55Х3443 


Штифт 





Упор крышки 





Шпилька замка 








=—— 
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Рис. 3.18.2.3. Конструктивные элементы стиральной машины ВгапдЁ ИОВ 1200 (бак, гидравлические и электриче- 
ские компоненты) 
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Таблица 3.18.8. Конструктивные элементы Окончание таблицы 3.18.9 
стиральной машины Вгапа{ \УОВ 1200 
(корпусные элементы) Поз. | Код Описание 
Г т 320 | 55Х4397 |Сливной насос 

Поз. Код | Описание | 








321 | 55Х4148 |Жгут проводов 

333 | 55Х3452 |Патрубок 

334 | 55Х3453 | Опора ЭК 

336 | 55Х3377 |Трубка 

337 | 55Х3378 |Передний амортизато 
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202 | 55Х3345 | Накладка боковой панели 
203 | 55Х3346 |Заглушка 
204 55Х3347 |Держатель шланга 
205 | 31Х5014 |Шнур питания 
206 | 55Х3348 | Правая боковая панель 
210 | 55Х3349 | Силовая плата 

211 55Х3350 |Противопомеховый фильтр 
214 | 553444 Ножка 
216 | 55Х3352 |Роликовая опора в сборе 
217 | 55Х3353 | Рычаг 
224 | 55Х3354 |Левая боковая панель 
225 | 55Х3355 |Цокольная панель 
228 | 31Х7037 |Катушка заземления 


55Х3359 |КА с электронным управлением 


























338 | 55Х3379 |Задний амортизатор 

339 | 553387 | Трубка 

340 55Х3380 | Трубка перелива 

341 | 55Х3461 |Тракт подачи воды системы сушки 
342 | 55Х3381 |Крепежный зажим 

- 343 | 55Х3382 | Уплотнительная прокладка 









































344 | 55Х3383 |Устройство перелива 
345 | 55Х3384 |Винт 
347 | 55Х3385 |Хомут 


348 | 55Х3386 | Противовес 


223 55Х3356 | Защелка цокольной панели 350 | 519767 |У-образный переходник 
230 55Х3357 |Задняя панель 523 | 31Х1267 | Трубка 


231 55Х3358 |Защитный кожух " 


| 
232 1 553538 |П 
3538 Плата управления Таблица 3.18.10. Конструктивные элементы 


[234 | 553445 | Верхняя траверса стиральной машины Вгапоа{ \/ОВ 1200 (бак, 
235 | 55Х3446 |Жгут проводов (голубой) система сушки) 


— 
236 | 55Х3447 |Жгут проводов (желтый) 

237 | 55Х3448 |Жгут проводов (красный) 

238 | 55Х3362 |Основание в сборе 

239 | 55Х3449 |Транспортировочный комплект 

240 55Х3363 |Передняя панель 


































































































Поз. Код Описание 








319 | 55Х3375 |Уплотнительная прокладка 
322 | 55Х3389 |ТЭН нагрева воды 

347 | 51Х3385 |Хомут 

349 | 55Х3466 |Крепежная скоба 

351 55Х3406 |Уплотнитель фланца 







































































Таблица 3.18.9. Конструктивные элементы 













































































































































































стиральной машины Вгапа{ \/ОВ 1200 (бак, 501 | 553388 |ТЭН сушки 
гидравлические и электрические компоненты) 502 | 55Х3390 |Патрубок 
Поз. Код Описание 503 | 55Х3391 |Короб вентилятора сушки 
303 55Х3364 Четырехсекционный электромагнитный 504 | 553392 | Вентилятор сушки 
клапан 505 | 55Х4292 |Камера нагрева 
304 | 31Х5262 | Шланг залива воды 506 | 55Х4293 |Уплотнительная прокладка 
305 | 51Х3238 |Сетчатый фильтр 507 | 55Х4294 |Противовес 
306 | 55Х3365 | Трубка 508 55Х3395 |Конденсатор 1 мкФ 
309 | 55Х3450 | Механизм подачи воды 509 | 55Х4295 |Несущая пластина 
310 | 55Х3367 |Пружина 510 | 55Х3435 |Дренажное отверстие 
311 | 55Х3369 |Уплотнитель люка 512 | 55Х3433 |Бак в сборе | 
312 | 55Х3370 |Фиксирующая пружина 51 г 55Х4271 | Фильтр сушки 
313 | 55Х3371 |Реле уровня двухуровневое 514 | 55Х3400 |Уплотнительная прокладка 
314 | 55Х3372 | Сливной шланг 515 | 55Х3401 |Термостат 
315 | 31Х5015 |Фиксатор сливного шланга 516 | 55Х3402 |Термостат 
316 | 55Х3373 | Трубка реле уровня 517 | 55Х3403 Термостат 
318 | 55Х3374 !Воздушная камера 51 в | 55Х3404 |Опора термостата 
Г 319 55Х3375 |Уплотнительная прокладка 1519. 55Х3405 |Уплотнитель термостата 
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Продолжение таблицы 3.18.10 Окончание таблицы 3.18.10 


Поз. | Код Описание Поз. Код 


55Х3411 |Крепежная скоба 
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Рис. 3.18.2.4. Конструктивные элементы стиральной машины Вгапоё И/ОВ 1200 (бак, система сушки) 





Рис. 3.18.2.5. Конструктивные элементы стиральной машины Вгапо& И/ОВ 1200 (барабан, шкив, электродвигатель) 
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Таблица 3.18.11. Конструктивные элементы 
стиральной машины Вгапа+ \/ОВ 1200 (барабан, 


шкив, электродвигатель) 
Описание | 
] 401 | 5544298 Барабан 

















Поз. Код 
1 


402 | 55Х3430 | Накладка 





| 
55Х3413 | Шкив 
55Х3416 |Винт | 
408 | 55Х3417 |Приводной ремень 














| 410 | 55Х3418 | Опора электродвигателя 





411 55Х3036 | Электродвигатель 
|- 
415 | 55Х3431 | Жгут проводов | 











418 55Х3419 | Уплотнительная прокладка 
| —— + — 
419 | 55Х4300 | Правый подшипник 


—+— 








422 | 55Х3423 |Левый подшипник 





423 55Х3424 |Уплотнительное кольцо 
425 | 55Х3427 |Кронштейн 








426 | 55Х3425 | Шайба 


+ + 


427 | 55Х3428 | Детектор системы парковки барабана 








| 428 55Х3429 | Жгут проводов системы парковки барабана 
Е + + 
430 55Х3585 |Люк барабана 






























































Номинальные характеристики 
основных комплектующих 
стиральной машины 
Вгап4{ МОВ 1200 


Электродвигатель 


Тип... еее коллекторный 
Сопротивление: 
статор (между клеммами би 8). ... 1,67 Ом +7 %; 
ротор (между противоположными 
пластинами)... ...... 1,67 Ом +7 % 
Обмотка тахогенератора .......... 70 +10 Ом 


Электродвигатель вентилятора сушки 


Тия. . еее еее асинхронный 
Мощность еее 50 Вт 
Сопротивление: 

основная обмотка............... 395 Ом 

(синий — черный провода} 

вспомогательная обмотка .......... 308 Ом 


(синий — коричневый провода) 


ТЭН нагрева воды в баке 
Мощность 2200 Вт +5%, сопротивление около 24 Ом. 


ТЭН сушки 
Мощность 1500 Вт +5%, сопротивление около 35,3 Ом. 


Термостат в баке 
Сопротивление 100 кОм +14 % при 25 °С. 


Термостат сушки 
Сопротивление 100 кОм +14 % при 25 °С. 


Сливной насос 
Мощность 28 Вт, сопротивление 187 Ом, производи- 
тельность 15 л/мин. 


Электромагнитный клапан 
Производительность секций: 


Е\У1 (предварительная стирка)... 10 л/мин +20 % 
Е\У2 (основная стирка)........ 10 л/мин +20 % 
Е\З (подача специального средства) 2,5 л/мин +25 % 
Е\У2+Е\З (отбепиватель) ..... 12,5 п/мин +25 % 
Е\4 (сушка). ............ 0,35 л/мин +25 % 
Сопротивление секций: 
Е\М1, Е\2 и Е\З............ 3650 Ом +10 % 
Е\М4 еее. 4070 Ом +10 % 


На рис. 3.18.2.6 приведена электрическая 
схема стиральной машины Вгапа \МОВ 1200. 
Маркировка проводов, подсоединенных к компо- 
нентам электрической схемы, приведена на 
рис. 3.18.2.7. 

Ниже приведены условные обозначения на 
электрических схемах Вгап. В документации на 
модели, выпущенные на разных заводах и в раз- 
личные годы, встречаются варианты обозначе- 
ния одного и того же элемента схемы. Эти вари- 
анты приведены в перечне. 

АР — система парковки барабана; 

ВСР — плата управления КА; 

ВМ — электродвигатель привода барабана; 

Ср — конденсатор; 

СЕ, СР — силовая плата; 

СОМ — регулятор (скорости вращения, тем- 
пературы и т. д.)}; 

С\ — плата дисплея; 

О/Е — «деликатный/интенсивный»; 

ООМ — блок питания; 

ЕР — сливной насос; 

Е\ — электромагнитный клапан; 

МТ — «интенсивная стирка»; 

КЕ — защитный термостат; 

1С — «короткая программа стирки»; 

МАГАТ, М/А — «Старт/Стоп»; 

ММ — таймер сушки; 

МУ — электродвигатель вентилятора сушки; 

М, РС — реле уровня; 

РВ — командоаппарат; 

РТ — регулятор температуры; 

РУ — регулятор скорости вращения барабана 
при отжиме; 

ОЧ — автопрограмма; 

В+ — дополнительное полоскание; 

ВА — «быстрая стирка»; 

КЕ — ТЭН; 
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Рис. 3.18.2.6. Электрическая схема стиральной машины ВгапаЁ И/ОВ 1200 


ЗЕС, $С — устройство блокировки крышки; МВ — черный; 

ЗЕЁ — селектор программ; КО — розовый; 

ТН — термостат; ВС — красный; 

ТВ — термосопротивление; УЕ — зеленый; 

ТНТЬ, ТТ — термостат стирки; \УЕ/СЁЕ — светло-зеленый. 


ТНТ$, ТН$ — термостат сушки; 

У\ОУ\$, У — индикаторные лампы; 

УР — устройство блокировки люка. 
Обозначения цвета проводов: 


На рис. 3.18.2.8 дана циклограмма работы 
стиральной машины Вгапа М/ОВ 1200. 

Циклограмма набора скорости вращения ба- 
рабана при окончательном отжиме белья приве- 


ВЕ ей дена на рис. 3.18.2.9. 

ВЕ — белый; Поскольку значительная часть технической 
СК -— серый; документации к стиральным машинам Вгапо{ на 
ЗА — желтый; французском языке, в табл. 3.18.12 дан перевод 


МА — коричневый; некоторых терминов на русский язык. 
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Рис. 3.18.2.7. Маркировка проводов, подсоединвнных к компонвнтам электрической схемы стиральной машины 


Вгапд Е У/ОВ 1200 


127 


Программные коды: 


Стиральные машины группы ВРАМОТ 




















эинезодихонове4 - 
Це. - 











‘ежводихоцо - 
эоэен ионаииз - 
ФА 6 + иитАо долвииинев - 

зиадемебодихаие - 





еузоаихоию - 
ФЛ Хе + ижтАо долкиилнав - 
ито зафен - 

эоэен ионвиио - 

зу иадобияаие - 
ехводилоцд - 

ихт/о долвиилнея - 

иятАо зэвлен - 














ЕСН 


г "и н ы 





эоэен ионвицз - 
зиэлемаболаице - 
вуводихоно - 

эоен ионвии? - 

нии/9о 002/000 мижио - 
зиалеливбоялеце - 


вяводияоцо = 






































90° 





чиэлеиабоджиеие 
оячиои - 











1 - исходное попожение: закрыто, 


2 - направление "+" : открыто, 





3 - направление "—” : закрыто 


МО СМО СМО СМО СМО СМО СМО 6мМ0 СМО СмМО СмМО СмМО СмМ0 СМО смо смо См№0 Сб 


( вУвоЧихоио - 
знево - 
де В ИЕ - 
_ вУвОЧихОца - 

< чневойА) сл УЕ - 

[Г] : г чневодА} сл ЯЕ- 
зиелелиа эие - 











РЕТЕГ 


г 
Г 
Г 
[1 
ГТА 








Г] 
ты 








г 
ии 
мамины 


мини 
| 
К] 


ихтАэ долкиичнеа - 
ижтАо Не/ияаи4о НЕ] - 
эинезоди19 в - 

















езаодихоцо - 


(г зневодА) гл ЯЕ- 
Зио1елиз более - 











НЕ 
ГТА 








НЕЕЕЕЕЕ 


ехводихоцо - 
(г чневодА) ел ЯЕ- 
чиеелиацодлхеце - 


ехводихоцо - 
эефлен+ехди12 - 


Л ЯЕ- 
чиэлезив бод: хене - 


ехаодихоно - 


Л ЖЕ- 
1хеце - 











ВгапаЁ ИОВ 1200 














ЕЕ ЕЕРЕТЕРЕЫ 





Га ини ` нии 
314[5[6 |7 














РЕН 


Г} 
ют 
РЕ 
[1] 
ми 









еликатного отжима 








и машины 





чиолелиаб о 








а 
ЕЕЕЕЕЕ 


ежаодихоцо - 
вефлен+ехди19 - 


^ Е- 
чиолеманой 








ределудля[д 
[лос | 














ВЕЕЕЕЕ 





Дйп 





ехаодихоно - 
эоэен ионаицл - 
чие1е ив Од/зеце - 








`Без чередования с су 








КЕТАТАГТА 


п 
[Г] 

Д 
Верхни 


[т 
ИИ 
ЕН 
ЗО О И В И 
Г] 
Г 


ВОНИ 
ГЕН 
4 
: 
2 
Е 








ехаодихоно - 

+^ ЖЕ- 
чиолемано Е - 
езводихоцо - 
зефен+ея4и19 - 


Е- 
чиоламано У Е - 























=: 


[м®л] 
ИЕ 
Г 
|| 


ВЕ/З 
Е 





1200 
1100 
1000 
900 
800 
700 
650|------ 
600 
500 
400 
300 
200 
100 

















НЕРЕЕЕЕЕРЕЕЕЕЕЕЕЕ — 








НЕЕ 

Г 
ГР 
ГГ] 
[НН 

Г 
ГТРЕТГ 1 

Об/мин 


г 
ИЕ 
3 


с 


вводи еи| 


5 
[4 | 











Функция 








Шаг {17 шагов по 21°) 





К \2 


Вентилятор сушки 
Рис. 3.18.2.8. Циклограмма работы стирально 


‘од исходного положения 


Эпектродвигатель *+* 


лектродвигатель — 


1000 об/мин 


Электродвигатель *_* 


1200 об/мин. 

Код направления "—® 
Сушка + нагрев 
Сливной насос 
Уровень 2 

Стирка + нагрев 
Общее для всех 





Рис. 3.18.2.9. Циклограмма набора скорости вращения барабана при окончательном отжиме белья в стиральной ма- 
шине Вгапб И/ОВ 1200 
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Таблица 3.18.12. Перевод французских 
терминов, встречающихся в технической 
документации Вгапо 
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3.18.3. Стиральная машина 
Осеап 854 ХТ 


В качестве примера стиральной машины с 
фронтальной загрузкой производства группы 
Вгап4{ рассмотрим машину Осеап 854 ХТ — од- 
но из наиболее популярных на российском рынке 
изделий этой торговой марки. Три сходные по ха- 
рактеристикам модели — Осеап 854 ХТ, 603 ХТи 
453 ХТ, различавшиеся максимальной скоростью 
вращения барабана при отжиме (900, 600 и 
450 об/мин соответственно), — составляли осно- 
ву парка стиральных машин Осеап, поступивших 
на российский рынок в середине 90-х гг. Эта се- 
рия стиральных машин легко узнаваема по ха- 
рактерному силуэту загрузочного люка в виде 
квадрата со скругленными углами. 

При стирке хлопчатобумажного белья при 
60 °С стиральная машина Осеап 854 ХТ потреб- 
ляет 1,9 кВт-ч электроэнергии и 70 л воды. Сис- 
тема управления — на основе электронного мо- 
дуля. 


Устройство машины показано на 
рис. 3.18.3.1—3.18.3.3, а перечень комплектую- 
щих дан в табл. 3.18.13. 

На рис. 3.18.3.4 приведена электрическая 
схема стиральной машины Осеап 854 ХТ. 

Условные обозначения на электрических схе- 
мах Осеап: 

ТН — термостат; 






15615 


16 х— 148 ж 
1 


13 


Р1 — внутренний сетевой контакт; 
$ — индикаторная лампа; 
КК — ТЭН; 
Р$ — сливной насос; 
ЕЁ — противопомеховый фильтр; 
М — электродвигатель; 
Е\ — электромагнитный клапан; 
ВЕ — устройство блокировки люка; 
МЕ — сетевая клеммная колодка; 
(1.2 — реле уровня; 
ТНУ — регулируемый термостат; 
Р9 — 1/2 загрузки; 
Р2 — отмена отжима; 
Р7 — 1000/400 об/мин; 
ТА — тахогенератор; 
С — обмотка статора; 
3 — угольные щетки; 
Р — защитное реле. 

Обозначения цвета проводов: 
А — оранжевый; 


В — синий; 
С — белый; 
О — желтый; 
Е — серый; 


Е — коричневый; 
С — черный; 

Н — розовый; 

| — красный; 

( — зеленый; 

М — фиолетовый. 


Рис. 3.18.3.1. Конструктивные элементы стиральной машины Осеап 854 ХТ (корпус, бак, барабан) 
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Рис. 3.18.3.2. Конструктивные элементы стиральной машины Осеап 854 ХТ (передняя панель и загрузочный люк} 





425 


Рис. 3.18.3.3. Конструктивные элементы стиральной машины Осеап 854 ХТ (панель управления) 
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Рис. 3.18.3.4. Электрическая схема стиральной машины Осеап 854 ХТ 


Таблица 3.18.13. Конструктивные элементы 


























































































































стиральной машины Осеап 854 ХТ Продолжение таблицы 3.18.13 
| поз. | Код Описание | поз. | Код т. Описание 
| 1 _1 40430013008 | Эмалированный корпус | 23 | 35615000240 | Опорная пластина 
|2 327530003008 | Регулируемая ножка й 24 | 30201000500. |Клеммная колодка 
3 | 212060005009 Гайка 25 | 3021110017008 |Противопомеховый фильтр 
4 | 312620009008 | Пружина подвески бака 26 | 400800002008 |Распределитель моющих средств 
5 | 349750001м08В 7 Втулка 27 | 32703000100 Втулка шланга залива воды | 
| 6 | 3016510048008 | Сливной насос 8 |_214060001008 Шайба 
| | 3668850001309 | Фильтр 30 | 31212000100 Пружина | 
| 1 
} 8 1 3526850002308 | Вкладыш фильтра З1 | 344150001мо | ЗУбчтый рычаг механизма распреде- 
9 | 352950001С08 | Крышка фильтра __ | ления воды ] 
10 | 3256930001008 | Уплотнитель фильтра , 32 | 346250002М0В |Сопло 
11 | 325430003008 _|Патрубок | 34 343050005308 Крышка сифона 
13 | 301410069008 | Электродвигатель 35 | 343150002308 |Заслонка 
Гм | 2091650002008 Г Винт 6х210 | 36 | 343350003308 \!Бункер для моющих средств 
15 | 212160002008 |Гайка Мб 37 | 325830003008 |Трубка подачи холодной воды 
Г 16 | 2131600156008 | Шайба 39 | 3013100010008 | Электромагнитный клапан 
18 | | 31352001008 Проставка | 40 | 30512000100В [Задняя крышка _| 
[1 9! 324330001 008 | Втулка 4 | 32493000100 | Шланг залива воды | 
120 | 21356001400 | Хомут | 42 | 32403000100 Уплотнительная прокладка 



















































































21 | 300910012008 |Реле уровня 43 Держатель сливного шланга 
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Продолжение таблицы 3.18.13 


Окончание таблицы 3.18.13 
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Поз. | Код Описание Поз _| Код | Описание 
44 Сливной шланг 146 | 313220005008 |Хомут 
45 300110031008 | Шнур питания 148 | 300410050008 | ТЭН 1900 Вт | 
46 | 4074000010008 |Транспортировочный стержень 149 | 32573000900. |Патрубок 
47 | 34945000130Я Фиксатор шланга и шнура питания | 150 213560011008 |Хомут 
50 | 4033000144008 |Верхняя крышка 152 | 324130001008 |Уплотнительная прокладка 
51 | 346950001СОЯ | Заглушка 154 | 2098600030089 | Винт 
52 | 344550002мМ08 | Соединительный рычаг 156 | 310520002008 |Пластина амортизатора 
53 | 346150002М0В | Рычаг механизма распределения воды 161 | 372300004008 |Блок фиксации пластины 
54 О | Пружина 162 | 40140010008 | Пружина 
55 | 347150001С0В | Вилка зубчатой передачи 164 | 308920001008 | Пластина 
| 56 | 34745000108 |Гайка 176 | 2115650001008 | Гайка М8 
Г 58 | 30171002400Я | Электронный модуль 401 | 415000035008 `' Передняя панель 
| 59 | 341050002008 | Кожух электронного модуля 402 | 34585001030. |Цокольная панель | 
108 | 410200001008 |Трубка реле уровня 405 | 40562000108 | Петля навески дверцы люка 
109 | 406200004008 |Бак 407 | 3019100040008 | Замок дверцы люка 
110 | 4070000040088 |Фланец бака 408 346750001 МОВ_  Защелка 
111 | 405500008008 |Подшипниковый узел 409 | 313220003008 Окантовка дверцы люка 
| 112 | 201020002008 |Подшипник 410 | 348850004308 | Внутренняя часть дверцы люка 
113 | 20102000100Я | Подшипник 411 | 3658090001008 | Стекло люка — 
|114 | 3245300000 Резиновый уплотнитель 413 | 340750017308 | Наружная часть дверцы люка 
115 | 2099650001008 {Винт М8х30 414 | 3411450033308 |Ручка дверцы люка 
116 | 21316001500 | Шайба 415 | 312820002008 | Пружина И 
| 118 [21216000300 [Гайка М8 416 313320001 ОН | Шпилька | 
119 | 4067000130089 | Барабан _ 417 | 344350001м№08А | Пружина ручки 
120 | 40540000300А |Крестовина 419 | 302710041008 |Блок кнопочных переключателей 
121 | 212160001008 | Гайка 420 | 339350910008 | Панель управления | 
122 | 20906005008 |Винт `421 | 30061013200 Командоалпарат 
123 | 3056020003008 | Накладка 422 3018100130089 | Индикаторная лампа | 
| 124 3740600005008 ‚Передний противовес 423 | 33995010230А | Декоративная панель 
ВЕ ов я о ол о 
127 | 31232000100 | Пружина 427 | 3491500323085 Книа = — 
|128 | З49ЗБОООТНОЯ | Шайба 429 | 34165002808 | Передаточный кулачок КА | 
129 | 31672001208 | Шайба 430 | 34205007500Р | Рукоятка КА 
130 | 3741060002008 |Верхний противовес 432 | 21426000300 |Защелка рукоятки 
131 | 2091600030089 |Винт 433 | 30081000500 "| Регулируемый термостат 
136 | 313220004008 | Хомут | 437 `35495001О1ЮВ | Светорассеиватель | 
137 | 32623000200 | Уплотнитель люка 438 | 324830001008 |Резиновая шпилька 
[138 | 32523001000 Уплотнительная прокладка Г 439 | 343850001 МОВ Короб лючка | 
| + = Г. — - 
139 | 35877001008 | Шкив | 440 | 41490001008 | Дверца лючка 
141 о | Винт М8х 18 442 359350003М0Я _ Прозрачная накладка _| 
142 | 3007100570088 |Термостат 
143 | 325230003008 |Уплотнитель термостата 446 | З42З5ООБТООЯ ВЫ 
144 || 326730013008 |Приводной ремень 463 36538008200Я | Наклейка 





| 








































































































= 





























Стиральные машины СОКЕМУЕ 


133 





3.19. Стиральные машины 
Согеше 


Предприятие Согепе было основано в 1950 г. 
в деревне Горенье рядом с югославским г. Веле- 
нье. Производство бытовой техники началось с 
плит на твердом топливе, с 1961 г. начался вы- 
пуск газовых и электрических плит, а в 1967 г. 
была выпущена первая стиральная машина. 
Расширение ассортимента выпускаемой продук- 
ции, отвечающей самым требовательным запро- 
сам потребителей, привело концерн Согепе в 
восьмерку ведущих европейских производите- 
лей бытовой техники. Основные производствен- 
ные мощности концерна сосредоточены в Слове- 
нии, два завода по производству кухонной мебе- 
ли находятся в Чехии и Австрии. Сегодня годо- 
вой оборот АО Согеце 4.4. превышает 2 
миллиарда немецких марок, на предприятиях 
концерна работают 6600 человек. Ежегодно кон- 
церн производит свыше 2 млн. единиц бытовой 
техники, около полумиллиона из которых состав- 
ляют стиральные и сушильные машины. 

Российский потребитель познакомился с тех- 
никой Согепе в конце 60-х гт. ХХ в., когда кварти- 
ры в некоторых советских новостройках стали 
комплектоваться плитами, поставленными по 
внешнеторговому контракту из Югославии. 

К 50-летнему юбилею фирмы Согеще было 
решено предложить покупателям эксклюзивную 
линию бытовой техники, которая представляла 
бы собой также достижение в сфере дизайна. 
Для этого был приглашен всемирно известный 
дизайнер Паоло Пининфарина, создатель леген- 
дарных концептов Реггай, который разработал по 
заказу концерна Согепе стильную линейку при- 
боров. Стиральные машины Согеще новой серии 
были одними из первых стиральных машин, в ко- 
торых рукоятка селектора программ перекочева- 
ла в центр панели управления. За дизайнерским 


решением скрывалась техническая новинка — 
электронная система управления стиральной 
машиной позволила отказаться от традиционно- 
го электромеханического командоаппарата. Ком- 
пактный КА нового поколения позволил по-ново- 
му скомпоновать стиральную машину. 

В изделиях марки Согепе применяются ориги- 
нальные технические разработки, которые позво- 
лили достичь высоких потребительских характе- 
ристик стиральных машин нового поколения. По 
сравнению с моделями начала 80-х гг энергопот- 
ребление стиральных машин Согепе уменьши- 
лось в 2 раза, а потребление воды — втрое. 

Один из примеров прогрессивного техниче- 
ского решения — «Эко-система» (ЕСО-зузет), 
предназначенная для повышения полноты испо- 
льзования стирального порошка (рис. 3.19.1). 
В промежутках между стирками полости филь- 
тра, сливного насоса и соединительного патруб- 
ка заполнены водой, оставшейся после предыду- 
щей стирки. Благодаря этому порошок, поступа- 
ющий в машину в начале нового цикла стирки 
вместе с заливаемой в нее водой, не поступает к 
фильтру и сливному насосу, т. е. в те «застой- 
ные» участки гидравлической системы, откуда 
его вымывание обратно в бак затруднено. 
«Эко-система» применена, например, в стираль- 
ных машинах моделей \//А 1020 ХК (технический 
тип РЗ 920), ММА 811 (тип РЗ 8080), УМА 620 В 
(тип Р$ 102/1), \МА 420 ХК (тип Р$ 102). 

Дополнительно организованный в «Эко-систе- 
ме» некоторых моделей стиральных машин про- 
тивоток чистой воды в фильтр (для этого в гид- 
равлической системе имеется трубка, соединяю- 
щая фильтр с трактом распределения воды) так- 
же препятствует оседанию стирального порошка 
в сливной системе (рис. 3.19.2). 

Стиральные машины Согепе оборудованы 
автоматической системой охлаждения воды пе- 
ред сливом, что позволяет избежать поврежде- 
ний канализационной системы (во многих стра- 





а) 


5) 


в) 


Рис. 3.19.1. «Эко-система» стиральных машин Согепе: а — состояние гидраелической системы перед стиркой; 
б -— поступление ноеой порции стирального порошка с заливаемой е машину водой; в — заполнение гид- 


равлической системы е режиме стирки 
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Рис. 3.19.2. Противоток вновь поступающей воды в 
фильтр («Эко-система» стиральных машин 
Согеще) 


нах существуют предписания о температуре во- 
ды, которая поступает в канализацию и не долж- 
на превышать допустимую). Удобной «мелочью» 
является шланг аварийного слива воды, которым 
можно воспользоваться в случае неисправности 
сливного насоса (рис. 3.19.3). Цокольная панель 
при этом служит лотком для сбора воды. 

Подобно стиральным машинам других марок, 
машины Согепе имеют накладки на внутренней 
поверхности барабана, которые служат для за- 
хвата воды с последующим излиянием ее на бе- 
лье. У фирмы Согеще эта система именуется 
ДУШ-системой. 

Система обнаружения дисбапанса белья в 
барабане у стиральных машин Согеце называ- 
ется системой ЦК$. На страницах этой книги чи- 
татель уже встречался с системами обнаруже- 
ния дисбаланса и, вероятно, помнит, что это об- 
наружение основано на анализе сигнала тахоге- 
нератора, а для перераспределения белья в 
барабане происходит сброс оборотов вращения 
барабана. 





Рис. 3.19.3. Шланг аварийного слива воды 


С целью снижения шума при работе машины 
в конструкции изделий Согеще широко использу- 
ются звукоизолирующие материалы. Благодаря 
их применению уровень шума при стирке состав- 
ляет около 49 ДБ. 

Шланги залива воды стиральных машин Со- 
гепуе снабжены системой Адиа-Зюр, также уже 
знакомой читателям данной книги. 

Ряд интересных решений применен в конст- 
рукции стиральных машин Согепе с верхней за- 
грузкой. В верхнюю часть бака залит бетон 
(рис. 3.19.4), образуя своеобразный «встроен- 
ный противовес» массой 16 или 20 кг (в зависи- 
мости от модели машины). Сам бак выполнен из 
двух материалов — прочного полимерного плас- 
тика (политенакса) и металла (рис. 3.19.5). Такая 
комбинация повышает механическую прочность 
бака. 

Технические характеристики некоторых сти- 
ральных машин Согепе приведены в 
табл. 3.19.1 и 3.19.2. 





Рис. 3.19.4. Бак стиральных машин Согепе с верхней за- 
грузкой: 1 — «встроенный противовес» 





Рис. 3.19.5. Комбинированный бак стиральных машин 
Согеце с верхней загрузкой: 1 — политенакс; 
2 — металлическая рама 
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Стиральные машины Согеп{е, кроме коммер- 
ческого обозначения модели, имеют так называ- 
емый технический тип, объединяющий группу 
моделей со сходными техническими параметра- 
ми, например: 


Тип Р$ 051/..., РЗ 052/......... 400 — 550 об/мин 
Тип Р$ 103...., Р$ 104/... ..... 800 — 1100 об/мин 
Тип Р$ 145..., РЗ 146/........ 1200 — 1500 об/мин 
Тип Р$ 155...., РЗ 156/........ 1200 — 1500 об/мин 


(семейство Зтр/!е&Ёодгса!} 


Стиральные машины Согепе 
с гибридным командоаппаратом 
Еаюп ЕС 4460 


В 1998—1999 гг. на ряде моделей стиральных 
машин Согепе (тип Р$ 145/..., РЗ 146/...) прои- 
зошла замена электромеханического КА на гиб- 
ридный, в котором управление работой исполни- 
тельного механизма выполняется с помощью 
команд от электронного модуля. 

Эксплуатация машин с гибридным КА показа- 
ла, что сбой в работе гибридной системы управ- 
ления («зависание» на одном из этапов выпол- 
нения программы или выполнение этапа, не со- 
ответствующего положению КА) может быть вы- 
зван загрязнением контактов 6бВ и 2В 
командоаппарата, что приводит к искажению сиг- 
нала микропроцессора. 

Простая проверка системы управления может 
быть выполнена с помощью лампы-индикатора 
(на 220 В), подсоединенной к контактам А5 и Аб 
командоаппарата. При включении машины мик- 
ропроцессор подает команду на шаговый элект- 
родвигатель КА, после чего сигнал прерывается 
примерно на 0,8 с, в течение которых происходит 


Командоаппарат 


Красный В 
Черный РВ5 
Черный РА12 
Красный РС9Э 


Красный РА11 
Красный МЗ 
Белый В26 


рн 
Красный Я 


Гопубой М4 
Голубой К27{= 


Коричневый УРК 


Бепо-зеленый Н23: 
Бело-зеленый С} 


Бепый РС8 г 
Черный $1 


Красный РВ11 
Белый РО2 
Белый РВ1 


Черный РВ5: 
Черный В 25. 





сброс питания шагового электродвигателя, а за- 
тем вращение его вала возобновляется и кулач- 
ки КА приходят в исходное положение. Соответ- 
ственно лампа-индикатор должна погаснуть на 
0,8 с (рис. 3.16.6). Если подобная картина не на- 
блюдается, система управления неисправна ли- 
бо контакты Аб и Аб загрязнены. 

Замены КА можно избежать, установив на 
контакты А8, В8 и В1 компенсирующие КС-пере- 
мычки (код 621499). Схема подключения ВС-пе- 
ремычек дана на рис. 3.19.7. На рис. 3.19.8 пока- 
заны ВС-перемычки, а на рис. 3.19.9 и 3.19.10 — 
расположение перемычек на гибридном КА. 

КС-перемычки крепятся на жгуте проводов с 
помощью специальных разъемов. После того как 
электрический провод вставлен в разъем, режу- 
щая кромка прорезает изоляцию провода, обес- 
печивая контакт цепи КС-перемычки с цепью 
гибридного КА. 


Индикатор 
ВКЛ 


ВЫКЛ 
0,8 сек 


Включение 
машины 


Время 


Рис. 3.19.6. Проверка гибридной системы управления с 
помощью лампы-индикатора 


Электронный 
Черный С 


Фиолетовый $1 
Белый Н1 
Фиолетовый уе 
Черный РМТ1 
Желтый РМУ1 


$2 Серый 
$4 Ч/белый 


КХб Голубой 

КХ1 Красно-черный 
ВХ2 Черный 

ВХЗ Коричневый 
ВХ4 Серый 

КХ5 Белый 


Серый ВР2 


Желтый В22 


Рис. 3.19.7. Схема подключения компенсирующих ЮС-перемычек 
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Рис. 3.19.10. Расположение ВС-перемычек на гибридном 
КА (крупный план) 
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Рис. 3.19.9. Расположение ВС-перемычек на гибридном 
КА Еаюп ЕС 4460 


После монтажа КС-перемычек необходимо 
проверить работу стиральной машины. 

В качестве примера электрической схемы сти- 
ральной машины Согепе с гибридным КА Еаюп 
ЕС 4460.01 на рис. 3.19 11 дана принципиальная 
электрическая схема машин \//А 1112 и М/А 942, 
а на рис. 3.19.12 — схема электрических соеди- 
нений для этих же моделей. Данные модели сти- 
ральных машин имеют функции «Дополнитель- 
ное полоскание», «Больше воды» (повышенный 
уровень воды в баке), «Отмена отжима». В иден- 
тичной с данными моделями по конструкции и 
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Рис. 3.19.11. Принципиальная электрическая схема стиральных машин Согете И/А 1112 и ИЛА 942 с гибридным КА 
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Рис. 3.19.12. Схема электрических соединений стиральных машин Согепуе УМА 1112 и И/А 942 с гибридным КА Еаюп ЕС 
4460.01 


схеме стиральной машине Согепе М/А 911 вмес- 
то кнопки «Дополнительное полоскание» имеет- 
ся кнопка «Остановка насоса». Эта функция, по 
сути, аналогична функции «Отмена отжима»: по- 
сле окончания стирки деликатных тканей при на- 
жатии данной кнопки не выполняется слив воды 
(и соответственно отжим). Белье остается намо- 
кать в баке с водой и не сминается. Перед тем 
как достать белье из машины, режим «Остановка 
насоса» отключают повторным нажатием на дан- 
ную кнопку. После слива воды из бака белье 10 
можно, при необходимости, отжать. 11 

Рассмотрим устройство стиральных машин 
данного типа на примере машины \\МА 942. Ма- 
шина имеет 12 программ стирки, скорость вра- 43 
щения барабана при отжиме 400—900 об/мин, 14 
оснащена двумя реле уровня, обеспечивающими 15 
три рабочих уровня залива воды. Устройство ма- 
шины показано на рис. 3.19.13—3.19.17, а пере- 
чни соответствующих комплектующих даны в 


табл. 3.19.3—3.19.7. Рис. 3.19.13. Конструктивные элементы стиральной 
На рис. 3.19.18 приведена циклограмма рабо- машины Согепе ИА 942 (корпус, панель 


ты стиральной машины Согепе УМА 942. управления) 


эчеютью 3 
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Таблица 3.19.3. Конструктивные элементы 
стиральной машины Согеце \У/А 942 (корпус, 
панель управления) 


И 606235 1 Верхняя крышка 


396858 1 Окантовка 


2 
368775 2 Пружина 


4. 260223 |1 Пружина | 


5 553849 1 Вставка | 


| 6 591451 Скоба крепления сливного шланга 
Рис. 3.19.14. Конструктивные элементы стиральной 394445 


машины Согепуе УХА 942 (дверца люка) 7 Задняя крышка 
[8 | 546688 


9 553857 1 Диск рукоятки КА 














Пружина 








10 606230 1 ‚ Рукоятка КА 
11 537983 1 Корпус 
12 599219 1 

шланга 


Рукоятка регулируемого термоста- 
та 


606231 1 





Рукоятка выбора оборотов при от- 








Скоба крепления сливного 














14 606232 1 жиме 
. 1 и 
15 606233 1 Вставка 
[6 307106 1 Пружина 
| 17 | 591374 1 Вставка 





—3титиИиИ О г 
Панель бункера для моющих 
средств 
1 
Функциональные кнопки 
[4 [Фик И 


1 | Панель управления 











Светорассеиватель лампы 






























— 

.. Лючок фильтра 

Рис. 3.19.15. Конструктивные элементы стиральной — 
машины Согепуе УМА 942 (электрические ком- Регулируемая ножка 
поненты) ы———=Ф—— - 











Рис. 3.19.16. Конструктивные элементы стиральной маиины Согепуе У/А 942 (бак и барабан) 
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Таблица 3.19.4. Конструктивные элементы 
стиральной машины Согепе \МА 942 (дверца 
люка) 











Описание 













Стекло 










Пластина 











Пружина 












Окантовка люка 











537806 Накладка петли 









































| 
7 537807 Петля навески 
553853 42 25 
241073 Шпилька Рис. 3.19.17. Конструктивные элементы стиральной 
553852 1 Защелка машины Согепуе У/А 942 (гидравлическая сис- 
| — тема) 














А? ь |-вщинины РЕ СТ МММ ТТТ Ммм ГГТЕТТТТТ м |] 
ВЕ м а И ГРЕЕТ Ре ЕЕЕЕЕЕ ОЕРЕЕГТЕВЕЕЕГЕТ ЕТУ 


А2 ЕЕ ви ши ши ГЕССЕ РГЕРЕССЕРЕРЕРЕРЕРЕСРЕЫ 
АЗА 1 ВН НН вм ГГ ии т 


3 и и ши: 
2 


Уровень И} 


Блокировка люка 


ВОЗ 5 № ТГ Г СРЕРЕРОАЕРЕГГЕГРЕГЕЕЕЕЕЕЕЕЕЕРЕРЕЫ 
Охлаждение в 55] 3 т Е м ПН | М ВЕМЕЕЕЕЕВЕНАЕЕСЕЕСЕЕСЕН т О а 
еликатная стирка 2) 6382] 4 В Г | не аи п вы ци вм им в па 
Отжим В ое Порно ною нее бони нинини Е 
вто°тт] 5 Вена иена Е ии аннаи — поириеиании | 
нас. Тв ЕЕРМЕЕЕ-ЕЕЕЕРЕ АЕ Ст ви пни нео и в пы па в м ми С 
Уровень НЕРМЕНЕЕЕЕЕНЕН ААА А-а Ри ми 
тэн и пам о М В т 
ив миивинаню Г м [1 им 
Вращение барабана == Е Г. ит Е ы = СГ =. 
Вращение барабана ат М МИ 1 И инининононы вони _ поноса 
Деликатная стирка (01 РННЕНЕ ГЕЕСЕРЕРЕРЕЕРЕРЕРЕРЕЕРЕЕРЕЕЕРЕЕЕЕЕРЕЕЕЕРЕЕР 
ЕЕРЕЕРЕБЕЕЕБЕБЕСЕРЕБЕВЕСЕЕРЕЕЕРЕРЕЕЕРЕРЕРЕРЕРЕРН АНИ 


Деликатная стирка / охлаждение 


Нормальная стирка 
Направление вращения 
Направление вращения 

















Длительность шага 

В 1,4 оборота быстрого кулачка 
("4* - 1 оборот, "2" - 1/2 ооо | 
*4* - 1/4 оборота) 





Уровень залива воды 


ны И И 


58; ры 631931 >| = 
ы 5985 573 | ©! «| «+ 


НЕС ВЕЕВЕСЕЕЕ 







Стоп 






| 
рии 
Стов 























баке 





вОДОЙ в 



















































Залив + стирка { стоп 5 водой в баке 


Слив + отжим 


Залив + стиркв + охлаждение 


Слив + отжим 


Слив + отжим 


Слив + отжим / пауза 
Залиа + стирка 

Залив + стирка + нврев 
Залив + стирка + нагрев 
Звлив + стиркв + нарев 
Запив + стиркв 

Залив + стирка + нагрев 
Залив + неграв 

Залив + пауза / стоп с 
Слив + отжнм 


Запив + стирка + негре 
Слив + стирка} стирка 
Слив + отжим 


Залив + стирка 


Залив + стирка + нагрев 





Залив + стирка + нагрев 
Запиа + стиркв + нагрев 
Залив + стиркв + нагрев 
`Запиа + стирка + негре 


Залив + стирка + негрев 


Залив + стирка 





Залив + стирка 
Звлив + стиркв 
Звлив + стирка 
Залив + стирка 





Залив + стирка 
Залив + стирка 


Слив 





Слив + стиркв 
Слив + отжим 


Запив + стиркв 





Эвлив + стирка 
Залив + стиркв 








Залив + стирка 











Слив + отжим 








Залив + стиркв 
Слив + отжим 
Залив + стиркв 
Слив + отжим 





Слив + отжим 





Залив + стирка 





Залив + стирка 








Рис. 3.19.18. Циклограмма работы стиральной машины Согепуе УМА 942 
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Таблица 3.19.5. Конструктивные элементы Окончание таблицы 3.19.6 
стиральной машины Согепе \У/А 942 —_ — 
(электрические компоненты) | 103. | Код | Кол-во Описание 
15 547678 1 Хомут 
Поз. Код Кол-во Описание 16 | 592435 1 | Уплотнитель люка 
1 546689 1 Крепление электронного модуля 17 381736 р Г Хомут 
: а . ны модуль 18 Т 381735 | 1 Пружина 
[4 = т Г ее реле уровня 19 590598 1 Крестовина 
: не И ние жгута проводов 20 | 99950 1 Ремень 
е = 
НР пе уровня — 21 | 255222 | 6 [Втулка 
овня 
1 ео — уров 22 | 255215 | 3 Шайба 
ка — 
ру 23 391863 3 Шток амортизатора 
8 599215 1 Командоаппарат Еа{юп ЕС 4460 - 
——__ =— 24 391859 2 Амортизатор 
9 | 37954 | 1 Трубжа — 
25 | 321828 | 6 [Втулка 
10 537805 1 Крепление КА —_ 
т | 606557 я РЖ проводов 26 | 391858 1 | Амортизатор 
п 
ОЕ АУТ ТР - 27 | 591733 | 3 [Накладка барабана 
12 538571 1 Дополнительный жгут проводов ЩЕ 47194 я РР 
13 | 278624 1 Регулируемый термостат — айба противовеса (нижняя) 
-— — ——— 
14 г 394067 1 ТЭН (2000 Вт) 
15 | 368306 | 1 |Потенциометр Таблица 3.1 9.7. Конструктивные элементы 
| чи т стиральной машины Согепе \/А 942 
| 16 337596 1 Устройство блокировки люка 
——— -— (гидравлическая система) 
17 | 521038 1 Уплотнение «таблетки» термостата А 
18 | 598528 1 Электродвигатель Поз. Код | Кол-во Описание 
19 | 398371 | СЛИВНОЙ НСС 1 357373 1 Держатель сливного шланга | 
20 534339 1 Двойной электромагнитный клапан 2 552535 1 Шланг Залива воды 3 
21 606239 1 Крепление блока переключателей 3 599218 1 Сливной шланг , 
22 390922 1 Кнопочный переключатель И 349484 | Хомут 
—- 
23 366174 1 Кнопочный переключатель ы — 309929 [2 Трубка 
ты — 
| |_24 366265 1 Кнопочный переключатель 6 314400 6 Хомут 
| —+ 
25 | 368305 1 Кнопочный переключатель 7 | 553733 |_ 1 __ | Уплотнительная прокладка 
Г 26 598049 | 1 Ш | 8 537872 1 Патрубок 
| | Шнур питания _ —- 
9 537869 1 Хомут 
10 548401 1 | Хомут 
Таблица 3.19.6. Конструктивные элементы 11 | 39918 1 |Клыю 
стиральной машины Согецще УМА 942 (бак и |[— — —Г 
12 537850 1 Опора сливного насоса 
барабан) — - 
= г 13 547339 1 Заслонка распределителя моющих 
Поз. 4 Код Кол-во Описание средств 
| Г —— 
1 | 526021 | 1 Втулка шкива 14 590863 1 Крышка распределителя моющих 
12 1 526026 | 1 |Шкив ест 
[3 | 37511 | 1 | Подшипник 15 | 537836 | 1 [Сифон 
4 9375710 4  ПОдшипник 16 537835 1 Бункер распределителя моющих 
| | — средств 
ы 553093 1 Сальник Корпус распределителя моющих "| 
6 255216 9 Шайба Ш 537833 1 средств 
7 | 547193 3 Шайба противовеса (верхняя) Г 18 380899 1 Хомут 
8 537822 1 Верхний противовес 19 | 546130 1 Патрубок 
9 537981 1 Б 
| ОИ ак 20 | 552561 1 | Трубка 
10 | 591730 1 Барабан 21 537849 1 Крышка 
| | нии —— 1 
11 1 265839 1 Хомут 22 537870 1 Хомут _ 
12 387183 1 Уплотнитель 23 537824 1 —_ | Патрубок 
ее ма — 
13 | 606113 1 Передняя обечайка бака 24 537874 1 Хомут 
14 537800 1 Передний противовес 25 606499 1 Фильтр 
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Стиральные машины Согепуе 
с гибридным 
командоаппаратом 
АКО 


В ряде стиральных машин Согепе техни- 
ческих типов РЗ 145/... и РЗ 146/... (модели 
МА 1541, ММА 1341, У\А 1323, \МА 1222) испо- 
льзуется система управления на основе гиб- 
ридного командоаппарата АКО (код 617040} и 
электронного модуля (код 617041). Система 
управления данных моделей стиральных ма- 
шин обладает функцией диагностики, позволя- 
ющей выявлять неисправности изделия и от- 
клонения от номинального режима работы. В 
случае обнаружения неисправности электрон- 
ный модуль выдает команду перевода КА на 
шаг 58 (это положение указывает на наличие 
неисправности). 

Поскольку стиральные машины данных мо- 
делей не имеют цифрового дисплея, на кото- 
ром можно было бы прочитать код неисправно- 
сти, для чтения этого кода при тестировании 


машины необходим сервисный блок (код 
505961), который подключается к клеммам 
Т4.1 — 14.4 электронного модуля. Важно по- 


мнить, что при выполнении тестирования маши- 
на не должна быть загружена бельем, рукоятка 
выбора программ должна быть установлена в 
положение А и/или «1» (предварительная стир- 
ка изделий из хлопка), после чего нажата кноп- 
ка «ВКЛ». 

Программа автоматического тестирования за- 
пускается при замыкании перемычки УТЕЗТ. 
Программа длится около 7 мин. При ее выполне- 
нии происходит мигание светодиода с частотой 
порядка 1 Гц (один раз в секунду). Если при вы- 
полнении тестирования неисправностей не обна- 
ружено, после окончания тестовой программы 
светодиод будет мигать с чатотой 0,5 Гц (два ра- 
за в секунду). При наличии неисправности свето- 
диод мигает в соответствии с кодом обнаружен- 
ной неисправности, например: код неисправно- 
сти Е7 (машина не сливает воду): светодиод ми- 
гает 7 раз — затем пауза 2—3 с — мигает 
7 раз — пауза ит. д. 

В табл. 3.19.8 приведены коды и описания 
неисправностей, выявляемых при нормальной 
работе стиральной машины, а в табл. 3.19.9 — 
при выполнении программы автоматического 
тестирования машины. В табл. 3.19.10 приве- 
дена циклограмма гибридного командоаппарата 
АКО с описанием шагов его работы и соответ- 
ствующих командных кодов. В таблицах описа- 


ния неисправностей есть указания на то, какие 
шаги и командные коды подлежат проверке 
при обнаружении той или иной неисправности. 

В стиральных машинах Согепе могут приме- 
няться электродвигатели (ЭД) как переменного, 
так и постоянного тока. Тестирование на неисг- 
равность Е3 (завышенный ток в цепи ЭД) выпол- 
няется только в варианте ЭД постоянного тока. 

В таблице 3.19.10 приведена циклограмма ра- 
боты гибридного командоаппарата АКО. 

Обозначения на циклограмме: 


р1+ — уровень «полный»; 

р1< — уровень «пустой»; 

{М/ — дополнительное время стирки после на- 
грева воды, необходимое для обеспечения пол- 
ного времени стирки (которое равно сумме вре- 
мени нагрева и времени стирки после нагрева); 

Залив — автоматическое наполнение бака на 
данном шаге до уровня р1; 

(Залив) — однократное наполнение бака до 
уровня р1 в начале шага (дополнительного доли- 
ва в этом случае нет, даже при достижении уров- 
ня «пустой бак»); 

МА (погта! адкайоп) — нормальная стирка; 

ОА (десае аднайоп) — деликатная стирка; 

М/А (ооеп адкаНоп) — стирка шерсти; 

НУЛА (Беа{пд мосеп аднаноп) — стирка шер- 
сти с нагревом воды; 

$1, $2, $3, 34, $5 — различные циклограммы 
отжима (здесь не приводятся). 


На рис. 3.19.19 и 3.19.20 даны принципиаль- 
ная электрическая схема и схема электрических 
соединений для стиральных машин Согеше с 
данным типом КА. 

В варианте подключения стиральной машины 
к горячей воде выламывается перемычка «А» 
командоаппарата. Для стиральных машин на 
1200—1300 об/мин выламывается язычок /1 на 
плате управления. В варианте ЭД переменного 
тока на двигателе используется клеммная колод- 
ка на 7 разъемов. 


Обозначения цветов проводов на электриче- 
ских схемах Согеце: 

К/ауа — коричневый; 

Зма — серый; 

Ваза — белый; 

Модга — голубой; 

Геепа — зеленый; 

Сгпа — черный; 

Китепа — желтый; 

\Мпойса${а — фиолетовый; 

Огапгпа — оранжевый; 

Кдеса — красный. 
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Таблица 3.19.8. Коды и описания неисправностей, выявляемых при нормальной работе стиральной 


машины 























Неисправность 


Описание неисправно- 


Возможные причины 


Командный код, под- 
лежащий проверке 


| 


Действия при обнаружении неис- 
правности 





хогенератора или ЭД 


Е1 — неисправность та- 


сти 
-— 


Микроконтроллер не 

получает сигналов от 
тахогенератора после 
включения ЭД 


Неисправен тахогене- 
ратор, заблокирован 
ротор или открыто за- 
щитное реле из-за пе- 
регрева ЭД 


Все коды, при кото- 
рых включен ЭД 


Выключается ЭД, через 2 мин вклю- 
чается снова. При повторении неис- 
правности выполняется залив воды. 
Если Т60 °С — переход на шаг 58 
(«неисправность») 





Е2 — короткое замыка- 
ние в цепи симистора 


105 об/мин выше но- 
минала при стирке и на 
150 об/мин выше но- 
минала при отжиме 


Скорость вращения на | 


Неисправность сими- 
стора, управляющего 
работой ЭД 


Все коды, при кото- 
рых включен ЭД 


(«неисправность») 
- 


"Выключается ЭД, через 2 мин вклю- 


чается снова. При повторении неис- 
правности выполняется залив воды. 
Если Т60 °С — переход на шаг 58 





цепи ЭД (тестирование 
только в варианте ЭД 
1 постоянного тока)}* 


ЕЗ — завышенный ток в 


| 


Ток превышает пре- 
дельно допустимый на 
15А 


Короткое замыкание в 
цепи постоянного тока 
(цепь ЭД или элек- 
тронного модуля) 


Все коды, при кото- 
рых включен ЭД 


Выключается ЭД, через 2 мин вклю- 
чается снова. При повторении неис- 
правности выполняется залив воды. 
Если Т60 °С — переход на шаг 58 
(«неисправность») 





чика температуры 






































Е4 — неисправность дат- 


Сопротивление датчика 
температуры за преде- 
лами допустимых зна- 
чений 


Обрыв или короткое 


чика температуры 
либо неисправность 
электронного модуля 


замыкание в цепи дат- 


Шаги, на которых вы- 
полняется нагрев 


|- 


По истечении примерно 10 с после 

обнаружения неисправности отклю- 
чается ТЭН, продолжается выполне- 
ние программы стирки 





Р5 — перегрев 


— 
Температура превыша- 


ет контрольное значе- 
ние Т:: 

Ти = 70 °С для кода 10; 
Ти = 50 °С для кода 11; 
Ти = 91 °С для осталь- 
ных кодов 


Не выключается ТЭН 


Все шаги 


Залив воды до уровня р2 («пере- 
лив»), переход на код 20, слив ниже 
уровня р1, переход на код 30 (поло- 
жение «ВЫКЛ»), ТЭН отключается 
размыканием контактов блокировки 
люка 





Еб — завышенный град! 
ент температуры 


Рост значения темпе- 
ратуры превышает 12 
*С за 2 мин измерений 


и- 


Заниженное количест- 


этом ЭК остается от- 
крытым («залипание» 
ЭК) 


во воды в баке, но при 


Шаги, на которых вы- 
полняется нагрев 


" 


Залив воды. Если Т > 60 °С — пере- 
ход на шаг 58 («неисправность») 





—— 


[7 — не работает слив- 
ной насос 






Вода остается на уров- 
не «пусто» (ниже уров- 
ня р1) по истечении 
3,5 мин после включе- 

ния сливного насоса 
| 


| 


Сливной насос неис- 


ван 


правен или заблокиро- 


Шаги, на которых вы- 
полняется слив 


{| 


| 


| 


После 3,5 мин — залив воды. Если Т 
> 60 °С - переход на шаг 58 («неис- 
правность») 









[8 — на шагах, когда 
должен выполняться 
слив (коды 20, 21, 22, 
23, 24, 25, 26, 27), рег 
стрируется «перелив» 


Уровень р2 идентифи- 
цируется как «полный» 
(выше р2) вне связи с 


и- 
неисправностью 25 





крытия ЭК, либо ко- 
роткое замыкание в 
цепи «симистор — 
электронный модуль», 
либо неисправность 
при замере уровня р1 





Нет механического за- 


Шаги, на которых не 
должен выполняться 
Слив 








Переход на следующий код 20 (слив- 
ной насос включен), слив до уровня 

ниже р1, залив воды. ЕслиТ 60 °С — 
переход на шаг 58 («неисправность») 
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Таблица 3.19.9. Коды и описания неисправностей, выявляемых при выполнении программы 
автоматического тестирования стиральной машины 





























Но т 
Описание Проверяемые Проверяемые Действия программы при обнаружении неис- 
Неисправность программой | программой ко- 
неисправности правности 
шаги мандные коды 
1 
Г Выключается ЭД, через 2 мин включается снова. 
Е — неисправность тахо- При повторении неисправности выполняется 3а- 
генератора или ЭД См. табл. 3.19.8 5, 21, 22 14, 23, 24 лив воды. Если Т>60 °С — переход на шаг 58 
(«неисправность»). Однократное мигание свето- 
диода 
| г - 
Выключается ЭД, через 2 мин включается снова. 
Е2 — короткое замыкание При повторении неисправности выполняется за- 
в цепи симистора См. табл. 3.19.8 5, 21, 22 14, 23, 24 лив воды. Если Т>6б0 °С — переход на шаг 58 
‚ («неисправность»). Двукратное мигание свето- 
_| диода 
- — 
ЕЗ — завышенный ток в Выключается ЭД, через 2 мин включается снова. 
цепи ЭД (тестирование При повторении неисправности выполняется за- 
только в варианте ЭД по- См. табл. 3.19.8 5, 21, 22 14, 23, 24 лив воды. Если Т>60 °С — переход на шаг 58 
* («неисправность»). Трехкратное мигание свето- 
стоянного тока) диода 
| —+ 
Е4 — неисправность дат- (м. табл. 3.19.8 5 14 Переход на код 30 (положение «ВЫКЛ»)}, стоп. 
чика температуры ° тт Четырехкратное мигание светодиода 


—1 





|-- 
Залив до уровня р2 («перелив»), переход на код 
Р5 — перегрев См. табл. 3.19.8 Все шаги Все шаги 20, слив до уровня ниже р1, переход на код 30. 
Пятикратное мигание светодиода 








— 
Еб — завышенный гради- и . - 

6 — завышенный град См. табл. 3.19.8 5 14 Переход на шаг 58 («неисправность»). Шести 

ент температуры кратное мигание светодиода 
| | | 

ЕТ — не работает сливной мин — - 

р ет сли См. табл. 3.19.8 21, 22 23, 24 После 3,5 мин — переход на шаг 58 («неисправ 

насос ность»). Семикратное мигание светодиода 


+ 





Переход на следующий код 20 (сливной насос 
ЕВ — перелив См. табл. 3.19.8 1, 4,5, 19 13, 1, 14,6 |включен), слив до уровня ниже р1. Восьмикрат- 
ное мигание светодиода 





Уровень воды ниже р1 Выключение ЭД, стоп. Девятикратное мигание 
РЭ - нет залива 
| после 1 мин залива светодиода 
| —- —- 





Повышение температу- 
Е10 - нет нагрева ры менее чем на 5 °С 5 14 
после 7 мин нагрева 


Переход на код 30 (положение «ВЫКЛ»), стоп. 
Десятикратное мигание светодиода 





Е — не набирается но- „Не достигается ско- Выключение ЭД, стоп. Одиннадцатикратное ми 
минальная скорость вра- |рость 1250/1450 22 24 ,  Эдиннадцатикр 
гание светодиода 
щения при отжиме об/мин 
| И и 4 


* Командоаппарат АКО 546684 — на ЭД переменного тока, командоаппарат АКО 546685 — на ЭД постоянного тока. 
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Рис. 3.19.19. Принципиальная электрическая схема стиральных машин Согеце с гибридным командоаппаратом АКО 
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Рис. 3.19.20. Схема электрических соединений стиральных машин Согепуе с гибридным командоаппаратом АКО 
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Стиральные машины Согепе с 
электронной системой управления: 
серия 5ппр!е & Годса! 


Появившиеся на рынке во второй половине 
90-х гг. стиральные машины Согепе серии Эитр- 
е&од!са! (технический тип Р$ 155...., РЗ 156...) 
относятся к новому поколению изделий бытовой 
техники с электронной системой управления на 
принципах «размытой логики» (Ригу Вод)". 

Машины Эипр!е&од!са! отличаются оригина- 
льным дизайном панели управления, рукоятки и 
кнопки на которой заменены набором больших 
выпуклых клавиш с рельефными знаками. Благо- 
даря этому управлять стиральными машинами 
данного типа могут даже слепые. Нажим на верх- 
нюю часть каждой клавиши вводит режим стирки 
для сильно загрязненного белья, на нижнюю 
часть — для слабозагрязненного. В свою оче- 
редь, каждая клавиша соответствует определен- 
ному типу ткани — стойкому хлопчатобумажному 
и льняному белью, стойкой синтетике, деликат- 
ному синтетическому и шелковому белью, шер- 
стяным изделиям. 

На панели управления имеются также свето- 
диодные индикаторы режимов стирки: предвари- 


6090°С 
40°С 
Стойкое 





Стойкая 
х/б. и льняное синтетика 
белье 





`ъ# Средне и сильно 
® загрязненное 
= - белье 


`ъ9 
д Слабо загрязненное 
ы белье 


ИНДИКАТОРЫ 
ооо 






ческий дисплей |“? Вид неисправности 
| юм Время задержки начала работы 


тельная и основная стирки, полоскание, отжим, 
слив, а также уже знакомый нам режим «Оста- 
новка сливного насоса» (отмена отжима). Имеет- 
ся жидкокристаллический дисплей, на который 
выводится информация о расчетном времени 
стирки и потреблении воды, введенная величина 
времени задержки начала работы, а также код 
неисправности стиральной машины. Вид панели 
управления стиральных машин Эитреё&Еодгса! 
приведен на рис. 3.19.21. 

Последовательность ввода программы стирки 
для каждого из четырех типов белья показана на 
рис. 3.19.22. В зависимости от степени загрязне- 
ния нажимают верхнюю или нижнюю часть кла- 
виши, соответствующей данному типу белья, по- 
сле чего нажимают кнопку «Старт». 

Для ввода режима предварительной стирки 
(только для стойких хлопчатобумажных и синте- 
тических тканей) дополнительно нажимают на 
нижнюю часть клавиши «Деликатное белье» 
(рис. 3.19.23). При этом для х/б тканей возможна 
стирка при 60 °С и при 90 °С. 

Ввод времени задержки начала работы стира- 
льной машины производится повторным нажати- 
ем кнопки «Старт» (каждое нажатие добавляет 
1 час). Введенное время задержки отражается 
на жидкокристаллическом дисплее (рис. 3.19.24). 





Рис. 3.19.21. Панель управления стиральных машин Согеце серии Зитре&ЁГодса! 


' См. раздел 1.10 книги | настоящего справочника. 
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Стойкое х/б и льняное белье Предварительная стирка 





| ъ“ ое к 
УС Хх а > Рис. 3.19.23. Ввод режима предварительной стирки 


(только для стойких хлопчато-бумажных и 
синтетических тканей) 


5 ЗА 25 У з = 
1 я 0 м 2ю 9 
а р = 2853 7 ааа ааа 
ны = 1х 52 2х 488» ... о 098 


Рис. 3.19.22. Ввод программы стирки в зависимости от Рис. 3.19.24. Ввод времени задержки начала работы 
типа белья и степени его загрязнения стиральной машины 








Характеристика МА 255 









Максимальная скорость вращения барабана при отжиме, об/мин 1500 








| Загрузка сухого белья, кг 
| 








! Класс энергопотребления 
— 








| Класс эффективности стирки 
ыы 








Таблица 3.19.11. Технические характеристики стиральных машин Сбогеце серии Зитр!е&одса! 


МА 23 $ МА 225 
1300 1200 
| 
| Уровень шума при стирке, дБ 49 49 
— ыы 


| 
тя 
в 
Уровень шума при отжиме, дБ — 54 м 64 - 62 
Потребляемая мощность, кВт а. 2,2 в 2,2 т 2,2 
Энергопотребление, кВт-ч * 0,92 а 0,92 | 0,92 
Потребление воды, л * 49 49 49 
= — 


| Класс эффективности отжима 
| 









































| 
| 












Остаточная влажность белья после отжима, % 








| Материал бака 


Нерх. Нерж. Нерх. 

| Габариты (ВхШхГ), см 85х60х60 85х60х60 | 85х60х60 

| Масса нетто, кг п НЕ п ы 
| Оторочка начала работы — у 

Горит . у 

| Аква-стоп у 

| Контроль дисбаланса | | у 

«Остановка сливного насоса» (отмена отжима) х Е. У 


[| стирка при 60 °С. 
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Ввод дополнительного количества заливае- 
мой в бак воды производится повторным нажати- 
ем на верхнюю часть клавиши типа белья (кроме 
клавиши «Шерсть», для которой эта функция не 
предусмотрена). Количество заливаемой в бак 
воды для каждого типа белья указано на 
рис. 3.19.25. 

В практике эксплуатации стиральных машин 
данной серии иногда встречается возникновение 
повышенного шума и вибрации при работе (сти- 


3х (49 л) 
2х С 
3х Ни 





и 
Л 


Рис. 3.19.25. Ввод дополнительного количества залива- 
емой в бак воды 


Стиральные машины Согепе с 
электронным управлением 


Поколение стиральных машин Согеце конца 
90-х гг. ХХ в обладает современной электронной 
системой управления. В сочетании с дизайном 
от Рии\аппа (модели с индексом «Р») они пред- 
ставляют собой воплощение последних достиже- 
ний в конструировании и внешнем исполнении 
бытовой техники. 

На панели управления стиральных машин 
(рис. 3.19.27) имеются цифровые табло и свето- 
диодные индикаторы, облегчающие контроль за 
вводом режимов стирки и ее выполнением. 
Здесь АЛ — цифровой индикатор расхода воды 
при стирке, температуры и времени стирки, А2 — 
индикатор времени задержки начала работы, 
Б — кнопка выбора скорости вращения барабана 
при отжиме и отмены отжима («Насос стоп»), 
В — кнопка «Увеличение уровня воды», Г — 
кнопка «Предварительная стирка», Д — кнопка 
«Дополнительное полоскание», Е — кнопка «Ко- 
роткая стирка», Ж — индикатор «Предваритель- 
ная стирка», 3 — индикатор «Стирка», И — инди- 
катор «Полоскание», К — индикатор отмены от- 
жима («Насос стоп»), Л — индикатор «Интенсив- 
ный отжим», М — индикатор «Слив», Н — кнопка 
ввода времени задержки начала работы, О — 
кнопка «Старт». Кроме перечисленных кнопок, 
имеется кнопка открывания дверцы люка. 

Селектор выбора программ позволяет уста- 
навливать режимы: 1 — мини-программа («ко- 


ральная машина \\А 23 $). Стиральная машина 
«оседает» и перекашивается из-за усадки рези- 
новых демпферов амортизаторов (рис. 3.19.26). 
Для устранения данной проблемы рекомендует- 
ся заменить все 12 резиновых демпферов и ком- 
плект амортизаторов (набор модернизированных 
демпферов имеет код 479305). 

Технические характеристики стиральных ма- 
шин Согеце серии Зипре&ЁЕодка! приведены в 
табл. 3.19.11. 


Корпус 
машины 


Амортизатор 


Бак 
{стиральная группа) 


Рис. 3.19.26. Расположение амортизаторов стиральной 
машины Согепе И/А 23 $ (вид сверху при сня- 
той крышке) 


роткая стирка»), 2 — замачивание, 3 — «ручное 
полоскание», 4 — смягчение, 5 — слив воды, 
6 — выбор скорости вращения барабана при от- 
жиме, 7 — короткий отжим, 8 — стоп, 9 — 
шерсть, 10 — деликатные ткани, 11 — синтетика, 
12 — хлопок. 

Познакомимся с конструкцией стиральных 
машин этого поколения на примере стираль- 
ной машины \\А 121. Панель управления этой 
машины имеет только один цифровой индика- 
тор (А1). Устройство машины показано на 
рис. 3.19.28—3.19.33, а перечень комплектую- 
щих дан в табл. 3.19.12. 

Электрическая схема стиральной машины 
Согеще \М/А 121 приведена на рис. 3.19.34. Такую 
же электрическую схему имеет стиральная ма- 
шина М/А 132. В этих стиральных машинах испо- 
льзуется ЭД постоянного тока с питанием через 
выпрямитель и электронный модуль АКО 
546687. На электронной плате панели управле- 
ния имеются язычки, которые необходимо выло- 
мать при установке новой платы следующим об- 
разом: 


О в моделях на 1500 об/мин — выламывает- 
ся язычок 3; 

О в моделях на 1400 об/мин — выламывает- 
ся язычок 2; 

О в моделях на 1300 об/мин — выламывает- 
ся язычок 1; 

О в моделях на 1200 об/мин — выламывают- 
ся язычки 1 и 2. 
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Рис. 3.19.27. Панель управления стиральных машин Согеще 


353 
473 
026 
006 
061 
211 
143 


028 


Рис. 3.19.28. Конструктивные элемент 





ы стиральной машины Согепуе И/А 121 (корпус, панель управления) 
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В вариантах стиральной машины с подключе- 
нием к горячей воде дополнительно выламыва- 
ется язычок 4. 

Несколько отличную электрическую схему 
имеет стиральная машина Согепе \У/А 162Р, в 
которой используется ЭД переменного тока и со- 
ответственно отсутствует выпрямитель. Элект- 
рическая схема стиральной машины Согепе \М/А 
162Р приведена на рис. 3.19.35. 
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Рис. 3.19.29. Конструктивные элементы стиральной 
машины Согеце УГА 121 (дверца люка) 
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617 Рис. 3.19.30. Конструктивные элементы стиральной 
365 машины Согепе УГА 121 (звукоизолирующие 
376 элементы) 
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Рис. 3.19.31. Конструктивные элементы стиральной Рис. 3.19.32. Конструктивные элементы стиральной 


машины Согепе И/А 121 (электрические ком- машины Согепе И/А 121 (гидравлическая сис- 
поненты) тема) 
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Рис. 3.19.33. Конструктивные элементы стиральной машины Согеце У/А 121 (бак и барабан) 


Выпрямитель 
Шнур Противопомеховый Кнопка Блокировка 
питания фильтр ВКЛ/ВЫКЛ люка 
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Рис. 3.19.34. Электрическая схема стиральных машин Согепуе УМА 121 и УГЛА 132 
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Шнур Противопомеховый Кнопка Блокировка 
питания фильтр ВКЛИВЫКЛ люка 






Электродвигатель 


Плата управления ЭД 


Датчик темлературы 
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Рис. 3.19.35. Электрическая схема стиральных машин Согепе УУА 162Р 


Таблица 3.19.12. Конструктивные элементы 










































































стиральной машины Согепе \У/А 121 Продолжение таблицы 3.19.12 
й 
Поз. | Код Кол-во Описание _ Поз. | Код Кол-во Описание 
005 | 357373 1 Держатель сливного шланга 040 | 591733 3 Накладка барабана 
006 | 060223 1 Пружина подвески 043 |] 381736 1 Хомут 
009 | 055216 6 Шайба 052 | 537836 1 Сифон 
011 | 055215 | 6 Шайба 05 | 607657 | 1 [Стекло люка 
й | —— ] 
| 012 | 055222 |3  |Втулка 058 | 547339 | 1 [Вставка 
| 
| 015 | 536372 1 [Трубка 060 | 387183 1  |Уплотнитель фланца бака 
016 | 309929 2 рука распределителя моющих о 307106 1 Пружина подвески 
065 | 381735 1 Стяжка 


019 | 314400 4 Хомут 
019А | 537869 1 Хомут 








067 | 599950 1 Ремень 























| 068 | 399118 1 Уп 
026 | 396858 1 Угловая накладка ПОТНИТеЛЬНОВ КОЛЬНО 
027 | 526026 | би 1 ив 069 | 521038 1 Уплотнитель «таблетки» термостата 
7 52602 1 В 
028 | 394445 | 1 [Задняя крышка | 070 | 526021 тулка шкива 








| К в 075 | 553688 1 Крышка реле уровня 
031 | 537833 1 орпус распределителя моющих 
| 
































| средств 078 | 349484 1 Хомут 

| 032 | 592435 1 Уплотнитель люка 078А | 537874 1 [Хомут 
034 537822 1 Верхний противовес 081 1065839 1 Хомут бака 

035 | 537850 1 Опора сливного насоса й 084 | 547193 3 Шайба 






























































| 
036 | 537824 1 Патрубок | 085 | 547194 4 | Шайба 























































































































































































































































































































Стиральные машины СОРЕМУЕ 155 
Продолжение таблицы 3.19.12 Окончание таблицы 3.19.12 
Поз. Код Кол-во Описание пов. Код Кол-во | Описание — 
а ата | Бао ИЕ: 
090 1 632681 | ак 356 | 590855 [1 __ | Окантовка дверцы люка наружная 
О9ТА | 608998 | 1 |Амортизатор 357 | 590856 | 1 [Рамка 
091 | 60899 | 2 | Амортизатор 358 | 590857 | 1 |Пластиковое окно люка 
092 | 552561 | 1 [Трубка 359 | 619180 | 1  [Варяняя крышка 
093 | 606113 1 _ | Фланец бака 360 | 590838 1 Крепеж электронного модуля 
смет а 
„ 096 | 599218 | {1 |Сливной шланг __ ‘ередняя звукоизоляция 
Я 097 | 547678 | т ом 368 | 590850 11 _ | Защелка люка 
| 101 | 552848 | 4 __ | Регулируемая ножка 369 | 590851 1 | Пружина защелки люка 
103 | 548401 1 — омут то | 594125 | 1 Собачка 
105 | 971322 1 | Жгут проводов 371 | 590853 | 1 [Пружина 
[106 | 632222 | 1 "| Электродвигатель | 373 | 554746 1_ [Устройство блокировки люка 
114 | 398371 1 Сливной насос 374 | 554747 1 | Рычаг блокировки люка 
117 | 617831 1 ТЭН _ 376 | 616430 | 1 Электронный модуль 
Ги 8 | 550048 | 1 | | Датчик температуры 377 |8 1 нь распределителя моющих 
—120 | 179ва | ы вле уровня 378 598036 | 1 Петля навески дверцы люка 
| 12| 554748 | 1 | Противопомеховый фильтр 379 519085 1 Тросик блокировки люка 
|122 А] 375711 1 [Подшипник [387 534339 1 Двойной электромагнитный клапан 
122 546тор | ! —тодшилник Г 389 598382 1 Переключатель 
13 321828 -- з Стук 391 1 598865 1 | Шланг залива воды 
124 | 380899 | ! хомут 464 | 619156 1 Накладка кнопочного переключателя 
та Бата | т Хомут 464А | 619160 3 Накладка кнопочного переключателя 
тв в Гонт | ! 0 навески дверцы лока 4648 | 619161 | | Накладка кнопочного переключателя 
Гат] 5908 т ! и ертовина г Вставка рукоятки селектора 
143 | 591451 | 1 | Держатель сливного шланга 465 | 619165 1 программ 
158 | 517ез5 || 1 Вике моющих средств и оны | 1 Переходник 
| 159 | 590167 | _1 Поддон 467 | 619157 | 1 |Кнопка «ВКЛ/ВЫКЛ» 
167 | 548763 | 1 [Задняя звукоизоляция 468 | 619159 1 | Кнопка открывания дверцы люка 
169 | 548765 1 | Левая звукоизоляция 469 | 619158 | 1 Рукоятка селектора программ 
170 | | 548766 1 [Правая звукоизоляция 471 | 619929 1 | Ручка бункера моющих средств 
| 171 | 548767 | 1 _| Звукоизоляция поддона 472 616429 1 Плата панели управления 
| 172 | [| вавава | 1 _| Шайба 473 | 619167 1 | Окантовка верхней крышки 
‚ 209 | 598048 1 Шнур питания 474 | 619166 | 1 Окантовка верхней крышки 
| 211 | а 1 _ | Фиксатор сливного шланга Гат: | 619352 1 [ Панель управления 
266 | 537800 1 Передний противовес тт | 619162 6  Толкатель кнопочного 
278 8 | 59 | 599220 |_ 2 _|Хомут переключателя 
279 | 616006 1 Выпрямитель тока с дросселем 479 | 619163 1 Лимб 
352 590858 | Корпус 480 | 619354 1 Крепежный кронштейн 
353 | 590835 1 [Опора верхней крышки 481 | 616008 | 1 Патрубок 1 
354 | 590832 1 Цокольная панель 617 | 043783 1 [Втулка шнура питания _) 
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3.20. Стиральные машины 
Напза 


Немецкая фирма Мадога Напае!здезе!зсвай 
т.Б.Н. сравнительно молодой продавец бытовой 
техники, ее торговые операции на европейском и 
азиатском рынках начались в 1991 г. Десять лет 
спустя ее торговая марка Напза появилась и на 
российском рынке. Стиральные машины Напза 
выпускаются на современном (построен в 
2000 г.) заводе производственного объединения 
Атса \\№МтопКк! $.А., расположенного в польском 
городе Вронки в 50 км к западу от Познани. 

Стиральные машины Напза аккумулировали в 
себе новейшие тенденции развития этого вида 
бытовой техники. Люк машин Напза, имеющий 
диаметр 33 см, открывается на 180°. Шланг по- 
дачи воды оснащен системой безопасности 
Адца-Зюр, имеется система АВС устранения 
дисбаланса белья в барабане, уже знакомая чи- 
тателю этой книги. Для улучшения отстирывае- 
мости белья ось барабана наклонена на 5° 
(рис. 3.20.1). Отверстия перфорации барабана 
имеют небольшой диаметр, благодаря чему уме- 
ньшается попадание мелких предметов в бак, за- 
то количество этих отверстий достигает 3000. 

Машины Напза оснащены системой впрыска 
воды в бак (4е{ Зу$ет). Для впрыска воды в 
верхней части уплотнителя дверцы люка имеет- 
ся штуцер. Подача воды в контур впрыска про- 
исходит при открывании термозэлектрического 
регулировочного клапана, расположенного у 
основания машины. Специальная емкость для 
воды (Есо {апК), расположенная под баком, по- 
зволяет экономить 12 л воды в каждом цикле 
стирки благодаря использованию воды, остав- 
шейся после предыдущего полоскания, для за- 
мачивания следующей загружаемой в барабан 
порции белья (система Есо Бупатюс Зузет). 
Этой емкостью снабжены стиральные машины 
Напза РАЗ512С510 и РАБ510С510. 





Рис. 3.20.1. Наклон оси барабана на 5° в стиральных 
машинах Напза 


На начальном этапе режима стирки преду- 
смотрена длящаяся около 6 мин фаза активации 
энзимных добавок к моющему средству (Епхуте 
асйуайоп рПазе), во время которой вода нагрева- 
ется до 30—40 °С. 

В табл. 3.20.1 приведены технические харак- 
теристики некоторых стиральных машин Напза с 
фронтальной загрузкой. Кроме машин этого ти- 
па, под маркой Напза выпускаются также маши- 
ны с верхней загрузкой (модели ТЕ 632, ТЕ. 843 и 
ТЕ 1043 с максимальной скоростью вращения 
барабана при отжиме 600, 800 и 1000 об/мин со- 
ответственно и загрузкой сухого белья 5 кг). Есть 
в гамме стиральных машин Напза и машины с 
сушкой: «полноразмерная» (85х60х55 см) мо- 
дель \/ОВ 1053 и ее «узкая» сестра \/О$ 1063М 
{85х60х42 см). Обе стирально-сушильные маши- 
ны имеют максимальную скорость вращения ба- 
рабана при отжиме 1000 об/мин, оснащены сис- 
темой устранения дисбаланса АВС и регулируе- 
мым термостатом. 

Рассмотрим устройство стиральных машин 
Напза на примере машины РА45808421. 

Конструкция этой машины показана на 
рис. 3.20.2 (коргус и гидравлические компонен- 
ты) и рис. 3.20.3 (бак, барабан и электрические 
компоненты). Перечни соответствующих компо- 
нентов даны в табл. 3.20.2 и 3.20.3. 

Стиральные машины Напза имеют эзлектрон- 
ную систему управления. На рис. 3.20.4 приведе- 
на электрическая схема стиральной машины 
Напза РА45808421. Условные обозначения на 
электрических схемах Напза: 


СУТ, С\/2 — ЭК залива воды; 

РЕ — устройство блокировки дверцы люка; 

Е1 — защитное реле ТЗЭНа; 

Е$1 — защитное реле злектродвигателя при- 
вода барабана; 

Е$2 — защитное реле электродвигателя 
сливного насоса; 

Н— ТЭН: 

М1 — злектродвигатель привода барабана; 

МЕ — помехоподавляющий фильтр; 

Р1 — сливной насос; 

Р$1 — реле уровня; 

КЕ2, РЕЗ — реле реверса; 

А$1 — выключатель системы Адиа Эр; 

АС} — распределительный клапан системы 
за Зу$ет впрыска воды в бак; 

$1 — сетевой выключатель (ВКЛИВЫКЛ); 

ТС — тахогенератор; 

ТК1, ТК2 — симисторы ЭК залива воды; 

ТК4 — симистор сливного насоса; 

ТВ5 — симистор системы }е{ Зу$ет впрыска 
воды в бак; 

ТВ7 — симистор устройства блокировки люка; 


Стиральные машины НАМЗА 157 





Рис. 3.20.3. Устройство стиральной машины Напа РА45808421 (бак, барабан и электрические компоненты) 


ТВ8 — управляющий симистор электродвига- На рис. 3.20.5 приведена схема электриче- 
теля; ских соединений стиральной машины Напза 
Т$ — датчик температуры. РА45808421. 
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Таблица 3.20.2. Конструктивные элементы 
стиральной машины Напза РА45808421 (корпус 
и гидравлические компоненты) 




















Окончание таблицы 3.20.2 











Код 
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Описание 
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Распределительный клапан системы /е{ 





































































































































































































Поз. | Код Описание 48 | 8010467 Зу&ет 
1 | 8012384 | Трубка 49 | 8010345 [Резиновый блок 
2 | 8012818 [Хомут 50 | 8010343 |Левый амортизатор 
3 | 8010532 |Вставка бункера для моющих средств | 51 8010534 |Крепеж сливного шланга 
4 | 8013743 |Бункер для моющих средств 52 8010515 |Ножка 
| 5 | 8015304 Панель управления 53 | 8013262 |Резиновый блок 
м 6 9011543 | Передняя панель В 54 8010342 | Правый амортизатор 
17 9011556 | Цокольная панель 55 8013041 |Крепежная скоба 
8 8010469 | Устройство блокировки дверцы люка 56 8010466 | Электромагнитный клапан 
9 9012794 [Люк в сборе 57 8012241 | Пружина подвески бака 
10| 8010450 | Ось петли навески люка Г 58 801052 |Шайба 
11 8010444 | Петля навески люка 59 8010535 |Наливной шланг 
| 12 | 9013500 || Внутренняя окантовка дверцы люка 60 8013108 |Реле уровня 
13 [9013492 [| Наружная окантовка дверцы люка 61 8010470 |Противопомеховый фильтр 
Гм | 8012465 [Рычаг — 62 | 8010551 Шнур питания 
15 | 8010446 | Поворотный узел 
16 | 8010441 |Защелка Таблица 3.20.3. Конструктивные элементы 
17 | 8010449 | Пружина стиральной машины Напза РА45808В421 (бак, 
18 | 8010448 "Пружина барабан и электрические компоненты) 
19 90 | Ось ручки дверцы люка Поз. Код | Описание 
20 9013502 |Ручка дверцы люка 1 8010379 |Хомут 
[21 | 8010437 | Стекло дверцы люка _| 2 | 8010380 [Хомут 
|_22 8012740 | Верхняя крышка [3 8010377 Уплотнение люка 
23 | 8010435 [Несущая скоба 8012845 |Штуцер впрыска воды 
24 | 8013724 | Дренажный патрубок 5 8011444 |ТЭН 
| 25 —][ 8013725 Втулка | в | 8015520 [Винт 6х25 
26 (| 8012380 |Патрубок 8010616 |Винт 6х25 
| ы —\ т 
| 27 8012813 |Хомут [ 8010609 | Шайба 
28 ] 8012500 | Хомут 8010386 |Передний противовес 
29 | 8012390 |Трубка 10 | 9011539 "Передняя часть бака 
30 | 8010570 |Хомут 11 | 8010429 | Накладка барабана 
| 31 8012840 |Хомут И 12 | 8010374 | Воздушная ловушка 
32 | 9011542 Корпус 13 | 8012488 |Хомут _ 
33 | 8015049 | Заглушка 14 | 8011435 | Электродвигатель 
Г 34 8013103 `|Крепежная вставка — 15 | 9011534 аби 
35 8010550 _| Фиксатор сливного шланга | 16 М 8010422 | Крестовина 
36 8010473 |Сливной шланг _| 17 8010618 |Винт М8х1,25 
37| 8012484 | Горловина сливного насоса и | 18 | 8010376 Уплотнительная прокладка 
38 8010497 | Люк горловины сливного насоса 19 9013459 |Задняя часть бака 
39 | 8012391 [Трубка 20 | 8010384 | Верхний противовес 
40 | 8012815 [Хомут | Га | 0050 `| Шайба 
41 8010355 |Трубка сливного насоса 22 8010617 |Винт М10х35 
42 8010356 | Заглушка трубки сливного насоса 23 Г 8010344 |Направляющая 
43 | 8010461 | Сливной насос в сборе с фильтром — 24 8010385 | Нижний противовес и 
44 | 8012392 |Патрубок 25 | 8010358 Пластина 
45 | 8010567 Хомут 26 | 8010383 |Шкив 
46 | 8012501 "Хомут 27 | 8010613 [Гайка М12х1,5 | 
47 9011541 | Основание 28 8010387 | Ремень 
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Рис. 3.10.4. Электрическая схема стиральной машины Напза РА45808421 
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Рис. 3.20.5. Схема электрических соединений стиральной машины Напза РА45808421 
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В табл. 3.20.4 приведены соотношения между 
состояниями репе РЕ2 и РЕЗ реверса вращения 
электродвигателя («ВКЛ» — «ВЫКЛ») и направ- 
лением вращения барабана стиральной машины 
{вид со стороны пюка). 


Таблица 3.20.4 





























Направление вращения Состояние реле 
барабана 2 | ИЗ 
Вправо выл | ВМ 
Влево ВКЛ | ВЫКЛ Рис. 3.20.7. Удаление крепежных винтов верхней 











крьшики 


Разборка и сборка стиральных машин 
Напза 


Для разборки стиральных машин Напза необ- 
ходимы спедующие инструменты: крестовидная 
отвертка, плоская отвертка, плоский гаечный 
ключ на 19, плоский гаечный ключ 8/10, клещи 
для разжимания хомутов, кусачки, плоскогубцы, 
а также специальный инструмент — сервисный 
крючок (рис. 3.20.6). 





Рис. 3.20.6. Сервисный крючок 


Уплотнитель дверцы люка 
Снимают верхнюю крышку, дпя чего при по- 


мощи крестовидной отвертки отворачивают два 
винта, крепящие крышку к корпусу (рис. 3.20.7). 

Поспе этого, приподняв одной рукой заднюю 
часть верхней крышки, сдвигают ее другой рукой 
назад и отделяют от корлуса (рис. 3.20.8). 

Демонтируют панель управления, для чего из- 
влекают бункер распределителя моющих 
средств, и при помощи крестовидной отвертки 
отворачивают два винта, крепящие панель 
управления (рис. 3.20.9). 

Придерживая правой рукой панель управле- 
ния, левой рукой сдвигают панель наружу и пово- 
рачивают почти на 90° до отцепления панели (с 


правой стороны) от крепежной защенки Рис. 3.20.10. Отделение левой стороны панели управле- 
(рис. 3.20.10 и 3.20.11). на 





ления 
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Рис. 3.20.11. Отделение правой стороны панели управ- 
ления 


В этом положении поворачивают панель 
управления на 180° параллельно боковой стенке 
стиральной машины и при помощи сервисного 
крючка подвешивают панель на боковой стенке 
машины (рис. 3.20.12). Более длинный конец 
крючка проходит в отверстие бункера для мою- 
щих средств, а короткий конец подвешивается на 
верхней кромке боковой стенки машины 
{рис. 3.20.13). 





Рис. 3.20.12. Подеешивание панели управления на боко- 
еой стенке машины 


Сервисный 
крючок 


Сервисный 
крючок 





Рис. 3.20.13. Использоеание сереисного крючка для под- 
вешивания панели управления 


Демонтируют цокольную панель, для чего при 
помощи крестовидной отвертки отворачивают 


два винта, крепящих цокольную панель к боко- 
вым стенкам машины, после чего снимают па- 
нель (рис. 3 20 14). Панель можно поддеть ка- 
ким-нибудь — инструментом, приняв — меры 
предосторожности, чтобы не повредить спой 
краски. 





Рис. 3.20.14. Удаление цокольной панели 


Открыв дверцу люка стиральной машины, при 
помощи плоской отвертки снимают хомут уплот- 
нителя люка (рис 32015), а затем отделяют 
уплотнитель люка от передней  панепи 
{рис 3.20 16) 





Рис. 3.20.15. Удаление хомута, фиксирующего уплотни- 


тель деерцы люка 





Рис. 3.20.16. Отделение уплотнителя дверцы люка от 


передней панели 
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Удаляют переднюю панель корпуса, для чего 
при помощи крестовидной отвертки отворачива- 
ют четыре винта, крепящих переднюю панель к 
боковым стенкам машины, и снимают панель 
вместе с люком (рис. 3.20.17). 

Отсоединяют провода от устройства бпоки- 
ровки дверцы (рис. 3 20.18). 





Рис. 3.20.18. Отсоединение проводое от устройства 
блокировки люка 


При помощи плоскогубцев ослабляют пружин- 
ный хомут на трубке, соединяющей распредели- 
тельный клапан системы {её Зузет с уллотните- 
лем дверцы люка, и снимают трубку со штуцера 
впрыска воды (рис. 3 20.19). 





Рис. 3.20.19. Отсоединение трубки от штуцера впры- 
ска еоды 


При ломощи плоскогубцев ослабляют пружин- 
ный хомут на трубке, подходящей к реле уровня, 
снимают трубку со штуцера реле уровня 
(рис. 320.20), после чего вытягивают ее из 
уплотнителя дверцы пюка (рис. 3.20.21). 





Рис. 3.20.20. Отсоединение трубки со штуцера реле 
уроеня 





Рис. 3 20.21. Извлечение трубки из уплотнителя Овер- 
цы люка 


Демонтаж уплотнителя дверцы люка 


Для демонтажа уплотнителя при помощи кре- 
стовидной отвертки ослабляют крепежный хомут 
{рис. 3.20 22), после чего при помощи плоской 
отвертки снимают хомут и отделяют уппотнитель 
(рис. 3.20.23). 

Монтаж уплотнителя производят в обратном 
порядке. 

Уплотнитель следует надевать таким обра- 
зом, чтобы имеющийся на нем треугольный мар- 
кер находился сверху и совпадал с таким же 
маркером на баке (рис. 3.20 24), а сливная канав- 
ка уплотнителя располагалась внизу. 

При монтаже уплотнителя винт крепежного 
хомута следует установить таким образом, что- 
бы его головка находилась на уровне штуцера с 
резьбой на баке (рис. 3 20.25). 
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И ое вы — —> 


Рис. 3.20.24. Расположение маркеров при монтаже 
уплотнителя дверцы люка 


Приводной ремень 
Снимают верхнюю крышку. 


При помощи плоскогубцев отцепляют пружи- 
ну, на которой подвешен бак (рис. 3.20.26). 





Рис. 3.20.26. Отцепка пружины подвески бака 


Поворачивая шкив, снимают с него ремень 
(рис. 3.20.27). 





Рис. 3.20.27. Демонтаж приводного ремня 


Монтаж ремня производят в обратной после- 
довательности. Надевая ремень, следует обра- 
тить внимание на следующее: ремень должен 
быть надет на вал электродвигателя так, чтобы 
один паз в конце вала был свободен (рис. 3.20.28 
и 3.20.29). 





Рис. 3.20.25. Расположение винта, стягивающего кре- 
пежный хомут уплотнителя люка 


Рис. 3.20.28. Правильное положение ремня на валу элек- 
тродвигателя 
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Коллекторный электродвигатель 
Снимают верхнюю крышку, цокольную панель 


и приводной ремень. Отворачивают два винта, 
крепящих электродвигатель (рис. 3.20.32), и сни- 
мают двигатель (рис. 3.20.33). 

Отсоединяют электрические разъемы элект- 
родвигателя (рис. 3.20.34). 








Рис. 3.20.29. Неправильное положение ремня на валу 
электродеигателя 


Шкив 

Снимают верхнюю крышку, пружину подвески 
бака, приводной ремень. 

Гаечным ключом на 19 отворачивают гайку, 


фиксирующую шкив (рис. 3.20.30), и снимают 
шкив. Рис. 3.20.32. Демонтаж винтов, крепящих электродви- 
ггтель 








Рис. 3.20.30. Демонтаж шкиеа 





Рис. 3.20.33. Демонтаж коллекторного электродвига- 
ТЭН Пал 
Снимают цокольную панель. Снимают прово- 


да склемм ТЭНа, отворачивают гайку, крепящую 
ТЭН, и осторожно извлекают ТЭН (рис. 3.20.31). 





Рис. 3.20.34. Отсоединение электрических разъемов 
Рис. 3.20.31. Демонтаж ТЭНа электродеигателя 
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Сливной насос 

Снимают цокольную панель. При помощи кре- 
стовидной отвертки отворачивают винт, крепя- 
щий сливной насос (рис. 3.20.35). 





Рис. 3.20.35. Отворачивание винта, крепящего сливной 
насос 


Оспабив при помощи плоскогубцев хомуты, 
отсоединяют от насоса патрубки (рис. 3.20.36). 

Сняв провода с клемм насоса, извлекают 
сливной насос. 


зе — 
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Рис. 3.20.36. Отсоединение патрубкое от сливного на- 
соса 


Устройство блокировки люка 

Снимают верхнюю крышку. Открыв дверцу 
люка и придерживая рукой устройство блокиров- 
ки изнутри, отворачивают два крепежных винта. 
Отсоединив провода от клемм устройства бпоки- 
ровки, снимают устройство. 


Распределитель моющих средств 

Снимают верхнюю крышку. Извлекают бункер 
дпя моющих средств. Отворачивают винт, крепя- 
щий распределитель со стороны панели управ- 
пения (см. рис. 3.20.9), и извлекают распредепи- 
тель (рис. 3.20.37). Снимают со штуцеров рас- 
пределителя подходящие к нему трубки. 

Для замены крышки распределителя отде- 
ляют ее с ломощью плоской отвертки 
(рис. 3.20.38). 





Рис. 3.20.37. Демонтаж распределителя моющих 
средств 





Рис. 3.20.38. Отделение крышки распределителя мою- 
щих средств 


На внутренней стороне крышки видны отвер- 
стия, через которые вода поступает в отделения 
бункера для моющих средств (рис. 3.20.39). 
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Рис. 3.20.39. Отверстия е крышке распределителя мо- 
ющих средств 


Противопомеховый фильтр 

Снимают верхнюю крышку, отсоединяют 
электрические провода с клемм противоломехо- 
вого фильтра (рис. 3.20.40). 

Отвернув два винта, фиксирующих фильтр 
(рис. 3.20.41), извлекают фильтр из посадочных 
гнезд. 
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Рис. 3.20.40. Отсоединение проводое от клемм проти- 
вопомехоеого фильтра 





Рис. 3.20.43. Отсоединение трубок от штуцеров ЭК 





Рис. 3.20.41. Удаление винтов, фиксирующих противо- 
помеховый фильтр 


Электромагнитный клапан 
Отключив стиральную машину от электриче- 


ской и водопроводной сетей, снимают шланг за- 
лива воды и верхнюю крышку. Отсоединяют про- 
вода от клемм ЭК (рис. 3.20 42). 

Снимают с подходящих к ЭК трубок фиксиру- 
ющие хомуты и снимают трубки со штуцеров ЭК 
(рис. 3.20.43). 

Отвернув винт, крепящий ЭК к задней стенке 
корпуса (рис. 3.20.44), снимают ЭК. 





Рис. 3.20.42. Отсоединение проводов от клемм ЭК 


Рис. 3.20.44. Удаление винта, крепящего ЭК к задней 
стенке корпуса 





верца загрузочного люка и ее элементы 

Максимально открыв дверцу люка, отворачи- 

вают два крепежных винта и снимают дверцу 
(рис. 3.20.45). 





Рис. 3.20.45. Демонтаж деерцы люка 


Стекло дверцы люка 

Отвернув десять винтов, скрепляющих окан- 
товки дверцы люка (рис. 3.20.46), разделяют 
внутреннюю и внешнюю окантовки и извлекают 
стекло. 
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Рис. 3.20.46. Извлечение стекла дверцы люка 


Замена внешней окантовки 

Сняв и отпожив в сторону внутреннюю окан- 
товку со стеклом, извлекают механизм защелки и 
рукоятку (рис. 3.20.47). 





Рис. 3.20.47. Извлечение механизма защелки 
Оверцы люка 


Замена внутренней окантовки 
Отделив внутреннюю окантовку от стекла, из- 


влекают ось петли навески и снимают петлю 
(рис. 3.20.48). 





Рис. 3.20.48. Извлеченив оси петли навески 


Ручка дверцы люка 
Сняв и отпожив в сторону внутреннюю окан- 


товку со стеклом, извлекают механизм защелки и 
рукоятку (см. рис. 3.20.47). Вынимают два штиф- 
та и пружину ручки (рис. 3.20.49). 





Рис. 3.20.49. Демонтаж ручки дверцы люка 


Регулировочный клапан системы впры- 
ска воды /4е! Зузет 

Сняв цокольную панель, отсоединяют прово- 
да от клемм клапана и, вынув клапан из посадоч- 
ного гнезда, отсоединяют три подходящие к нему 
трубки (рис. 3.20.50). 








Рис. 3.20.50. Демонтаж распределительного клапана си- 
стемы её Зу$ет 


Амортизаторы 
Снимают верхнюю крышку, панель управпе- 


ния, переднюю и цокольную панели корпуса. 
Снимают провода с клемм ЭК, сливного насоса, 
ТЭНа, распредепительного клапана и электро- 
двигателя. Отворачивают винты крепления несу- 
щей скобы корпуса. Ослабляют хомут, крепящий 
уплотнитель к передней панели и отделяют 
уппотнитель от передней панели. Освобождают 
жгут проводов от крепежных стяжек. Отцепляют 
пружину подвески бака. Отворачивают винты, 
крепящие корпус к основанию машины, и снима- 
ют корпус. Отсоединяют от бака все патрубки. 
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Приподнимают бак таким образом, чтобы от- Отвернув крележные болты, снимают перед- 
делить его от штоков амортизаторов, и закрепля- ний противовес (рис. 3.20.54). 
ют бак в поднятом состоянии. Вынимают аморти- 
затор из резинового блока в основании машины 
(рис. 3.20.51). 

Для замены резинового блока снимают его с 
амортизатора, поддев плоской отверткой 
(рис. 3 20.52) 





Рис. 3.20.54. Демонтаж переднего противовеса 


Отворачивают 12 винтов, скрепляющих пе- 
реднюю и заднюю части бака (рис 3.20.55). 





Рис. 3.20.51. Извлечение амортизатора из резиноеого 
блока 





Рис. 3.20.55. Удаление винтов, скрепляющих переднюю 
и заднюю части бака 
Рис. 3.20.52. Демонтаж резинового блока 


Отвернув два винта, крепящих корпус к осно- 


Барабан ванию машины (рис. 3.20 56), сдвигают корпус 


Снимают верхнюю крышку, панель управле- 





н 2 
ния, переднюю и цокольную панели корпуса. От- ея 
соединяют от бака все патрубки (рис. 3.20.53). 
Рис. 3.20.53. Отсоединение патрубков от бака стираль- Рис. 3.20.56. Удаление винтов, крепящих корпус к осно- 


ной машины ванию машины 


Стиральные машины НАМЗА 
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Снимают приводной ремень и, отвернув кре- 
пежную гайку, снимают шкив. Извлекают бара- 
бан (рис. 3.20.57). 





Рис. 3.20.57. Извлечение барабана 


Бак 

Снимают верхнюю крышку, панель управпе- 
ния, переднюю и цокольную панели корпуса. 
Снимают провода с клемм ЭК, сливного насоса, 
ТЭНа, распределительного клапана и электро- 
двигателя. Отворачивают винты крелления несу- 
щей скобы корпуса. Ослабляют хомут, крепящий 
уплотнитель к передней ланели, и отделяют 
уплотнитель от передней панели. Освобождают 
жгут проводов от крепежных стяжек. Отцепляют 
пружину подвески бака. Отворачивают винты, 
крепящие корпус к основанию машины, и снима- 
ют корпус. Отсоединяют от бака все патрубки. 

Снимают электродвигатель и противовесы. 
Поднимают бак кверху до отделения его от што- 
ков амортизаторов (рис. 3.20.58). 





Рис. 3.20.58. Подъем бака 


Резиновые втулки амортизаторов 
Для замены резиновых втулок амортизаторов 


бак приподнимают до отделения его от штоков 
амортизаторов, после чего, пользуясь плоской 
отверткой, извлекают резиновые — втулки 
(рис. 3.20.59). 





Рис. 3.20.59. Извлечение резиновой втулки 
амортизатора 


Крепежная скоба ТЭНа 
Снимают верхнюю крышку, панель управле- 


ния, переднюю и цокольные панели корпуса. От- 
соединяют провода с клемм ТЭНа и извлекают 
ТЭН. Снимают передний противовес, отделяют 
лереднюю часть бака. 

Отвернув два болта, снимают крепежную ско- 
бу ТЭНа (рис. 3.20.60). 





Рис. 3.20.60. Демонтаж крепежной скобы ТЭНа 


Противовесы 


Верхний противовес 
Снимают верхнюю крышку. Отвернув три кре- 
пежных болта, снимают верхний противовес. 


Передний противовес 

Снимают верхнюю крышку, панель управле- 
ния, переднюю и цокольную панели корпуса. От- 
вернув три крепежных болта, снимают передний 
противовес. 


Нижний противовес 

Снимают цокольную панель. Отсоединяют 
сливной насос и снимают одну из подходящих к 
нему трубок. Отвернув три крепежных болта, 
снимают нижний противовес. 
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Шнур питания 

Снимают верхнюю крышку. Отсоединяют про- 
вода с клемм противопомехового фильтра. Вы- 
нимают колодку шнура питания из посадочного 
гнезда (рис. 3.20.61). 





Рис. 3.20.61. Замена шнура питания 


Подключение проводов: 


М (нейтраль) — голубой провод; 
1 (фаза) — коричневый провод; 
(земля) — желто-зеленый провод. 


Передняя панель бункера для моющих 


средств 
Снимают верхнюю крышку, извлекают бункер. 


Отжав защелку, одновременно выдвигают впе- 
ред переднюю панель бункера (рис. 3.20.62). При 
обратном монтаже вдвигают панель снизу, до 
щелчка защелки. 





Рис. 3.20.63. Замена крепежной скобы 


Основание 

Снимают верхнюю крышку. Отсоединяют 
шнур питания и жгут проводов. Снимают цо- 
кольную панель. Отсоединяют провода с клемм 
ТЭНа, электродвигателя, распределительного 
клапана и сливного насоса. Вынимают бункер 
для моющих средств. Отворачивают крепежные 
винты распределителя моющих средств. Отво- 
рачивают винты, фиксирующие несущую скобу. 
Ослабив крепежный хомут, отделяют уплотни- 
тель дверцы люка от передней панели корпуса. 
Отвернув крепежные винты передней панели 
корпуса, снимают ее. Снимают провода с клемм 
устройства блокировки люка. Отцепляют пружи- 
ну подвески бака. 

Отворачивают винты, крепящие корпус к 
основанию. Отделяют корпус (рис. 3.20.64). Из- 
влекают амортизаторы с резиновыми блоками. 





ыы. 


Рис. 3.20.62. Замена передней панели бункера для мою- 
цих средсте 


Крепежная скоба 
Снимают верхнюю крышку, демонтируют реле 


уровня. Удалив с крепежной скобы фиксирую- 
щий хомут, заменяют скобу (рис. 3.20.63). 


Рис. 3.20.64. Демонтаж основания 


Стиральные машины КА!5ЕВ 


3.21. Стиральные машины 
Ка!зег 


Торговая марка Ка!ег появилась на россий- 
ском рынке в 1996 г., когда потребителю был 
предложен широкий спектр кухонных плит ориги- 
нального дизайна и высокого качества. Несколь- 
кими годами позже гамма бытовой техники Ка5ег 
пополнилась холодильниками, стиральными и 
посудомоечными машинами. В стиральных ма- 
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шинах Каюбег легко угадываются фамильные 
черты их производителя — итальянского завода 
РЫйсо". Технические характеристики стиральных 
мащин Ка!5ег приведены в табл. 3.21.1. 

Познакомимся с конструкцией стиральных ма- 
щин этой марки на примере одной из наиболее 
популярных моделей — машины Кабег \/\/ 4.08 
серии Ауатдагае. Стиральная машина имеет 
электромеханический командоаппарат Еаюп ЕС 
4324.02 с управлением от электронного модуля. 
Машина работает по программам, которые при- 
ведены в табл. 3.21.2. 


Таблица 3.21.1. Технические характеристики стиральных машин Ка5ег 
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Е кии 


[а бои = Г 
\! 6.06 | \! 6.08 | \! 6.10 \! 4.07 \! 4.08 \ 4.10 | \6Т 106 | \М4Т 10 № 45.08 | № 45.08 
|_ | и | пю 
| Характеристика | С фронтальной загрузкой 
| | С верхней загрузкой 
| Без сушки С сушкой 
+ {- - т | 
Ш м 85х60х55 | 85х60х55 | 85хб0х55 | 85х60х42 | 85х60х42 | 85х60хж42 | 85х60х55 | 85х60х42 | 85х40х60 | 85х40х60 
‚| , .| 
— - 1 
Загрузка сухого Г. Г | | 
белья при 5 5 5 5 5 5 6 5 5 5 
стирке, кг 
г р | - ии т + | 
Максимальная 
скорость враще- | 
ния барабана при 600 800 1000 700 800 1000 1000 1000 | 800 | 1000 | 
отжиме, об/мин \! | 
| — - — | т — 
| Материая бака Нерж. Нерх. Нерх. Нерж Нерж. Нерж. Нерж. Нерж. | Нерж. Нерж. 
, — —- | | 
Количество про- г 
| грамм стирки 14 14 14 14 14 14 | 14 14 15 15 
—т 
Потребление элек- 151) 1,035 1,035 | 1035 | 1.035 | 1,035 | 1,260 | 1,035 | 1.080 | 1,080 | 
троэнергии*, кВт-ч | | - | | | 
- 
Потребление 
воды", п 63 55 55 55 55 55 55 | 55 59 59 
Класс качества А А А А А А А А А А 
} стирки | 
1 | | - —| | - Г 
| Система автомати- 
ческого определе- У У У У У У У У У у 
ния загрузк 
Г ыы | н | | 7 | + - 
Система контроля } 
дисбаланса АВС ы ы ы у ы ы ы ы ы | 
| т г | - 
Режим деликатной 
стирки Месте У У у У У у У У У у 
Мей 
в | | | 1 | и | 
| Стирка 5 кг белья при 90 °С 







































































1 Контрольный пакет РВйсо Нана принадлежит концерну Мепоп! Е!ейгодотез су. Читателю данной книги уже знакомы неко- 
торые стиральные машины, выпускаемые заводом РИйсо в г. Брембате, — это модели АйзЮп АЗ 1047 СТХ и 1пдези \!0$ 1040 
ТХ (см.: Современные стиральные машины. Кн. 1. (М.: СОЛОН-Р, 2001, Серия «Ремонт» № 53). 
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Таблица 3.21.2. Программы работы стиральной машины Ка5ег \/ 4.08 


























































































































—— 
Номер Тип ткани Температура Режим работы машины 
программы | стирки, °С 
Ъм— 
1 Хлопок и лен 60 Предварительная + длительная стирка 
| НЫ 
2 40 — 60 Длительная стирка 
3 30 — 60 Средняя стирка 
— 
4 30-40 Короткая стирка 
ИИ 
5 | Полоскание 
р 
6 Смягчение белья 
7 Длительный отжим 
= И 
8 Синтетические Предварительная + длительная 
и деликатные ткани деликатная стирка 
— о 
| 9 30—60 Длительная деликатная стирка 
| —— —ымы— 
10 30 — 40 Средняя деликатная стирка 
ООВ 
+ 
| 11 30 - 40 Короткая деликатная стирка 
|ОИИ т ООО 
12 Полоскание 
| | _ 
13 Короткий отжим 
—: — | 
14 Шерсть 30 - 40 Очень деликатная короткая стирка 





























Панель управления этой мащины, показанная 
на рис. 3.21.1, имеет следующие кнопки и руко- 
Ятки: 


А — рукоятка выбора программы (вращение 
только по часовой стрелке и только при кнопке 
«С» в положении «ВЫКЛ»); 

В — рукоятка выбора температуры. Темпера- 
тура устанавливается по выбору для любой про- 
граммы стирки, кроме программы № 14 (цикл 
стирки шерсти), в которой при любой установке 
рукоятки поддерживается температура стирки 
30—40 °С. Максимальное значение температуры 
90 °С (устанавливается при стирке хлопчатобу- 
мажных тканей), минимальное значение — стир- 
ка в холодной воде (положение «*»); 

С — кнопка «ВКЛ/ВЫКЛ»; 

О — кнопка увеличения уровня воды (приме- 
няется для увеличения уровня воды при полоска- 
нии, например, в случае стирки в жесткой воде); 

Е — кнопка «Отмена отжима». Этот ре- 
жим применяется, например, при стирке изде- 
лий с маркировкой «Быстро сохнущая ткань» 
(Оир-агу); 

Е — кнопка «Остановка после полоскания». 
Используется в программах 8 — 9 — 10 —11 для 


[| 
— | 





Рис. 3.21.1. Панель упраеления стиральной машины 
Ка5ег И 4.08 


деликатной стирки. При нажатии этой кнопки ма- 
щина останавливается после выполнения по- 
следнего полоскания; 

С — кнопка уменьшения скорости вращения 
барабана при отжиме. Используется при работе 
на программах 1 —2 — 3—4 — 5 — 6; 

Н — кнопка стирки при 90 °С. При нажатии 
этой кнопки белье стирается при температуре 
90 °С в программах 1 — 2. 

Устройство машины показано на 
рис. 3.21.2—3.21.5, а перечни соответствующих 
комплектующих даны в табл. 3.21.3—3.21.6. 

На рис. 3.21.6 дана электрическая схема 
стиральной машины Ка!5ег \М/ 4.08, а на 
рис. 3.21.7 приведена цикпограмма работы 
этой мащины. 
































































































































Стиральные машины КА!ЗЕК 175 
Окончание таблицы 3.21.3 
г по Код _| Описание 
__ 14 113200240 Хомут 
1 5 113200087 Хомут 
| 
16 154300019 | 
Г т 
17 113200113 Хомут | 
Г | 
18 114300780 Патрубок | 
[= 112990083 — |Фильтр в сборе = 
| 114200675 Уплотнительная прокладка 
22 | 113800431 Пружина дверцы лючка 
__ | |. ру дверц _| 
23 113900489 Шпилька 
24 111100676 Дверца лючка - 
|— | 
25 119803003 Регулируемая ножка | 
| _ — —\ 
28 | 182990046 Упор навески люка | 
29 | 113200491 оу | 
30 117000099 | Фланец люка 
31 112100482 Окантовка дверцы люка 
Рис. 3.21.2. Конструктивные элементы стиральной ма- — ыы 
шины Каг5ег И/ 4.08 (корпус, электрические и 32 112300230 Ручка дверцы люка 
гидравлические компоненты) - Г 
33 112903262 Крепежный хомут сливного шланга | 
| {1 
| 34 | 113190159 Петля навески дверцы люка | 
Таблица 3.21.3. Конст —- | 
ца >. руктивные элементы 36 112901939 — |Крючок 
стиральной машины Ка|5ег М 4.08 (корпус, 
электрические и гидравлические компоненты) _“ 113800459 Пружина 
[=] -- Ге | 
Поз. Код Описание 42 112300233 "| Защелка дверцы люка 
И | 
1 113690062 Верхняя крышка 43 113900056 | Шпилька | 
| р ы — И | | 
3 и 116190247 Электронный модуль 46 113800477 Амортизатор (короткий) 
— А ] 
4 | 116990429 Фиксатор шнура питания 47 112902017 Вставка | 
| мии р 
15 | 112902490 Держатель сливного шланга 114400211 Нерегулируемая ножка | 


=— 








Гб № 119100650 


——- 


[Корпус 





1 














| 
49 
я | 





116200785 | Противопомеховый фильтр 










































































|- 
| 7 111100877 Задняя панель 52 956333616 Заклепка 
| 

8 ии 113800463 Пружина подвески бака Йй 53 112903121 Держатель жгута проводов 

9 | 116103080 Реле уровня 54 111901176 Пластина й 
Е о 

ю | 113200152 — |Хомут 55 112700001 — |Патрубок 
|1 1 | 113800478 Амортизатор (длинный) | 56 | 111901116 Пластина 

| 

12 114300744 | Сливной шланг 61 113504205 Наклейка Каег — 
| 
| 13 | 116590704 — |Сливной насос _| 62 | 113504206 — | Наклейка Ачапдагое _ 
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Рис. 3.21.3. Конструктивные элементы стиральной машины Ка/5ег И/ 4.08 (бак, барабан, привод) 


Таблица 3.21.4. Конструктивные элементы 
стиральной машины Ка!ег \\/ 4.08 (бак, барабан, 
привод) 


Г | м [би 
Г ГИбаБГ елью | 


























119200869 | Крестовина в сборе 
117600244 | Подшипник 47х20х14 










15 | 116103006 | Термостат 90 С 
| 16 | 116190214 | Электродвигатель М0Е$СО 
117600243 | Подшипник 52х25х15 






Продолжение таблицы 3.21.4 


18 992400243 |Стопорная гайка 
19 114200052 | Уплотнитель термостата 





20 114200682 |Уплотнитель датчика температуры 
22 113900499 | Опора электродвигателя 
119594326 |ТЭН 2000 Вт 

24 114300770 |Патрубок 

113200366 |Хомут 

Передний противовес | 
114900278 | Верхний противовес 
Коническая пружина 
30 | 993100001 | шайба 


993279721 |Шайба нейлоновая 


33 

Винт М8х45 
36 | 991173006 |Винт М8х55 
37 | 992400240 | Гайка 


995700012 |Винт 
39 111901186 |Крепежная скоба 



































Стиральные машины КА/ЗЕЮ 








10 11 12 1344 15 


Рис. 3.21.4. Конструктивные элементы стиральной ма- 
шины Каг5ег И/ 4.08 (панель управления) 


Окончание таблицы 3.21.4 


Н Код 
992401238 |Гайка 


| 991173010 |Винт М8х30 

























Поз. Описание 
40 


45 




























































































| 46 1 940018501 | Шайба Ш 
| 47, 48 | 995700012 |Винт 
49 | 993062138 | Шайба — 
970230001 _| Хомут | 
51 113390244 |Угольная щетка 
й 113390245 | Угольная щетка .| 
Таблица 3.21.5. Конструктивные элементы 
стиральной машины Ка!зег \/\/ 4.08 (панель 
управления) 
|. Поз. Г. Код |. Описание |] 
| 1 | 119804217 (Панель управления 
| 2 | 119804063 |Рукоятка 
3 113800462 |Пружина 
4 119804062 |Кнопка 
5 112400492 | Бункер для моющих средств 
6 112400461 |Сифон — 
7 119804214 "Передняя панель бункера __| 
[8 [112909650 | Планка 
9 | 112400460 |Пластинка сифона 





«ВКЛ/ВЫКЛ» 


Униполярный кнопочный переклю- 
чатель 


Кнопочный переключатель | 


10 | 116102300 















116102331 









Униполярный кнопочный переклю- 
чатель 


116102299 





Униполярный кнопочный переклю- 
чатель 








116102987 








177 





14 


Рис. 3.21.5. Конструктивные элементы стиральной ма- 
шины Ка!5ег И/ 4.08 (гидравлическая система) 


Окончание таблицы 3.21.5 











- 


Описание 









116103108 
ШИ _| 116102985 





Регулятор температуры 
Командоаппарат Еаоп ЕС 4324 02 | 











—_ 18 | 116300180 `[Индикаторная лампа | 
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Таблица 3.21.6. Конструктивные элементы 


стиральной машины Ка!зег \М/ 4.08 
(гидравлическая система) 
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Поз. Код Описание 
ши 116102548 |Электромагнитный клапан 
_ 
2 114200090 |Уплотнительная прокладка __| 
3 119400117 | Шланг залива воды 
4 112903401 |Крепежный короб 
— 
- 112903366 | Переходник | 
112400494 | Корпус распределителя моющих средств | 
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Рис. 3.21.6. Электрическая схема стиральной машины Ка!5ег И! 4.08 
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Номер контакта 5617] 8 [9 | 10[ 11| 12| 13] 14] 15| 16| 17 
Положение контакта Ба {а |5 [аа] а[ъ [а] [а|5 ава |6 а16]а|6[а15[а|5 [а] а]ь Та] а[5]а] 
[1 [Залив сора Теа Ги и Г ти ГГ 
[2 [Залив - стирказнагрее _ [40] [м | [Рети 5 ши | 
[3 слив + тира __ ГГ м [5 | Ги | 
14 [Преде залив ТТИ [45 ПГТ 
[5 | Залив - сир  |ОГ м Г[Р945 Ци |ПГ 
6 [Залив - стирказнагрев [40] [М1 [Р-т+45 м | [|| 
[7 [Залив стр ^ | | МПР ма ГГ 
|8 [Залив - стирказнагрев 190] || [рые м 
Пред залив р ПГ т 
Залив - стирка аЕДЕьа и аа 
11] Залив - стирка+нагрев м р+1+45" |1 № 
12 [Пред АО ЕСО САО ОО С ОО ОО 
Г З[Залив -стире_— ГОТ м ПР м а ГО 
[14] Залив - стирка+нагрев __ [40] | иА-Н- 
15] Запив - стирка 
161 Залив - стирка [| 
17| Залив - стирка 
Гблив отит | + 
Талита Г н- 
[РО[слив отит Г | г 


















21 и ЕГО 
Г Е 

23| Залив+добавки - стирка ТЕТ |] 
ГЕРЕЕ 


26] Раскладка белья / стоп 
27| Стоп 


и 
[Раба отм ПГ 
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29] Залив - стирка+нагрев 40 
30] Слив+стирка Ё] 
31| Предв залив Г] 
32| Залив - стирка* нагрев _ [40| [0 [ [2+т+45" 
33| Предв залив [45 _ | 
34| Залив - стирка+ нагрев  |50 Г] Р+Т+45" 
35| Залив - стирка мг] р+9' 
36] Предв залив МГ [190 || 
37| Залив - стирка+нагрев. [407 [02| [2+1+45" |1| 
38| Залив - стирка Г] м1 |249 | 
Зв р | 
40] Залив - стирка [Тис е[ 2+3 
41| Слив ГРА | 
42] Залив - стирка Е мо] |2+3_ | 
43 аз ни 
44| Запив+добавки - стирка и 
45] Стоп в водой / науза ГГ [* 
абс сыры — ПР 
47| Слив - отжим 1 [1 [| [|] 
48| Раскладка белья } стоп 
49] Стоп Г = ГГ м | ИИ 
[50| Залив - тира | | [в] | Г [1 
[51| Залив - нагрев __ ___ Мо | | [Ретыт.5 [и м ЕЕ 
52[Залив- стра [| |о| [Ра м Ш |] Г 
[53] блв_ | а Г щи | в 
54] Залив - стирка Г] ан 
55] Слив р Ор Г ВИ ОИ 
56] Залив - стирка Гр ры | г | Г 
57| Слив ТЕН ыы м Г 
[58] Залив + добавки стирка Г |4 То | ТР Ци Ш Гм ЕТ 1 
59[ Слив -отииз Гм ищи МОИ ИИ И 
60] Стоп ПЕР РЕГ Г 
ГВ ча] [5] [ван] 
НЙ . вины 
а Г-3 [3 
ы 5 БО 2 18 1 | 23 НЕ Я Е 
5 я ая в 9 | В 8% ПЕ ь 
Е [а НЕЕ & |818 51 Ея ЕН Е 
$ Ф =] >10 я с 8) а 5 35 р $ 
с [5] [3 
о Положение контакта ВНЕ [а]! а|о|а|5[а[5[а[ъ|а| [5] а]|5|а| 
Номер контакта за [516171 819 [10111] 12] 131 14] 15 [16117] [| | 
Режимы стирки: М - номальный, 0 - деликатный, М - промежуточный 


Рис. 3.21.7. Циклограмма работы стиральной машины Ка/5ег И/ 4.08 
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3.22. Стиральные машины За! 
и их «клоны» 


Начав производственную деятельность в 
1932 г., итальянский завод За! стал одним из 
первых в Европе производителей холодильников 
и автоматических стиральных машин. Компания 
1аг была основана в 1972 г. в центре промышлен- 
ного треугольника Милан — Турин — Генуя и 
стала одним из ведущих центров производства 
холодильного оборудования. Благодаря деяте- 
льности фирмы [аг это местечко в жаркой Италии 
было прозвано «областью холода». Объедине- 
ние производственных мощностей двух крупней- 
ших предприятий в 1989 г. позволило наладить 
комплексное производство бытовой техники. 

Предприятия концерна 1аг-ЗШа! выпускают 
широкий ассортимент бытовой техники — авто- 
матических стиральных и стирально-сушильных 
машин, холодильников и холодильного оборудо- 
вания, плит, посудомоечных машин ит. д. Произ- 
водство концерна расположено на девяти пред- 
приятиях в Италии и Испании общей площадью 
свыше 600 000 кв. м. Сегодня общий объем про- 
изводства концерна 1аг-ЗЁа| составляет почти 
2 млн. единиц продукции в год. 

Завод ЗИШа| знаменит тем, что одним из пер- 
вых в мире наладил производство узких (глуби- 
ной до 34 см) стиральных машин. Выпуском этой 
категории стиральных машин концерн снискал 
доверие крупнейших фирм-производителей бы- 
товой техники, которые заказывают ему произ- 
водство узких машин под своими торговыми мар- 
ками. Такая кооперация в наш век специализиро- 
ванных производств встречается нередко, но в 
случае концерна ЭШЁа| ее масштабы поистине 
уникальны: ЗШа| производит бытовую технику 
для 248 (!) торговых марок по всему миру (в том 
числе для таких брендов, как Возср, Зетепз, 
Айзюп, паезй, Еестомх, \У/роо, Вотра, 
ЗапСогою, ТЕКА, Радог, $тед и многих других). 
Несколько лет назад на российском рынке можно 
было найти стиральные машины За! под марка- 
ми АМО, Эпо!, пи. 

1аг-Э а] уделяет большое внимание дизайну 
своих моделей. Бытовую технику За! разраба- 
тывают дизайнеры с мировым именем, такие, как 
Пининфарина и Алакромо, создающие дизайн 
для автомобилей «феррари» и «порше». [аг-З Ша! 
производит «цветную линию» бытовой техни- 
ки — это стильные стиральные машины и холо- 
дильники с корпусами разных цветов, от желтого 
до черного. Многие модели стиральных машин 
За! украшены хромированными деталями. 

В феврале 2000 г. на выставке бытовой тех- 
ники «Конфортек» в Париже концерн [аг-ЗШа! 


представил несколько новинок, существенно 
обогативших внешний вид и технические воз- 
можности бытовой техники. Так, новым словом в 
этой области стала модель стиральной машины 
с выносным сушильным аппаратом, расположен- 
ным над машиной, позволяющая стирать и су- 
шить до 5 кг белья одновременно. Там же Эа! 
представил новую модель стиральной машины, 
работающую на основе чип-карты. Данная техно- 
логия защитит бытовые приборы от нежелатель- 
ного использования и детских шалостей. Кроме 
того, появление стиральной машины с механиз- 
мом для оплаты может стать толчком к развитию 
новых видов бизнеса, таких, как лизинг стираль- 
ных машин и открытие прачечных самообслужи- 
вания на основе персональных чип-карт. 


3.22.1. Стиральные машины За! 


В середине 90-х гг. ХХ в. на российском рынке 
были популярны стиральные машины Эа! се- 
рии ЗЕ, позднее им на смену пришли идентичные 
по техническим параметрам машины серий ЗЕ$ 
и ЕЛ с обновленным дизайном. 

Технические характеристики стиральных ма- 
шин ЭЖа! серии З1. приведены в табл. 3.22.1.1. 

Разработчиками стиральных машин З\а 
приняты меры для экономного расходования 
стирального порошка. Это достигается за счет 
специальной системы впуска воды и распреде- 
ления моющего средства в две фазы. Первая 
фаза (рис. 3.22.1.1, а) — частичное заполнение 
бака водой без смыва стирального порошка. 
Вторая фаза (рис. 3.22.1, 6) — дополнительное 
заполнение бака водой и растворение моющего 
средства. 

Компактное расположение компонентов в кор- 
пусе узкой стиральной машины означает, что за- 
зоры между этими компонентами крайне малы'. 





Рис. 3.22.1.1. Система впуска воды стиральных машин 
ЗЁШа!: первая (а) и вторая (6) фазы заполнения 
бака водой 


См. раздел 1.4 справочника «Современные стираль- 
ные машины». Кн. 1. М.: СОЛОН-Р, 2001 (Серия «Ремонт» 
№ 53). 
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Вследствие этого узкие стиральные машины 
очень чувствительны к наличию перекоса при 
установке. При вибрациях, сопровождающих ра- 
боту машины, вращающийся вал двигателя мо- 
жет задевать за заднюю стенку машины, резуль- 
татом иногда становятся серьезные поврежде- 
ния элементов конструкции. Во избежание таких 
повреждений следует обращать особое внима- 
ние на тщательное выравнивание по уровню уз- 
ких стиральных машин. 

Как уже отмечалось, концерном Э\Жа! широко 
практикуется «клонирование» своих стиральных 
машин под другими торговыми марками. Так, уз- 
кая стиральная машина ЭШа! 51$ 348 (глубина 
34 см, 800 об/мин при отжиме, барабан объемом 
29 п, загрузка белья 4 кг, класс стирки А) послу- 
жила прототипом для целой серии «клонов», 
среди которых модели Возсй \1600 В\/О1, Зе- 
теп$ М// 10800 ВУ\/01, шдезй \/С$ 834х, ММт- 
рос! А\М/С 328 и др. Рассмотрим конструкцию 
этой стиральной машины — одной из наиболее 
популярных базовых моделей ЗШа!. Система 
управления машины включает в себя электроме- 
ханический командоаппарат с управлением от 
электронного модуля. Наличие тахогенератора 
позволяет выполнять контроль дисбаланса за- 
грузки белья в барабане. Регулируемый термо- 
стат обеспечивает установку температуры стир- 
ки от 30 до 95 °С, фиксированный термостат на- 
строен на температуру 38 °С. 
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ТЭН стиральной машины имеет мощность 
1750 Вт, сливной насос — 25 Вт и производите- 
льность 16 л/мин при скорости вращения поряд- 
ка 3000 об/мин. Пропускная способность входно- 
го электромагнитного клапана 8 л/мин (при дав- 
лении воды не более 1 бар). 

В базовой модели имеются кнопки 
«ВКЛ/ВЫКЛ», «1/2 загрузки», «Отмена отжима», 
«Выбор скорости вращения при отжиме». Моди- 
фикации машины и ее «клоны» могут дополните- 
льно иметь кнопку «Остановка с водой в баке» 
или, наоборот, иметь сокращенный набор кнопок. 

Устройство машины показано на рис. 3.22.1.2, а 
перечень комплектующих дан в табл. 3.22.1.2. Ха- 
рактерным и легко узнаваемым стилем технической 
документации Эа! является размещение всех ком- 
понентов стиральной машины наодном рисунке. 

На рис. 3.22.1.3 и 3.22.1.4 приведены принци- 
пиальная электрическая схема стиральной ма- 
шины ЭЩа! ЗЕ $ 348Х и схема электрических сое- 
динений. 

Контакным разъемам командоаппарата, обо- 
значенным буквами латинского алфавита, соот- 
ветствуют цвета: 

а — белый; 

Ь — черный; 

с — красный; 

4 — зеленый; 

е — желтый; 

{ — синий. 


№-----“ 


Рис. 3.22.1.2. Конструктивные элементы стиральной машины ЗЁа! $Е$ 348Х 
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Таблица 3.22.1.2. Конструктивные элементы Окончание таблицы 3.22.1.2 
стиральной машины За! ЗЕ$ 348Х 
Поз. | Код Описание Г пез. Код Описание 
[ 1 360686008 |Корпус (тип 348.20) 78 36228300 |Полуось правая 
2 35930100 | Регулируемая ножка 36228400 | Полуось левая 
|- Г. 
3 36169100 Накладная планка . 79 36059300 Наконечник полуоси с распределитель- | 
| -- ным соплом 
ы - Задняя крышка Бун спределителя моющих 
ке а Л 
6 36670100 | Верхняя крышка 84 | 36629400 едетв ред щ | 
Г. | 
' 10 | 36197100 |Бак в сборе 101 | 49569600 | Электрическая колодка 
[ 11 1 3605700051 |Бак _| 102 | 49557400 | Шнур питания 
м Т + | 
12 | 3605320034 | Задний фланец бака 103 | 49569500 |Противопомеховый фильтр 
| (— 
13 | 36053300 | Уплотнительное КОЛЬЦО 1 05 | 49566601 Командоаппарат 
14 | 3605340051 |Обечайка бака 106 36060700 — |Передаточный кулачок 
15 36053500 |Накладка обечайки 107 49564000 |КНОПочный переключатель двухконтакт- 
| 16 36155600 Уплотнитель люка | НЫЙ 
| ры 
17 36160200  |Хомут __| Г 108, 49563800 Кнопочный переключатель 
_ 18 | 36013500  |Хомут 110 одноконтактный 
19 36040800  |Крестовина барабана 109 | 49563600 | КИОПОЧный переключатель | 
г |-- - - одноконтактный 
,' 20 29169890 — |Передний подшипник |- — | 
| — + _ [1 12 29286590 — |Индикаторная лампа | 
| 21 29169790 |Задний подшипник т — | 
Е | - И] 49538100  |Устройство блокировки люка 
22 | 36047700 [Сальник -. 
| -- |- - 118 49560000 |Электромагнитный клапан 
| 23 ; 36054100 |Накладка т - 
| Е 119 49565100 |Реле уровня двухуровневое 
24 38811600 |Винт | + 7 
г — 120 49558400 \ТЭН 1750 Вт | 
одшипниковый узел 
25 | 36107400 вое 121 | 49561000 [Датчик температуры 
27 36481700 | Защита жгута проводов 122 35000300  |Уплотнитель датчика температуры 
30 36053800  |Опора электродвигателя | | 124 | 43573300 |Регулируемый термостат 
- ри | 
31 360731005 Барабан 125 49560800 | Электродвигатель - 
— — 
32 | 36116900 Шкив 126 49527000 Щетка | 
| 33 и. 38811400 (Винт 127 49528800  |Тахогенератор | 
ыы + > | 
36 36304000  |Пружина подвески бака 128 | 49569800 | Электронный модуль | 
7 | 36291600 | Кронштейн пружины 129 | 36107700 _| Ремень - 
' 38 36427800 |Амортизатор 134 36353900  |Защитный козырек ТЭНа 
40 38811500 Винт 135 _| 36063700 Защитный кожух + 
41 | 36130300 [Передний противовес 136 | 36055100 |Втулка 
42 36222200  |Задний противовес 137 | 36095600 |Шайба 
51 35472500 |\Шланг залива воды 140 36228100 —|Несущая пластина термостата 
и - 151 36652300 |Панель управления 
52 | 38815900  |Уплотнительная прокладка | упр | 
+ + р 
„ 53 | 36350900 | Трубка 159 36096000 | Гнездо рукоятки термостата 
54 36074600  |Патрубок | 160 | 36653900 | Рукоятка термостата 
55 | 36216600 | ГИДРавлический тракт реле уровня с 163 | 36095800 | Гнездо рукоятки КА 
воздушной камерой 164 36650000 |Рукоятка КА 
И на -- —=— 
57 36055000  |Соединительное кольцо 171 36620500 | Кнопка 
58 | 36207300 |Сливной шланг 177 36003200 | Цокольная панель 
= 
59 | 36051700  |Патрубок 178 || 36015700  |Дверца люка в сборе 
7” 
60 | 36216700 Воздушная камера 179 | 36015900  |Защелка дверцы люка 
т 
61 36176600 |Патрубок 180 36000800 | Навеска дверцы люка 
| 
' 66 | 49569900  |Сливной насос | 181 36001200  |Ручка дверцы люка 
1 т Г: р т 
69 | 36435701 [Узел распределения воды 187 36004800 | Петля верхняя - 
| 36004300 — |Пружина 188 36004900 |Петля нижняя ] 
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Рис. 3.22.1.3. Принципиальная электрическая схема стиральной машины За! $Е$ 348 Х 
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Рис. 3.22.1.4. Схема электрических соединений стиральной машины За! 52$ 348 Х 


Условные обозначения на электрических схе- Н/Н+$ — ТЭН/ТЭН с защитным реле; 
мах ЭШа!: К — конденсатор; 

ВМ/СМ — заземление бака/заземление кор- КМ — сетевая клеммная колодка; 
пуса; Ё — индикаторная лампа «Сеть»; 

Еп — противопомеховый фильтр; Ё1 — индикаторная лампа «Отжим»; 


Е — противопомеховая катушка индуктивности; Е2 — индикаторная лампа «Сушка»; 
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(5 — индикаторная лампа «Блокировка двер- 
цы люка», 

[14 — индикаторная лампа «Остановка с во- 
дой в баке»; 

М — электронный модуль; 

М1/С+С+В — электродвигатель (статор + та- 
хогенератор + ротор); 

М2/М4/М5 — электродвигатель командоаппа- 
рата; 

МЗ — сливной насос; 

МУ — вентилятор сушки; 

М — реле уровня; 

№1 — реле уровня — низкий уровень; 

№2 — реле уровня — средний уровень; 

МЗ — реле уровня — высокий уровень; 

№5 — защитное реле уровня; 

Р — командоаппарат; 

5\/ — селектор скорости вращения барабана 
при отжиме; 

$1 — выключатель РизВ-рий (замыкание цепи 
выдвижением рукоятки КА); 

$2 — микровыключатель блокировки люка; 

$52 + $'2 — микровыключатель + защитное 
устройство блокировки люка; 

$5 — кнопка «Больше воды»; 

56 — кнопка «1/2 загрузки»; 

$7 — кнопка «Отмена отжима»; 

$58 — кнопка «Выбор скорости вращения при 
отжиме»; 


$9 — кнопка «Интенсивная стирка»; 

$10 — кнопка «Экономичная стирка»; 

$11 — кнопка «Стирка в холодной воде»; 

$12 — кнопка «ВКЛ/ВЫКЛ»; 

$13 — кнопка «Дополнительное полоскание»; 

514 — кнопка «Остановка с водой в баке»; 

$15 — кнопка «Деликатная стирка»; 

${ — сетевая вилка; 

Т — регулируемый термостат; 

ТЬ1 / 1’ — термостат 38 °С; 

ТЬ4 / 4’ — термостат 90 °С; 

ТЬ5 — термостат 60 °С; 

ТЬб — термостат 96 °С; 

Тр — термостат 133 °С; 

Т$ — защитный термостат 175 °С; 

2 — электромагнитный клапан; 

21 — ЭК «предварительная стирка — охлаж- 
дение — полоскание»; 

22 — ЭК «основная стирка»; 

73 — ЭК «смягчитель»: 

2\// — ЭК горячей воды; 

М/ЛМ1 — сопротивление 1 /2,2 МОм. 

На рис. 3.22.1.5 приведена циклограмма 
командоаппарата Е! 0667, применяемого в сти- 
ральной машине Эа! 51$ 348Х. В «клонах» сти- 
ральной машины $$ 348Х, выпускаемых под 
другими торговыми марками, могут использо- 
ваться другие модели КА, например ЕЫ $5000 
или ЕаЮп. 


К горячей воды 
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Рис. 3.22.1.5. Циклограмма командоаппарата Е! 0667 
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3.22.2. Разборка стиральных машин 
Эша! и их «клонов» 


Рассмотрим операции по разборке узкой сти- 
ральной машины на примере машины За! $4. 
346Х ипи одного из ее «клонов». В качестве 
вспомогательного приспособления при ремонте 
используется направляющий шаблон, вырезан- 
ный из фанеры толщиной 19 мм (рис. 3.22.2.1). 


27 см 





Рис. 3.22.2.1. Шаблон для разборки стиральных машин 
За 


Отключив машину от сети питания, снимают 
верхнюю и заднюю крышки. 

Отворачивают два винта, крепящих распреде- 
литель моющих средств, снимают шланг залива 
воды с входного ЭК и отворачивают два винта, 
крепящих ЭК. 

Отворачивают винты крепления крепежной 
траверсы (рис. 3.22.2.2) и снимают коподку, 
включая реле уровня, конденсатор и противопо- 
меховый фильтр. 

Отвернув три винта, снимают панель управ- 
ления (рис. 3.22.2.3). 

Отворачивают три винта крепления КА и, от- 
жав две защелки, снимают крепежную траверсу 
КА (рис. 3.22.2.4). 

Снимают уплотнитель пюка и устройство бпо- 
кировки люка. 

Электрической дрелью со сверлом диамет- 
ром 8 мм высверливают 6 апюминиевых закле- 
пок, которыми крепится к корпусу несущая па- 
нель, после чего отворачивают два крепежных 
винта (рис. 3.22.2.5). 

Через вырез задней крышки снимают все 
электрические провода с ТЭНа, термостата, 
электродвигателя, сливного насоса и датчика 
температуры (рис. 3.22.2.6). Снимают все элект- 
рические компоненты и жгут проводов 
(рис. 3.22.2.7). 

Вставляют направляющий фанерный шабпон 
между баком и певой стенкой корпуса машины 
(рис. 3.22.2.8). Кладут машину на певый бок, при- 
няв меры, чтобы не поцарапать окраску певой 
стенки корпуса. Отворачивают четыре гайки 
амортизатора, снимают спивной шланг со слив- 





Рис. 3.22.2.2. Демонтаж крепежной траверсы 





Рис. 3.22.2.3. Демонтаж панели управления 





Рис. 3.22.2.4. Узлы крепления КА 





Рис. 3.22.2.5. Демонтаж несущей панели 
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Рис. 3.22.2.6. Отсоединение электрических проводов че- 
рез вырез задней крышки 


Рис. 3.22.2.9. Операции с машиной, лежащей на левом бо- 
ку (вид со стороны днища) 








Рис. 3.22.2.10. Операции перед демонтажом бака (маши- 
на лежит на левом боку, вид со стороны сня- 
той еерхней крышки) 





Рис. 3.22.2.8. Установ нерн 
ка фанерного шаблона поспе чего выдвигают бак еще на 20 см 


(рис. 3.22.2.10). Для уменьшения веса демонти- 


ного насоса и отсоединяют от насоса электриче- руемой конструкции снимают электродвигатель, 
ские провода (рис. 3.22.2.9). отвернув два крепящих его винта. Извлекают из 
Немного выдвигают наружу бак и электродви- корпуса сборку «бак — барабан — противовес» 


гатель, чтобы можно было снять две пружины, (рис. 3.22.2.11). 


188 Автоматические стиральные машины зарубежного производства 








Рис. 3.22.2.11. Извлечение бака в сборе 


Упожив бак пицевой стороной книзу 

О выворачивают винт М16, крепящий шкив; 

О осторожно снимают шкив, поддевая его 
двумя отвертками, 

О отворачивают три винта М8; 

О снимают крестовину (рис 3.22 2.12) 





Рис. 3 22.2.12. Демонтаж крестовины 


В случае замены барабана: 
О отворачивают винты на фланце бака, кре- 
пящие передний противовес (рис. 3.22.2 13); 





Рис. 3.22.2.13. Демонтаж винтов, крепящих передний 
противовес 


О снимают передний противовес, 

О поддевая шлицом большой отвертки фла- 
нец бака, снимают его (рис 3222 14) В завод- 
ских условиях фланец слегка завальцован по 
кромке бака При обратном монтаже фланца за- 
вальцовывать его не нужно, но кромку фланца 
необходимо распрямить, устранив следы завод- 
ской вальцовки. 

Выполняя обратный монтаж, необходимо так- 
же обратить внимание на правильную укладку 
уппотнителя по окружности фланца 
(рис. 3 22.2 15) и правильное распопожение мар- 
кировки при посадке фланца на кромку бака 
(рис 322216) Уплотнитель сажается на клей- 


герметик. 
Сборку стиральной машины производят в об- 
ратном порядке. 





Рис. 3.22 2.15. Укладка уплотнителя по окружности 
фланца 





Рис. 3.22.2 16. Правильное расположение маркировки 


при посадке фланца на кромку бака 
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3.22.3. Стиральная машина «в! та» 


Одним из «клонов» бытовой техники ЭЁШа! яв- 
ляется стиральная машина «| вта», которая вы- 
пускалась в Ивано-Франковске (Украина) по кон- 
тракту с фирмой $ЗЁа|!, подписанному в 1989 г. 
После распада СССР предприятие ОАО «та» 
стало испытывать экономические трудности и к 
1996 г. практически прекратило выпуск продук- 
ции. В конце 90-х гг. завод вошел в состав укра- 
инской промышленной группы «Норд», объеди- 
няющей 19 машиностроительных предприятий. 
После модернизации завода он начал выпуск но- 
вой стиральной машины «Норд-ИФ». 

Технические характеристики стиральной ма- 
шины  СМА-5ФБ «вта» приведены в 
табл. 3.22.3.1. 


Таблица 3.22.3.1. Технические параметры 
стиральной машины СМА-5ФБ «та» 
| Поиии Г - 
































Параметр Значение | 

| Номинальная загрузка сухого белья, кг, не более: | 
хлопчатобумажное и льняное 5 

| шелковое и синтетическое 3 

| шерстяное 1,5 
Максимальная продолжительность стирки, мин 174 | 
Объем барабана, л 43 

| Скорость вращения барабана, об/мин: 

| при стирке 

| при отжиме 





Количество программ 


Номинальная потребляемая мощность, Вт: 





























при стирке 330 
при отжиме 650 
Расход воды, л 125 
в | 
| Уровень звуковой мощности, дБА, не более: 
| при стирке 70 
| при отжиме 80 | 
_ ри отжим 1 
| Масса, кг 83 
ый —_ 
| Габариты (ВхШхГ), мм 850595630 | 


ние 











Перечень программ стиральной машины «!в{- 
та» дан в табл. 3.22.3.2. 


Таблица 3.22.3.2. Перечень программ 
стиральной машины «!вта» 

















Программа 





Стирка сильно загрязненного белья 








Стирка цветного белья при 60 °С 


Стирка цветного белья при 40 °С 
Полоскание 





Стирка нормально загрязненного белья _ 
-4 
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Окончание таблицы 3.22.3.2 
| 
№ программы Программа 
| 
7 Отжим 
—— 
— 8 Деликатная стирка | 
9 Стирка синтетики при 60 °С 
10 [тира синтетики и шерсти при 60 °С 
+ 
11 Полоскание 
12 Специальная обработка белья | 
— - —-— 
| 13 | | Слив 
| 14 _| Деликатный отжим _ 








Основные компоненты стиральной машины 
«в та» показаны на рис. 3.22.3.1, где 1 — коман- 
доаппарат, 2 — патрубок, 3 — противовес, 4 — 
штанга распределителя моющих средств, 5 — 
распределитель моющих средств, 6 — шланг, 
7 — электромагнитный клапан, 8 — верхний 
шкив, 9 — датчик-реле температуры, 10 — ТЭН, 
11 — сливной насос, 12 — шланг залива воды, 
13 — сливной шланг, 14 — фильтр сливного на- 
соса, 15 — электродвигатель, 16 — нижний шкив, 
17 — ремень, 18 — конденсатор, 19 — амортиза- 
тор, 20 — пластина, 21 — бак, 22 — крестовина, 
23 — трубка отбора давления, 24 — пружина, 
25 — противопомеховый фильтр, 26 — датчик- 
реле уровня, 27 — кнопка «Экономный режим», 
28 — кнопка «Стирка в холодной воде», 29 — ру- 
коятка КА, 30 — панель управления, 31 — инди- 
каторная лампа, 32 — устройство блокировки лю- 
ка, 33 — ножка, 34 — крышка фильтра сливного 
насоса, 35 — люк, 36 — ручка бункера для мою- 
щих средств, 37 — корпус, 38 — верхняя крышка. 

На рис. 3.22.3.2 приведена принципиальная 
электрическая схема стиральной машины «1!в+- 
та». Перечень элементов электрической схемы, 
их обозначения на схеме и характеристики даны 
в табл. 3.22.3.3. 





Рис. 3.22.3.1. Основные компоненты стиральной маши- 
ны «вйта» 
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Рис. 3.22.3.2. Принципиальная электрическая схема стиральной машины «та» 


Таблица 3.22.3.3. Элементы электрической схемы стиральной машины «та», их обозначения на 
схеме и характеристики 




















Обозначение на схеме 





наше 


Элемент и его характеристики 





Еп 





Фильтр противопомеховый ФПИ-41 
Параметры элементов схемы: 

— сопротивление 1 МОм (1 шт.); 
— конденсатор 0,027 мкф (2 шт.); 
|- конденсатор 0,25 мкФ (1 шт.) 





| Н+$ 





ТЭН с микровыключатепем НСМА-И 
Мощность 2200 Вт, микровыключатель ручного восстановления 
Максимальная температура оболочки в случае работы без смазки 300 °С, 
допустимая нагрузка 15,5 Вт/см? 








Конденсатор типа ТС 833 МКР 16 мкФ = 5%, 450 В 


Резьба винта крепежного элемента М8 





Клеммная колодка КС11-23-21-00УХЛ-4 либо разъем КС-112 





Индикаторная лампа ИФЦК 676653.001 








Электродвигатель ОРС 100-2/16$515 
Асинхронный однофазный двигатель с короткозамкнутым ротором. Количество полюсов 2х2 и 16 
(скорость вращения 2780 и 300 об/мин} 














Гош 








Электродвигатель командоаппарата 

От 29 по 33 и от 55 до 60 шага КА должен иметь возможность тянуть внешний кулачок с усилием 2 кг/см 
при температуре ниже или равной 55 °С 

Размеры подсоединительного стержня под рукоятку переключения программ: резьба винта М4, диаметр 


посадочного бурта 5 мм | 
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Обозначение на схеме 


Элемент и его характеристики 





Сливной насос ЭНСМ ЗИМ-1 


земления размерами 0,8©6,35 мм 


Двигатель сливного насоса имеет класс изоляции В, снабжен клеммником с выводами и язычком для за- 





| (№1 - низкий уровень, 
№ — высокий уровень} 


м3 Параметры подсоединительных штуцеров: 
— © 22 мм (буртик © 23 мм}; 
й — © 29 мм (буртик © 30 мм). 
Н Датчик уровня РОСМ-02-1-УХЛ-ТУЗ11, либо РД-2У РЛИС 4075229.000, либо РО4-736 ОЕ-17836 фирмы Еаюп 
М Пределы срабатывания: 


— низкий уровень: 1407,5 мм. вод. ст., восстановление: 100+7,5 мм. вод. ст.; 
— высокий уровень: 210+7,5 мм. вод. ст., восстановление: 170+7,5 мм. вод. ст. 
Подсоединительный штуцер диаметром 5,5 мм 


























$ .| Командоаппарат Р-130 фирмы Ргедот-Тегте{ 
$10, $11 Выключатель ВК-23211-20УХЛ4 либо кнопочная панель ПКО0013 
32 + 5'2 Устройство блокировки люка ИФПЖ 304281.001ТУ либо УБП-23-10211-40УХЛ4 
Датчик-реле температуры ДРТ-Б-90. 
Тв4 Контакты нормально закрытые. Срабатывание: 


— при температуре 90-3 °С контакты открыты; 
— при охлаждении и достижении температуры 63 °С контакты замыкаются 









































Описание работы 
электрической схемы 


Описание работы дано для первой программы 
стирки. Эта программа охватывает 32 импульса. 


Импульс 1. 

1.1. Нажатием выключателя $1 через контак- 
ты 37-38, 39-40 на электрическую цепь машины 
подается напряжение; выключатель $1 находит- 
ся в рабочем положении по 32-й импульс вклю- 
чительно (с небольшой задержкой). 

1.2. Через контакты 31-12 включается двига- 
тель М2 командоаппарата. 

1.3. Через контакты А-В, Д-Е конденсатор К 
подсоединяется к электродвигателю привода ба- 
рабана М1 (контакты 5, 6); контакты А-В, Д-Е — в 
рабочем положении по 24-й импульс включите- 
льно (с небольшой задержкой). 

1.4. Через контакты 20-21 на 15 с подключает- 
ся электромагнитный клапан 2 — производится 
залив воды (около 1,5 л — предварительное на- 
полнение бака). 


Имлульс 2. 

2.1. Включен двигатель М2 командоаппара- 
та — продолжение п. 1.2. 

2.2. Контакты 15-9 (29-35, 25-26, 27 — реверс) 
подключают двигатель М1 привода барабана. 
Работа двигателя М1: 4 с — движение вперед, 
11 с — пауза, 4 с — движение назад, 26 с — пау- 
за (1-й цикл). 

2.3. Контакты 2-17 подключают (открывают) 
электромагнитный клапан 7. — производится за- 
лив воды. 


Импульс 3. 


3.1. Продолжается команда 2.3 — бак запол- 
няется водой. 


3.2. Контакты 31-12 отключают двигатели М1 
и М2 (с задержкой в 1 с). 

3.3. Контакты 1-5 (через кнопку стирки в хо- 
лодной воде $11, датчик температуры 90 °С 1в4) 
подключают теплоэлектронагреватель Н + $5. 
Срабатывает реле давления низкого уровня М1, 
которое переключением контактов 11-12-13 от- 
ключает электромагнитный клапан . 


Импульс 4. 

4.1. Контакты 1-5 отключают ТЭН. 

4.2. Контакты 11-16 запитывают двигатель М2 
командоаппарата. 

4.3. Контакты 15-10 (25-26, 27) подключают 
двигатель М1 привода барабана. Работа двига- 
теля М1: 11 с — движение вперед, 4 с — пауза, 
11 с — движение назад (2-й цикл). 

4.4. Продолжается команда 2.3. 


Импульс 5. 

5.1. Контакты 31-12 запитывают двигатель М2 
командоаппарата (контакты 16-11 отключаются с 
задержкой). 

5.2. Контакты 1-18, 15-9 (35-28, 29, 25-26, 27) 
включают двигатель М1 привода барабана. Ра- 
бота двигателя М1: 4 с — движение вперед, 
11 с — пауза, 4 с — движение назад (3-й цикл). 

5.3. Контакты 16-19 включают двигатель МЗ 
сливного насоса. 


Импульс 6. 

6.1. Контакты 20-21 включают электромагнит- 
ный клапан 7, клапан открыт 15 с. 

6.2. Продолжается команда 5.1. 


Импульс 7. 

7.1. Продолжается команда 5.1. 

7.2. Контакты 15-9 подключают двигатель М1 
привода барабана. Двигатель М1 работает по 
первому циклу. 
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7.3. Контакты 2-6 открывают электромагнит- 
ный клапан 7. При заполненном баке контакты 
реле давления низкого уровня М1 переключают- 
ся на 11-13. 


Импульс 8. 

8.1. Команда 3.2. 

8.2. Команда 3.3. При достижении температу- 
ры 38 °С включается двигатель М2 командоаппа- 
рата (через Тв1) и двигатель М1 привода бара- 
бана (через контакты 15-9). 


Импульс 9. 
9.1. Продолжается команда 8.2. Двигатель М1 
работает по первому циклу. 


Импульс 10. 
10.1. Продолжается команда 8.2. Двигатель 
М1 работает по первому циклу. 


Импульс 11. 

11.1. Отключение ТЭНа Н + $ (с задержкой) и 
двигателя М1 привода барабана. 

11.2. Переключение контактов 31-12, 2-6. 


Импульс 12. 

12.1. Контакты 15-9 включают двигатель М1 
привода барабана. Двигатель М1 работает по 
первому циклу. 

12.2. Переключение контактов 2-6. 

Импульс 13. . 

13.1. Контакты 1-5 подключают ТЭН Н + $. 

13.2. Переключение контактов 31-12. 


Импульс 14. 
14.1. Продолжение команды 13.1. 


Импульс 15. 

15.1. Переключение контактов 31-12, 15-9, 
2-6; остановка двигателя М1 привода барабана. 

15.2. Контакты 1-5 отключают ТЭН Н + $ (с за- 
держкой по времени). 


Импульс 16. 

16.1. Переключение контактов 15-9, 2-6. 
Включение двигателя М1 привода барабана. Ра- 
бота двигателя М1 по первому циклу. 


Импульс 17. 
17.1. Переключение контактов 31-12. 
17.2. Контакты 1-5 подключают ТЭН Н + $. 


Импульс 18. 

18.1. Контакты 1-5 отключают ТЭН Н + $ (по 
времени или по датчику с задержкой в 1 с). 

18.2. Контакты 15-10 включают двигатель М1 
привода барабана. Двигатель М1 работает по 
второму циклу. 

18.3. Переключение контактов 16-11. 

Импульс 19. 

19.1. Переключением контактов 31-32, 21-22 
(реле давления высокого уровня №2) и 2-17 от- 
крывается электромагнитный клапан 2, происхо- 
дит залив воды. 


19.2. Контакты 15-10 включают двигатель М1 
привода барабана. Двигатель М1 работает по 
третьему циклу. 

19.3. Переключение контактов 1-18. 

Импульс 20. 

20.1. Контакты 31-12 (15-10) включают двига- 
тель М1 привода барабана. Двигатель М1 рабо- 
тает по третьему циклу. 

20.2. Контакты 16-19 включают двигатель МЗ 
сливного насоса. Происходит слив воды при не- 
подвижном барабане. 


Импульс 21. 

21.1. Повторение команды 19.1. 

21.2. Контакты 16-11, 11-13 (реле давления 
низкого уровня М1) включают двигатель М2 
командоаппарата. 

21.3. Контакты 15-10, 25-26, 27 включают дви- 
гатель М1 привода барабана. Двигатель М1 ра- 
ботает по второму циклу. 


Импульс 22. 

22.1. Контакты 31-12 включают двигатель М2 
командоаппарата. 

22.2. Контакты 15-9 включают двигатель М1 
привода барабана. Двигатель М1 работает по 
первому циклу. 

22.3. Контакты 16-19 включают двигатель 
сливного насоса МЗ, происходит слив воды. 


Импульс 23. 

23.1. Контакты 31-32, 21-22 (реле давления 
высокого уровня №2) и 2-17 открывают электро- 
магнитный клапан 7. — бак наполняется водой. 

23.2. Контакты 16-11 включают двигатель М2 
командоаппарата. 

23.3. Контакты 15-10 включают двигатель М1 
привода барабана. 


Импульс 24. 

24.1. См. 22.1. 
24.2. СМ. 22.2. 
24.3. См. 22.3. 


Импульс 25. 

25.1. Переключением контактов А-С, О-Ё кон- 
денсатор К подсоединяется к двигателю М1 при- 
вода барабана (контакты 1, 3). 

25.2. Контакты 16-19 включают двигатель МЗ 
сливного насоса. 

25.3. Контакты 3-7 включают двигатель М1 
привода барабана. Двигатель М1 работает в ре- 
жиме повышенной скорости вращения — проис- 
ходит отжим белья. 

25.4. Переключаются контакты 31-12, 


Импульс 26. 

26.1. Переключением контактов А-В, 0-Е кон- 
денсатор К подсоединяется к двигателю М1 при- 
вода барабана (контакты 5, 6). 

26.2. См. 23.1. 
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26.3. См. 23.2. 
26.4. См. 23.3. 


Импульс 27. 

27.1. См. 22.1. 
27.2. См. 22.2. 
27.3. См. 22.3. 


Импульс 28. 
28.1. См. 23.1. 
28.2. См. 23.2. 
28.3. См. 23.3. . 


Импульс 29. 

29.1. См. 22.1. 
29.2. См. 22.2. 
29.3. См. 22.3. 


Импульс 30. 

30.1. См. 25.1. 

30.2. См. 25.2. 

30.3. См. 25.3. Происходит отжим белья. 
30.4. См. 25.4. 


Импульс 31. 

31.1. См. 25.1. 
31.2. См. 25.2. 
31.3. См. 30.3. 
31.4. См. 25.4. 


Импульс 32. 

32.1. Переключением контактов 3-14, О-Ё кон- 
денсатор К подсоединяется к двигателю М1 при- 
вода барабана (контакты 1, 3). 

32.2. Переключение контактов 13-8. 

32.3. Контакты 16-19 включают двигатель МЗ 
сливного насоса, происходит окончательный 
слив воды. 


Импульс 33. 

33.1 Контакты 16-19 размыкаются и отключа- 
ют двигатель МЗ сливного насоса. 

33.2. Контакты 37-38, 39-40 размыкаются, сни- 
мается напряжение со схемы, окончание про- 
граммы. 

На рис. 3.22.3.3 приведена циклограмма 
командоаппарата стиральной машины «ва». 
Расшифровка работы контактов КА: 

В, Е — включение двигателя М1 привода ба- 
рабана в режиме стирки (подключение конденса- 
тора); 

С, Е, 14 — включение двигателя М1 привода 
барабана в режиме отжима (подключение кон- 


денсатора}; 
5 — включение ТЭНа; 
6 — включение электромагнитного клапана 


(залив воды до уровня 11,5 л); 

7, 8 — подключение двигателя М1 привода 
барабана в режиме отжима; 

9 — прерывисто-кратковременный режим ра- 
боты двигателя М1 привода барабана (расши- 
ренная пауза); 
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10 — прерывистый режим работы двигателя 
М1 привода барабана; 

11 — включение питания КА; 

12 — включение двигателя КА; 

17 — включение электромагнитного клапана 
(залив воды до уровня 11,5 л — предваритель- 
ная стирка, 24 л — полоскание); 

18 — кратковременное включение двигателя 
М1 привода барабана (4 с); 

19 — включение сливного насоса; 

21 — предварительный залив воды (1 л}; 

22 — включение электромагнитного клапана 
при спецобработке; 

24 — не используется (резерв}; 

26, 27 — цикл реверса; 

28, 29 — работа двигателя М1 привода бара- 
бана (сокращенная); 

32 — залив воды в бак до максимального 
уровня. 


Разборка стиральной машины «!в!та» 


Помехоподавляющий фильтр 

Ослабляют жгут, которым фильтр крепится к 
корпусу, отсоединяют три провода от клеммника 
и вынимают фильтр. 


Электромагнитный клапан 
Ослабляют хомут крепления шланга к ЭК, 


сдвигают его вдоль шланга и отсоединяют шланг 
от ЭК. Отсоединяют изолятор с двумя наконеч- 
никами и проводами. Отворачивают два винта, 
которыми фланец ЭК крепится к корпусу. 


Командоаппарат 

Потянув на себя, вынимают бункер для мою- 
щих средств. Отворачивают три винта крепления 
панели управления и снимают панель. Вынима- 
ют из гнезда накладку рукоятки КА. Отворачива- 
ют гайку крепления рукоятки КА. Снимают гайку и 
шайбу, после чего, потянув на себя рукоятку КА, 
снимают ее с направляющих шлицов. Отсоеди- 
няют все изоляторы с наконечниками, крепящи- 
ми провода. 

Отворачивают два винта крепления корпуса 
КА, отводят к задней стенке патрубок и снимают 
КА (в сборе с электродвигателем). 


Индикаторная лампа 
Отсоединяют наконечники с проводами инди- 


каторной лампы от КА. Вытягивают лампу из на- 
правляющих в красном светорассеивателе, рас- 
положенном на панели управления. 


Реле уровня 
Отсоединяют пять наконечников с проводами 


от корпуса реле. Отворачивают винт крепления. 
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Рис. 3.22.3.3. Циклограмма командоаппарата стиральной машины «вйта» 


Ослабив хомут крепления шланга, 
шланг со штуцера реле. 


снимают 


Конденсатор 
Отсоединяют два наконечника с проводами и 


отворачивают гайку (с внешней стороны корпу- 
са). 


ТЭН 

Отсоединяют три наконечника от ТЭНа и от 
микровыключателя, расположенного на его кор- 
пусе. Отвернув гайку, извлекают ТЭН из бака. 


Датчик-реле температуры 


Отсоединяют провода, вынимают датчик из 
резинового уплотнителя. 


Амортизатор 
Устанавливают транспортировочные детали, 


поддерживающие бак. Отворачивают болт креп- 
ления с нижней стороны корпуса. При замене 
башмаков амортизатор разводят. 


Электродвигатель 
Устанавливают транспортировочные детали. 


Снимают приводной ремень. Освобождают клем- 


мную колодку двигателя от проводов, отсоединя- 
ют провод заземления (на корпусе двигателя). 
Отворачивают два болта крепления двигателя к 
опоре подшипников. Поддерживая двигатель, 
снимают болты и вытягивают две трубки. Извле- 
кают двигатель и вынимают резиновые втулки. 
Шкив, насаженный на вал двигателя, можно 
снять выпрессовкой. 


Сливной шланг 

Ослабляют хомут крепления шланга на шту- 
цере сливного насоса, отсоединяют шланг и вы- 
тягивают его через отверстие в корпусе вместе с 
фиксирующими его скобами. 


Сливной насос 

Устанавливают транспортировочные детали. 
Отвернув и сняв крышку фильтра, достают 
фильтр и прокладку. Ослабив хомуты крепления 
сливного шланга и гофрированной муфты на со- 
ответствующих штуцерах сливного насоса, отсо- 
единяют муфту и насос. Освобождают клеммную 
колодку двигателя от проводов, отсоединяют 
провод заземления (на шихтованном сердечни- 
ке). Отворачивают два винта крепления кронш- 
тейна. Придерживая корпус, освобождают фик- 
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сатор из продольного паза и извлекают сливной 
насос. 


Крыльчатка сливного насоса 

Снимают сливной насос. Отвернув три винта, 
отсоединяют двигатель от насоса. Крыльчатку, 
насаженную на вал двигателя, можно снять вы- 
прессовкой. 


Дверца люка 
Открыв люк, отворачивают два винта крепле- 
ния дверцы. 


Собачка замка люка 

Снимают дверцу люка. Отвернув два винта 
крепления пластины дверцы, снимают пластину. 
Отводят крепящие изгибы пружины в отверстие 
пластины и извлекают крюк, освободив его от 
пружины. 


Стекло люка 
Снимают люк и пластину дверцы. Разделив 
дверцу и контрдверцу, освобождают стекло. 


Устройство блокировки люка 
Отсоединяют провода, открывают люк, отво- 
рачивают два винта крепления. 


Бак и барабан 

Вес узла «бак в сборе» составляет 46 кг. 

Снимают помехоподавляющий фильтр, ЭК, 
КА, индикаторную лампу, реле уровня, ТЭН, дат- 
чик-реле температуры. Отсоединяют провода от 
электродвигателя, отворачивают винты заземле- 
ния, 

Снимают распределитель моющих средств. 
Для этого отворачивают винт, крепящий шток 
распределения моющих средств, ослабляют хо- 
муты крепления патрубка, шланга и гофрирован- 
ной муфты и снимают их со штуцеров распреде- 
лителя. Отворачивают два винта крепления, 
освобождают фиксатор корпуса распределителя 
из продольного паза в боковой стенке корпуса. 

Отвернув крепежную арматуру, снимают вер- 
хний противовес. 

Снимают патрубок, верхнюю гофрированную 
муфту и, ослабив крепежный хомут, отсоединя- 
ют нижнюю муфту. 

Открыв люк, отворачивают винт крепления, 
снимают кольцо и, освободив уплотнитель люка, 
заправляют его в бак. 

Демонтируют транспортировочные детали. 
Освободив узел «бак в сборе» от четырех пру- 
жин, извлекают бак из корпуса машины движени- 
ем вверх. 

Снимают электродвигатель. Отвернув кре- 
пежную арматуру, снимают нижний противовес. 


Для демонтажа барабана: 

— отвернув винт и сняв кольцо, освобождают 
уплотнитель люка; 

— отвернув крепежную арматуру, снимают 
диск и уплотнительное кольцо; 

— отвернув винт, снимают гайку с шайбой и 
шкив. 

Легкими ударами о вал крестовины освобож- 
дают вал из подшипникового узла. Поддерживая 
барабан, извлекают барабан в сборе с крестови- 
ной. 

Монтаж узлов стиральной машины произво- 
дят в обратном порядке. Перед сборкой деталей, 
ранее установленных на клей, удаляют старый 
слой и наносят новый слой клея. 


Проверка работоспособности реле 
уровня 


Перед заменой вышедшего из строя реле 
уровня проверяют его работоспособность. Для 
этого снимают реле с машины и прочищают от- 
верстие в штуцере стержнем диаметром до 1 мм. 

Проверяют наличие цепи между рабочими 
контактами 11-12, 11-13 и 21-22. Между какой- 
нибудь другой парой контактов (за исключением 
21-23) электрическая связь должна отсутство- 
вать. 

У реле уровня, в котором имеется наличие 
цепи между указанными контактами, с помощью 
вспомогательного шланга с нанесенными метка- 
ми проверяют уровень срабатывания. 

При медленном вертикальном погружении в 
воду свободного конца шланга должно происхо- 
дить переключение контактов 11-12-13 и размы- 
кание контактов 21-22. Если неоднократное сра- 
батывание контактов происходит при прохожде- 
нии шлангом соответствующих меток, реле уров- 
ня работоспособно и замене не подлежит. 

При отсутствии цепи между контактами 11-12, 
11-13, 2-22, наличии электрической связи между 
какой-нибудь другой парой контактов (за исклю- 
чением 21-23) или если происходит переключе- 
ние контактов не в пределах соответствующих 
меток, реле считается непригодным для даль- 
нейшей эксплуатации и подлежит замене. 


Заключение 


В заключении ко второй книге справочника 
«Современные стиральные машины» обозначе- 
ны основные тенденции развития этой категории 
бытовой техники` все более широкое примене- 
ние микропроцессорных систем управления, со- 
здание «интеллектуальных» систем для дома, 
основанных на цифровых технологиях и имею- 
щих возможность связи по сети Интернет как с 
владельцем, так и с сервисным центром. Эти 
тенденции, безусловно, остаются в силе, но не- 
льзя не видеть, что на рынке таких стран, как 
Россия, по сей день прочно держат свою нишу 
машины со старым добрым электромеханиче- 
ским командоаппаратом, прежде всего благода- 
ря надежности конструкции и доступной цене. 

Совершенствование стиральной машины не 
ограничивается только разработкой «интеллек- 
туальных» систем управления. Совершенствует- 
ся и основа процесса стирки — механическое 
воздействие на белье. В данной книге (глава сти- 
ральные машины «Напза») говорилось о баке, 
ось которого наклонена на 5° к горизонтали. Это 
сделано для того, чтобы придать траектории 
движения белья в барабане спиральный вид и 





Рис. 3.1. Два барабана с противоположным направлени- 
ем вращения (стиральная машина Сотгаго- 
ог фирмы Бу$оп} 


тем самым лучше «перелопачивать» белье. 
В стиральной машине Нооуег, показанной в фев- 
рале 2002 г. на выставке Ноте Тесй в Берлине, 
угол наклона оси барабана увеличен до 15° Еще 
дальше пошли конструкторы английской фирмы 
Рузоп — в их стиральной машине Согпгаговаюг 
имеются два барабана, которые вращаются в 
противоположные стороны (рис. 3.1). 

Конструкторы же немецкой фирмы Ме!е запа- 
тентовали барабан, обеспечивающий весьма де- 
ликатный режим стирки белья. Внутренняя его 
поверхность очень гладкая и разделена на шес- 
тигранные сегменты в виде пчелиных сот. В вер- 
шинах углов этих сот выполнены отверстия, диа- 
метр которых меньше, чем в случае обычной 
перфорации барабана По утверждению фирмы, 
белье в таком барабане гораздо меньше сопри- 
касается со стенками, что существенно снижает 
степень его изнашивания. 

Как мы видим, нет такого элемента стираль- 
ной машины, которого не коснулась бы творче- 
ская мысль разработчика. Одни идеи прижива- 
ются, другие не выдерживают проверки практи- 
кой. Например, несколько лет назад была запа- 
тентована идея, основанная на вполне здравом 
рассуждении: в машине должен быть противо- 
вес, но зачем иметь его всегда? Пусть это будет 
пластиковый резервуар, который заполняется 
водой перед началом работы машины и опораж- 
нивается после завершения ее работы. Тогда 
вес машины в нерабочем состоянии будет суще- 
ственно меньше, что в буквальном смысле об- 
легчит ее транспортировку По-видимому, прак- 
тической реализации этой идеи помешало то об- 
стоятельство, что за дополнительный расход во- 
ды, необходимый для заполнения резервуара- 
противовеса, западному потребителю (а в неда- 
леком будущем, вероятно, и российскому) при- 
дется платить. Такой вариант явно расходится с 
тенденцией непрерывного снижения расхода по- 
требляемой при стирке воды. 

Так или иначе, стиральные машины нового 
века должны стать еще экономичнее, проще в 
пользовании и в сервисе. Автор надеется, что те 
сведения, которые читатель почерпнет из данно- 
го справочника, помогут ему в техническом об- 
служивании стиральных машин разных торговых 
марок. 
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